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AUTOMOTIVE CATALOGUE **

Motor Europe



Materials & Automotive

@ These days the design/construction of motor 0 La progettazione/costruzione delle attuali © La conception/construction des voitures actuelles

vehicles is characterised by more and more
exacting requirements:

- reduction of vehicle weight, with consequent
reduced consumption and hence also reduced
atmospheric pollution;

- increased structural strength, to respond to
increasingly strict crash test standards;

- protection against corrosion of certain metals
caused by oxidation.

To respond to these requirements the automotive
industry is making increasingly widespread use of
materials such as aluminium, high strength steels,
galvanised sheet, etc.

Repair work in the body shop will have to take
account of this situation and welding, spot-welding
and cutting operations will therefore require
equipment that is able to cope efficiently with
particular operational aspects relating, for example,
to heat transfer, welding/cutting arc stability, the
appearance of the finished job, and then the
strength of the weld.

© EI disefio/fabricacion de los coches actuales
se caracteriza por algunas necesidades cuyo
peso es cada vez mayor:
- coches mas ligeros, con la consiguiente
reduccion de los consumos y por lo tanto de la
contaminacion atmosférica;
- aumento de la resistencia estructural, para
responder a las normas cada vez mas severas
relativas a los “crash tests”;
- proteccion a la corrosion de algunos
materiales, determinada por su oxidacion.
Para responder a estos requisitos, la industria
automovilistica utiliza cada vez méds materiales
como aluminio, aceros de alta resistencia,
chapas zincadas, etc.
La actividad de reparacion en el sector
de la carroceria debe tener en cuenta
obligatoriamente esta realidad, y por lo tanto,
en las operaciones de soldadura, soldadura
por puntos, corte son necesarias herramientas
capaces de afrontar de manera eficaz aspectos
operativos especiales relativos, por ejemplo,
al aporte térmico, a la estabilidad del arco de
soldadura/corte, a la estética de intervencion,
y por lo tanto a la sujecién de la soldadura.

autovetture ¢ caratterizzata da alcune esigenze
sempre pill pressanti:

- alleggerimento della vettura, con conseguente
riduzione dei consumi e quindi dell'inquinamento
atmosferico;

- incremento della resistenza strutturale, per
rispondere alle norme sempre piul restrittive relative
ai “crash test”;

- protezione alla corrosione di alcuni materiali,
determinata dalla loro ossidazione.

Per rispondere a questi requisiti, I'industria
automobilistica utilizza sempre pit diffusamente
materiali quali alluminio, acciai ad alta resistenza,
lamiere zincate, etc.

L'attivita di riparazione nel settore carrozzeria deve
obbligatoriamente tenere conto di questa realta e
quindi, nelle operazioni di saldatura, puntatura, taglio
sono richieste attrezzature in grado di affrontare
efficacemente particolari aspetti operativi relativi, ad
esempio, all'apporto termico, alla stabilita dell'arco
di saldatura/taglio, all'estetica dell'intervento, quindi
alla tenuta della saldatura.

© Einige Anforderungen gewinnen bei der
Entwicklung und dem Bau der heutigen
Kraftfahrzeuge immer mehr an Bedeutung:
- die Verringerung des Fahrzeuggewichtes, durch
die eine Senkung des Kraftstoffverbrauches und
der Luftverschmutzung angestrebt wird;
- die Erhohung der Strukturfestigkeit, die den
immer strengeren Auflagen fir “Crashtests”
genligen muf;
- der Schutz einiger Werkstoffe vor
oxidationshedingter Korrosion.
Um diesen Anforderungen gerecht zu werden,
verarbeitet die Automobilindustrie immer haufiger
Werkstoffe wie Aluminium, hochfeste Stahle oder
verzinkte Bleche, usw.
Bei Reparaturen im Karosseriesektor muf diesen
Fakten zwingend Rechnung getragen werden:
Zum Schweif3en, Punkten und Schneiden sind
also Ausriistungen erforderlich, die bestimmten
operativen Gesichtspunkte berticksichtigen, etwa
was den Warmeeintrag, die Lichtbogenstabilitat
beim Schweifien und Schneiden oder das
optische Resultat und somit die Festigkeit der
Schweifung anbetrifft.

se caractérisent par des exigences croissantes:

- allegement de la voiture, avec réduction
conséquente des consommations et donc de la
pollution atmosphérique;

- accroissement de la résistance structurelle, pour
répondre aux normes de plus en plus strictes des
essais de choc;

- protection contre la corrosion par oxydation de
certains matériaux.

Pour répondre a ces exigences, I'industrie
automobile utilise de plus en plus fréqguemment
des matériaux comme I'aluminium, les aciers haute
résistance, les toles zinguées, etc.

L'activité de réparation du secteur de la carrosserie
doit obligatoirement tenir compte de cette réalité,
et les opérations de soudage, pointage et coupe
exigent par conséquent des outils en mesure
d'affronter avec efficacité des aspects opérationnels
particuliers, par ex. en ce qui concerne |'apport
thermique, la stabilité de I'arc de soudage/coupe,
I'aspect esthétique de I'intervention et donc la
tenue de la soudure.

T MS g steels

HSS (igh strength Steels)

UHSS (uttra High strength Stees)

@ TMpoexTvpoBaHIE/CTPOUTENBCTBO COBPEMEHHIX

aBTOMOBWNEN XapaKTepu3yeTca onpefieneHHbIMI BCe
bonee cTporumu TpeboBaHNIMI:

- yMeHblUEHKe Beca TPaHCMOPTHOrO CPeacTBa,

C COOTBETCTBYIOLLUM CHUDKEHUEM NOTPEBNEHMs 1
3arpasHeHns atmocoepbl;

- MOBBILLIEHIE MPOYHOCTI KOHCTPYKLWM, And
COOTBETCTBMS BCE BONEe CTPOruM CTaHaapTam
LOPOXHbIX UCMbITaHMIA “crash test”;

- 3aW1Ta HEKOTOPbIX MaTepranoB T KOPPO3NH,
BbI3BAHHOW UX OKMCNIEHMEM.

[na TOro, uToBbI COOTBETCTBOBATD YKa3aHHbIM
TpebOoBaHNAM, aBTOMOBOU/bHAS MPOMbILLIEHHOCTb BCE
vallle NPUMEHSET Takie MaTepuabl, Kak antoMUHNIA,
BbICOKOMPOYHasA CTaslb, OLMHKOBAHHbIIl JINCT, U T. .
PeMOHTHblE PaboTbl B aBTOPEMOHTHBIX MaCTEPCKIX
[OMKHbI 06513aTENBHO YUNTBIBATL 3Ty PeanbHOCTb U,
CrEeI0BaTENbHO, MNP MPOBEEHNM OnepaLnii CBapKIA,
TOUEUHON CBapKM, PE3KIN CTAHOBUTCA HEOBXOOMMbIM
1cronb3oBaTh 060Pya0BaHIE, CrocobHoe

3G deKTBHO paboTaTb B JaHHbBIX YCTIOBMSX,
Harnpumep, 0becreumBaloLLEee HEOOXOANMYIO
Temneparypy, yCTOAUMBOCTb [yrit CBAPKM/PE3KHU,
9CTETIKY 06paboTKiA, a TaKXke NPOUYHOCTb CBAPHOTO
wBa.




Focus: Al, HSS, UHSS, Zn

High Strength Steels

@ Classified into various types (HSS, UHSS, AHSS-e.g
boron steel), they are considerably lighter in weight
than conventional steel and have improved mechanical
properties as regards static and dynamic strength,
mouldability and energy absorption. Their use for
both structural and non- structural vehicle parts has
significantly increased. Welding, spot-welding and cutting
operations therefore require equipment that perfectly
respects the properties of these materials and ensures a
high quality finish for every job.

0 Rappresentati in varie tipologie (HSS, UHSS, AHSS-
es.acciaio al boro), hanno un peso sensibilmente
inferiore all'acciaio convenzionale e caratteristiche
meccaniche migliorative circa la resistenza statica e
dinamica, la formabilita, I'assorbimento di energia.
Significativa € la crescita del loro utilizzo in parti strutturali
€ non dei veicoli. Le operazioni di saldatura, puntatura
e taglio richiedono quindi attrezzature perfettamente
aderenti alle caratteristiche di questi materiali,
assicurando in ogni intervento una alta qualita di
esecuzione.

© En différents types (HLE, THLE, UHLE-ex. aciers au
bore), ils offrent un poids sensiblement inférieur a I'acier
classique et des caractéristiques mécaniques supérieures
en termes de résistance statique, dynamique, formabilité
et absorption d'énergie. Leur utilisation s'accroit de
facon significative pour les parties structurelles, et non
pour celles du véhicule. Les opérations de soudage,
pointage et coupe exigent donc des outils correspondant
parfaitement aux caractéristiques de ces matériaux et
assurant une haute qualité d'exécution pour tous les
types d'interventions.

© Representados en varios tipos (HTS, UHTS, AHTS -
Ej. acero al boro), tienen un peso sensiblemente inferior
al acero convencional y caracteristicas mecanicas
mejores respecto la resistencia estdtica y dinamica, la
formabilidad, la absorcién de energia. Es significativo el
crecimiento de su utilizacion en partes estructurales y
no estructurales de los vehiculos. Las operaciones de
soldadura, soldadura por puntos, y corte requieren, por
lo tanto, equipamientos perfectamente adherentes a
las caracteristicas de estos materiales, asegurando en
cualquier intervencion una alta calidad de ejecucion.

Aluminium

@ Present in the form of various alloys (AI&Si,Mg,Zn), it
is characterised by being considerably lighter than steel,
by its ductility, corrosion resistance and recyclability.

Its high thermal conductivity and the presence of a
surface film of oxide, alumina, require specific working
methods such as TIG welding, AC/MIG pulsed welding, or
capacitive discharge/MF inverter spot welding.

o Presente sotto forma di varie leghe (Al&Si,Mg,Zn)
si caratterizza per la notevole leggerezza rispetto
all'acciaio, la duttilita, la resistenza alla corrosione
e la riciclabilita. La sua elevata conducibilita termica
e la presenza di una pellicola superficiale di ossido,
I'allumina, richiedono tecniche specifiche di intervento
quali, ad esempio, saldatura TIG AC/MIG pulsato,
puntatura a scarica capacitiva/ad inverter MF.

© En différents types d'alliages (AI&Si,Mg,Zn), se
caractérise par sa remarquable Iégéreté par rapport
a l'acier, sa ductilité, sa résistance a la corrosion et
sa capacité de recyclage. Sa conductibilité thermique
élevée et la présence d'une pellicule superficielle
d'oxyde, I'alumine, exigent des techniques d'intervention
spécifiques, comme par ex. le soudage TIG CA/MIG
pulsé, le soudage par point a décharge capacitive/a
inverseur MF.

© Presente bajo forma de varias aleaciones
(AI&Si,Mg,Zn) se caracteriza por la notable ligereza
respecto al acero, la ductilidad, la resistencia a la
corrosion y la reciclabilidad. Su elevada conductividad
térmica y la presencia de una pelicula superficial de
Oxido, la altimina, requieren técnicas especificas de
intervencién como, por ejemplo, soldadura TIG AC/MIG
pulsado, soldadura por puntos por descarga capacitiva /
por inverter MF.

Galvanised Sheet Metal

@ Characterised by a protective treatment, galvanisation,
of carbon steel and high strength steel sheet these
materials have high corrosion resistance. Repair work
should therefore prevent damage to this protection by
making use of working methods with low heat transfer,
such as MIG brazing.

0 Caratterizzate da un trattamento protettivo, la zincatura,
effettuato su lamiere di acciai al carbonio 0 ad alta
resistenza, offrono una elevata protezione alla corrosione.
Gli interventi di riparazione devono quindi salvaguardare
tale protezione sfruttando quindi tecniche operative a
basso apporto termico come la brasatura MIG.

@ Caractérisées par un traitement de protection, le
zingage, effectué sur des toles d'acier au carbone ou
haute résistance, elles offrent une protection élevée
contre la corrosion. Les interventions de réparation
doivent par conséquent préserver cette protection en
utilisant des techniques opérationnelles a bas apport
thermique, comme le brasage MIG.

© Caracterizadas por un tratamiento de proteccidn, el
zincado, efectuado sobre chapas de acero al carbono
de alta resistencia, ofrecen una elevada proteccion a la
corrosion. Por lo tanto, las intervenciones de reparacion
deben salvaguardar dicha proteccion aprovechando
técnicas operativas de bajo aporte térmico como la
cobresoldadura MIG.

© Bleche aus Kohlenstoffstahl oder hochfestem Stah
werden einer speziellen Behandlung, der Verzinkung,
unterzogen und bieten dadurch einen wirksamen
Korrosionsschutz. Bei Reparaturarbeiten muf3 dieser
Schutz durch Verfahren mit geringem Warmeeintrag, etwa
das MIG-Loten, bewahrt werden.

@ Xapakepuayetca 3alLNTHOI 06pABOTKOI METOOM
LIMHKOBAH!S, BBIMOMHEHHON Ha NUCTaX YrAepoAuCToN
CTanM WK Ha NCTaX BbICOKOMPOUHOW CTasM, MPeKpacHo
3alumLLatLLen ot koppodui. Onepawuin no PeMoHTy He
HOMDKHbI HAPYLLIATb AaHHbI 3ALLMUTHbIA COI, UCTIONb3YS
paboyie TEXHUKIA C HU3KOIT TEMMEPATYPONt, Takue, kak
naitka MIG.

@ In zahlreichen Sorten vertreten (HSS, UHSS,
AHSS- z. B. Borstahl), weisen sie ein erheblich
geringeres Gewicht auf als herkémmlicher Stahl.
Was die mechanischen Eigenschaften, die statische
und dynamische Festigkeit, die Verformbarkeit und
die Energieabsorption angeht, schneiden sie besser
ab. Bezeichnend ist in diesem Zusammenhang ihre
wachsende Bedeutung fiir tragende und nicht tragende
Fahrzeugteile. Zum Schweifen, Punkten und Schneiden
sind deshalb Ausriistungen erforderlich, die genau auf
die Eigenschaften dieser Werkstoffe zugeschnitten sind
und stets eine hohe Endqualitat sicherstellen.

@ TpencTasnenHble pasHbiMi Tunamm (HSS, UHSS,
AHSS- Hanpumep, cranb ¢ Gopom), oH1 0bnafatoT
BECOM, 3HAUMTENBHO MEHBLUIMM MO CPaBHEHNIO C
0BbIUHOVI CTaNbIO, 11 YNyULLEHHBIMIA MEXaHYECKUMIA
XapakTepuCTUKamm CTaTMYecKom 1 JUHaMUYecKon
MPOYHOCTY, CTIOCOBHOCTBIO K GOPMOBKE, MOFMOLLLEHINEM
3Heprun. VX 1cnonb3oBaHme B CTPYKTYPHBIX 1 NPOYIAX
YaCTAX aBTOTPAHCMOPTHBIX CPELACTB 3HAUUTENBHO
Bo3pocno. OnepaLi CBapKK, TOYEUHON KOHTAKTHON
CBapKI 11 pe3km TpebytoT 060pyA0BaHIAS, NOMHOCTbIO
COOTBETCTBYIOLLENO XapaKTepUCTIKaM [aHHbIX
MarTepuanos, rapaHTIPys BbICOKOE KauecTBO UCMONHEHS
npu NioBbIX OrepaLinsx.

© Dieser in verschiedenen Legierungen (AI&Si,Mg,Zn)
verwendete Werkstoff zeichnet sich im Vergleich zum
Stahl durch sein geringes Gewicht, seine Streckbarkeit,
Korrosionshestandigkeit und Wiederverwendbarkeit
aus. Wegen seiner guten Warmeleitfahigkeit und
der oberflachlichen Aluminiumoxidschicht sind
spezielle Verfahrenstechniken erforderlich, etwa
das ACWIG / pulsierte MIG-Schweifen, oder
das Kondensatorentladungsbolzenschweifen /
Inverterschweien MF.

@ TMpucyrcTsyer B Gopme pasnuunbix crnasos (AI&SiMg,Zn)
11 OTMNYAETCA MOBbILLIEHHOM NIETKOCTbIO MO CPaBHEHMIO
CO CTaJIblo, NOJATANBOCTbIO NPy 06PaboTKe, MyuLLM
COMPOTMBIIEHINEM KOPPO3IM 11 MOIEXMT MOBTOPHOM
yTUAm3aLnm. Ero nosbllLeHHas TeNnoNpoBOZHOCTb 1 HalnuMe
TOBEPXHOCTHON MIEHKY OKCUA, [MIMHO3eMa, TPEBYIOT 0COBbIX
TEXHIK paboTbl, Harpumep, caapki TIG (BombdpamoBbiX
anektpopom) AC/ umnynscHolt ceapkit MIG, ToueuHoi caapkm
C pa3pagom KoraeHcaTopos/c HBepTepom MF.
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Mig Welding & Plasma Cutting

@ The solution for working on galvanised sheet.

[t makes it possible to work at lower temperatures (900°C) compared to
traditional MIG welding (1500°C).

Only the weld material (CuSi3 or CuAl8) is melted during welding, thus
preventing damage to the protective layer of zinc, also on the surface
opposite to the welding process.

Reduced heat transfer leads to reduced distortion and low perforation
risk to the galvanized sheet. Finishing work is therefore much simpler.

@ La soluzione per operare su lamiere zincate.
Permette di lavorare a temperature piti basse (900°C) rispetto alla
tradizionale saldatura MIG (1500°C).
La saldatura awiene con la sola fusione del materiale di apporto (CuSi3
o0 CuAl8) evitando cosi di danneggiare la protezione dello strato di zinco
anche sulla superficie opposta alla lavorazione.
Il limitato apporto termico consente una ridotta distorsione ed un basso
rischio di perforazione della lamiera zincata.
Il lavoro di rifinitura viene quindi notevolmente semplificato.

@ La solution pour traiter les toles zinguées.
Permet de travailler a des températures plus basses (900°C) qu'avec le
soudage classique MIG (1500°C).
Le soudage s'effectue uniquement au moyen de la fusion du matériau
d'apport (CuSi3 o CuAl8), ce qui évite ainsi d'endommager la protection
de la couche de zinc, y compris sur la surface opposée au traitement.
L'apport thermique limité permet une distorsion réduite et un faible
risque de perforation de la tble zinguée.
Le travail de finition s'en trouve remarquablement simplifié.

@ Material that is thin and has particular physical properties needs to
be worked at low current levels and it is therefore necessary to use
equipment that guarantees efficient control (DYNAMIC SHORT ARC)
of the welding parameters (low heat transfer, arc stability, lack of
spatter, good looking weld, clean weld pool etc.). Excellent results
are guaranteed by using the MIG PULSED functions present on the
SINERGIC power sources, where making the parameter settings is
simplicity itself.

o Spessori sottili e particolari caratteristiche fisiche dei materiali
richiedono di operare a bassi livelli di corrente e quindi necessitano di
attrezzature che garantiscano un efficace controllo (DYNAMIC SHORT
ARC) dei parametri di saldatura (basso trasferimento di calore, stabilita
dell'arco, assenza di spruzzi, estetica della saldatura, pulizia del bagno, etc.).
Risultati eccellenti sono garantiti dall'utilizzo della funzionalita in MIG
PULSATO, presente su generatori SINERGICI, i quali permettono una
estrema semplicita di impostazione dei parametri.

@ Les épaisseurs réduites et les caractéristiques physiques
particuliéres des matériaux exigent d'intervenir a des niveaux de
courant réduits et donc des outils garantissant un contrdle effectif
(DYNAMIC SHORT ARC) des paramétres de soudage (faible
transfert de chaleur, stabilité de I'arc, absence de projections, aspect
esthétique du soudage, propreté du bain, etc.).

D'excellents résultats sont assurés avec I'utilisation de la fonction
MIG PULSE, prévue sur les générateurs SYNERGIQUES, qui offrent
une grande simplicité de configuration des paramétres.

Plasma Cutting

@ The hardness of the new materials (HSS, UHSS etc.) requires the use of
plasma cutting systems to replace traditional mechanical cutting tools.
In addition, with inverter technology, working at minimum currents (with
the TECNICA PLASMA 31 and 34 K, TECHNOLOGY PLASMA 41 and 54 K
models), it is possible to work on sheets that are near each other and cut
the top one without cutting into the one underneath.

0 Le caratteristiche di durezza dei nuovi materiali (HSS, UHSS,..) richiedono
I'utilizzo di impianti di taglio al plasma in sostituzione degli utensili
meccanici tradizionali. Grazie alla tecnologia inverter, inoltre, I'intervento a
minime correnti (mod. TECNICA PLASMA 31 e 34 K, TECHNOLOGY PLASMA
41 e 54 K) consente di operare su lamiere ravvicinate riuscendo a tagliare
quella superiore senza incidere quella inferiore.

© La solucion para trabajar en chapas zincadas.

Permite trabajar a temperaturas mas bajas (900°C) respecto a la tradicional
soldadura MIG (1500°C).

La soldadura se produce sélo con la fusion del material de aporte (CuSi3 o
CuAlI8) evitando de esta manera dafiar la proteccion de la capa de zinc incluso
en la superficie opuesta a la elaboracién. El limitado aporte térmico permite
una reducida distorsion y un bajo riesgo de perforacion de la chapa zincada.
Por lo tanto, el trabajo de acabado se simplifica notablemente.

© Die Losung zum Bearbeiten verzinkter Blechen, die mit geringeren

Temperaturen (900°C) auskommt, als das herkommliche MIG-
Schweifverfahren (1500°C).

Geschweiflt wird ausschlieflich durch das Schmelzen des Zusatzwerkstoffes
(CuSi3 oder CuAl8). Dadurch wird der Schutz der Zinkschicht auch auf der
Seite nicht beschadigt, die der bearbeiteten Flache abgewandt ist.

Durch den vergleichsweise geringen Warmeeintrag verzieht sich das Blech nur
wenig, die Lochbrandgefahr ist gering.

Nachbearbeitungen werden dadurch erheblich vereinfacht.

@ 310 pewwenre And paBoTbl HA OLMHKOBAHHBIX NCTAX.

Mo3gongeT pabotaTb Npu bonee HU3KMX Temnepatypax (900°C) no cpaBHeHMIO
¢ TpaguumonHon ceapkoit MIG (1500°C).

CBapka BbIMOHAETCA TONbKO MNP PACcMIaBe NPUCaoUHOro Matepuana
(CusSi3 unu CuAl8), He moBpexmas Takim 06pasom Croi LMHKa, B TOM UMCTe
Ha NpOTMBOMONOXHOI NOBEPXHOCTI cBApKM. OrpaHuueHHas Temnepatypa
MPUBOANT K MeHbLUeMy 1edOPMUPOBAHIIO 11 CHIXKAET pucka nepdopaviuu
OLIMHKOBAHHOTO fIACTA.

Takim 06pa3om 3HauuTeNbHO yrpollaetcs 0bpaborka.

© Espesores finos y especiales caracteristicas fisicas de los materiales

requieren operar a bajos niveles de corriente y por lo tanto necesitan
equipamientos que garanticen un eficaz control (DYNAMIC SHORT ARC) de
los parametros de soldadura (baja transferencia de calor, estabilidad del arco,
ausencia de salpicaduras, estética de la soldadura, limpieza del bafo, etc.).
Se garantizan resultados excelentes con la funcionalidad en MIG PULSADO,
presente en los generadores SINERGICOS, los cuales permiten una extrema
sencillez de programacion de los pardmetros.

© Geringe Wandstérken und besondere physikalische Eigenschaften der

Werkstoffe erfordern bei der Arbeit geringe Strompegel und somit Ausrlistungen,
die eine wirksame Steuerung (DYNAMIC SHORT ARC) der Schweifparameter
sicherstellen (geringe Warmelibertragung, Lichtbogenstabilitat, keine
Schweifspritzer, Optik der Schweifstelle, Reinheit des Schmelzbades, etc.).
Vorziigliche Ergebnisse sind garantiert mit der Betriehsart MIG PULSIERT bei
SYNERGISTISCHEN Generatoren, deren Schweifparameter sich auf einfachste
Weise verstellen lassen.

@ Manble TonuwHb! 1 0coBble GUANYECKUIE XaPAKTEPUCTKIA MaTEpUanoB TpebyioT

paboTbl C HU3KMMI 3HAUEHUSMM TOKa W TPEBYIOT MCTIoNb30BaHIs 060PYLOBaHS,
rapaHTupyloLLero agdexTnsHbIA KoHTpornb (DYNAMIC SHORT ARC) napameTpos
CBapKky (HU3kas nepepava Tenna, YCToUMBOCTb AT, OTCYTCTBUE BPbI3T, BHELIHMIA
BIf, CBAPKW, YNCTOTa pacnnasa, u T. f.).

MpeKpacHble pe3ynbTaTbl rapaHTUPOBaHbI MPY UCMOAb30BAHMI TEXHUKM
UMNYNIbCHOW CBAPKU MIG, uvetoueiics Ha CUHEPTUYECKIX renepatopax,
06eCreumBaloLLYX COBEPLLEHHYIO MPOCTOTY HACTPOEK MapameTpOB.

@ Les caractéristiques de dureté des nouveaux matériaux (HLE, THLE,..) exigent

I'utilisation d’installations de coupe au plasma au lieu des outils mécaniques
classiques. Grace a la technologie inverseur, I'intervention a des courants
minimaux (mod. TECNICA PLASMA 31 et 34 K, TECHNOLOGY PLASMA 41 et 54
K) permet de traiter des téles proches en découpant la téle supérieure sans
endommager la tole inférieure.

© Las caracteristicas de dureza de los nuevos materiales (HTS, UHTS,...)

requieren la utilizacion de instalaciones de corte al plasma en sustitucion de
las herramientas mecanicos tradicionales. Gracias a la tecnologia inverter,
ademas, la intervencién a minimas corrientes (mod. TECNICA PLASMA 31y
34 K, TECHNOLOGY PLASMA 41 y 54 K) permite operar en chapas cercanas,
consiguiendo cortar la superior sin incidir en la inferior.




Mig Brazing

@ Galvanized Sheets

@ Lamiere Zincate

@ Toles Zinguées

@ Chapas Zincadas

@ Verzinkte Bleche

@ OuuHKoBaHHbIE JINCTbI

FRIENDLY

Pulse/Pulse on Pulse

@ PULSE welding (fig.1) and
PULSE ON PULSE (fig.2) on aluminium

@ NYNbCOBAA ceapka (puc.1) n ABOVHASA
NYNbCOBAA ceapka (p1c.2) anoMuHns

© Die Harteeigenschaften der neuen Werkstoffe (HSS, UHSS,..)
erfordern den Einsatz von Plasmaschneideanlagen anstatt traditioneller
mechanischer Werkzeuge. Dank der Invertertechnik 1a8t sich mit
Kleinststrémen (Modell TECNICA PLASMA 31 und 34 K, TECHNOLOGY
PLASMA 41 und 54 K) das obere von zwei nahegelegenen Blechen
durchtrennen, ohne das untere anzuschneiden.

@ XapaktepucTuky TBepOCTM HOBbIX MaTepuanos (HSS, UHSS,..) Tpebyior
1CMONb30BaHWA YCTAHOBOK NNa3MEeHHOI Pe3Ki, BMECTO TPaauLMOHHbIX
MeXaHU4YEeCKIX CUCTEM.

Bnaropaps TexHonorun MHBepTepa, pabota ¢ MIUHAMASbHBIM TOKOM
(mog. TECNICA PLASMA 31 1 34 K, TECHNOLOGY PLASMA 41 n 54 K)
no3BOMSET PaboTaTh Ha COMVKEHHbIX METANNMYECKIX NUCTaX, paspesas
BEPXHUIA NINCT 1 He [OTparuBasch 40 HIXKHEro nucTa.
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Spot Welding

snervamento (high stress).

fondamentali per interventi sui nuovi materiali.

le traitement des nouveaux types de matériaux.

systems:

corrente alternata:

alimentazione.

sistemi con alte correnti

Types of spots

Inverter Spot
HSS Steel 2+2 mm

Spot Welding & Inverter

@ Medium frequency direct current (MFDC) inverter technology guarantees
considerable advantages compared to traditional low frequency alternating current

Inverter Spot
Stainless Steel
2+2mm

Continuous & Pulsed Spot Welding

@ Work in the body shop is carried out using two spotwelding modes: continuous and
pulsed. The former is used on sheet metal without surface treatment (e.g. polished
sheet) and can be used to achieve high productivity; the latter is used for working on
sheet metal with traces of paint or oxidised, galvanised or high stress sheet. In particular
pulsed welding with medium frequency direct current (MFDC inverter) makes it possible
to achieve an even more precise, quicker dynamic and control of the spot weld, which
are fundamental requirements when working on the new materials.

o Gli interventi in carrozzeria prevedono due modalita di puntatura: in continuo e in
pulsato. La prima si utilizza su lamiere non trattate superficialmente (es. lamiere
lucide) e consente di ottenere una elevata produttivita; la seconda € utilizzata per
lavorazioni su lamiere con tracce di vernice, ossidate, zincate, 0 ad alto limite di

In particolare, il pulsato in corrente continua a media frequenza (MFDC inverter)
consente una dinamica e un controllo della puntatura ancora pili precisi e rapidi,

@ Les interventions en carrosserie prévoient deux modes de pointage: en continu et
en pulsé. Le premier s'utilise sur des toles non traitées en surface (ex. toles polies)
et permet une haute productivité ; le second est utilisé pour les interventions sur des
toles portant des traces de peinture, oxydées, zinguées ou a haute limite d'élasticité.
Le mode pulsé a courant continu et fréquence moyenne (MFDC inverter) augmente la
précision et la rapidité dynamique et du contrdle du pointage, qualité essentielle pour

* Lower absorption: DC current favours an increase in the power factor and
hence a noticeable reduction in current absorption from the power supply line.
* Excellent appearance and strength of spot welds (Fig.3): the inverter dynamic
ensures much lower working times (1ms) compared to traditional systems
(20ms); DC current gives efficient heat transfer.
* High power and compactness: inverter technology allows systems to be
structured with high available currents but with reduced overall dimensions.

* Constant control of the spot-welding process: inverter technology makes it
possible to achieve strict control of all welding parameters and extremely rapid
reaction times in restoring optimal working conditions.
* Reduced ejection of melted material: DC current ensures that regular heat
transfer (Fig.4a) is reached in a much shorter time compared to AC systems
(Fig.4b); this reduces the ejection of melted material.

0 La tecnologia ad inverter in corrente continua a media frequenza (MFDC)
garantisce notevoli vantaggi rispetto ai sistemi tradizionali a bassa frequenza in

 Minore assorbimento: la corrente in DC favorisce un aumento del fattore di
potenza, quindi una notevole riduzione dell'assorbimento di corrente dalla linea di

« Ottima estetica e tenuta dei punti (Fig.3): la dinamica dell'inverter garantisce
tempi di lavoro molto inferiori (1ms) rispetto ai sistemi tradizionali (20ms); la

corrente in DC consente un efficace trasferimento termico.
* Elevata potenza e compattezza: La tecnologia inverter consente di strutturare

© Las intervenciones en carroceria prevén dos modalidades de soldadura por puntos:

en continuo y en pulsado. La primera se utiliza en chapas no tratadas superficialmente
(por ejemplo, chapas pulidas) y permite obtener una elevada productividad; la segunda
para elaboraciones en chapas con restos de pintura, oxidadas, zincadas o un alto limite
de deformacion (high stress). En especial, el pulsado en corriente continua de media
frecuencia (MFDC inverter) permite una dindmica y un control de la soldadura por puntos
alin més precisos y rapidos, fundamentales para intervenciones en los nuevos materiales.

© Bei Karosseriearbeiten kommen zwei PunktschweiRarten zum Einsatz: der

kontinuierliche und der pulsierte Betrieb. Die erstgenannte Betriebsart ist durch eine
hohe Produktivitat gekennzeichnet und wird auf Blechen verwendet, deren Oberflache
unbehandelt ist (etwa Glanzblech). Die zweite Betriebsart wird fir Bearbeitungen von
Blechen mit Lackspuren, von oxidierten, verzinkten oder solchen Blechen mit hoher
Streckgrenze (High Stress) benutzt. Das pulsierte Gleichstromverfahren mit mittlerer
Frequenz (MFDC Inverter) ermdglicht eine noch genauere und reaktionsschnellere
Dynamik und Steuerung beim Punkten, was fiir Arbeiten an neuen Werkstoffen von
grundlegender Bedeutung ist.

@ PaBor! B aBTOMACTEPCKIIX MPEyCMATPVBAIOT 183 T TOHEUHOI CBAPKIA: HEPEpbIBHON It

UMNYbCHOIA. MepBbiiA TN CBAPKYI MCTION3YeTCA Ha HeobpaboTaHHbIX Ha MOBEPXHOCTU ICTaX
(Harp., GrieCTALLe NUCTBI) M NO3BONIAET NOAYUNTL BbICOKYHO MPOM3BORMATENBHOCTS; BTOPOA TUM
CBAPKM MCTIOMN3YETCA Ha MCTaX CO CAIENamMy Kpacky, OKCIAOB, OLWHKOBAHHbIX NCTaX, W C
BbICOKIAM MPELIENIOM TEKYUECTH (BbICOKOMPOUHbIX). B 4aCTHOCTA, MMIMYNbChI NPV MOCTOSHHOM
ToKe CpeaHedt vacTots (uHsepTep MFDC) obecrieuvBatoT AVHaMUKY 1 eLLie boriee TouHoe 1
BbICTPOE YripaBreHye TOYEUHON CBAPKONA, B 0COBEHHOCT MPU paoTe C HOBBIMI MaTepiiaramit.

* Costante controllo del processo di puntatura: la tecnologia inverter consente il
controllo puntuale di tutti parametri di saldatura e tempi di reazione estremamente
rapidi per il ripristino delle condizioni ottimali di lavoro.

Riduzione di espulsione di materiale fuso: la corrente in DC garantisce un apporto
di calore (Fig.4a) a regime in tempi molto inferiori rispetto ai sistemi in AC (Fig.4b);
questo riduce I'espulsione di materiale fuso.

© La technologie  inverseur en courant continu 2 fréquence moyenne (MFDC)

garantit des avantages remarquables par rapport aux systemes traditionnels a
basse fréquence en courant alternatif:

* Absorption réduite: le courant CC favorise I'augmentation du facteur de puissance
et donc une réduction notable de I'absorption de courant par la ligne d'alimentation.
* Excellent aspect esthétique et tenue des points (Fig.3): la dynamique de
I'inverseur permet des temps d'intervention bien inférieurs (1ms) aux systémes
classiques (20ms) ; le courant en CC permet un transfert thermique efficace.

* Puissance et aspect compact supérieurs: La technologie inverseur permet de
structurer des systémes avec de hauts courants disponibles s'associant a un
encombrement réduit.

* Controle constant du procédé de pointage: la technologie inverseur permet le
contréle ponctuel de tous les parametres de soudage et des temps de réaction
extrémement rapides pour le rétablissement des conditions optimales de
fonctionnement.

* Réduction de I'expulsion de matériau fondu: le courant CC garantit un apport

de chaleur (Fig.4a) a plein régime avec des temps bien inférieurs aux systemes CA
(Fig.4b), ce qui permet de réduire I'expulsion de matériau fondu.

© La tecnologia por inverter en corriente continua a media frecuencia (MFDC)

garantiza notables ventajas respecto a los sistemas tradicionales de baja frecuencia
en corriente alterna:

Inverter Spot Traditional Spot
Steel 3+3 mm Steel 3+3 mm
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| commums  Jemmmms] moss Jemmms] mms | CONTINUOUS | ! PULSE : CONTINUOUS } : PULSE : CONTINUOUS ! : PULSE : ! CONTINUOUS ¢ : PULSE  }CONTINUOUS| PULSE | CONTINUOUS| PULSE
0,6+0,6 | 380 | 380 | 150 | 230 | 100 | 245 | 105 | 460 | 204 | 1290 | 570 | 1300 | 1100 : 2400 | 1300 | 1050 | 800
0,8+0,8 280 | 280 | 115 | 215 | 80 | 225 | 85 | 430 | 160 | 1200 | 450 | 1050 | 900 | 1800 | 1030 | 815 | 650
el 200 {200 90 {200 65 i 210 i 70 | 400 | 130 {1058 | 340 | 700 | 600 1500 i 900 | 550 | 480
1,2+12 - 130 | 65 | 165 | 50 | 175 | 53 | 330 | 100 | 924 | 280 | 600 | 500 1200 760 | 500 : 430
1,5+1,5 - 75 | 50 | 100 | 43 | 105 | 45 | 200 | 86 | 574 | 245 | 350 | 300 | 1050 550 | 320 | 290
2+2 - 42 | 35 | - - i 38 i 22 {75 | 44 {230 | 135 | 250 | 200 | 720 | 480 | 225 | 180
2,5+2,5 . - - - - i 22 i 18 | 44 | 36 | 125 | 100 | 130 | 100 | 480 | 380 | 130 | 100
3+3 - . - - - i 18 | 18 | 36 | 36 | 100 | 100 | 100 | 80 : 360 | 280 | 95 | 80

* Menor absorcion: la corriente en CC favorece un aumento del factor de potencia,
por lo tanto una notable reduccion de la absorcion de corriente de la linea de
alimentacion.

+ Optima estética y sujecion de los puntos (Fig.3): la dinamica del inverter garantiza
tiempos de trabajo muy inferiores (1ms) respecto a los sistemas tradicionales (20
ms); la corriente en CC permite una eficaz transferencia térmica.

* Elevada potencia y medidas compactas: la tecnologia inverter permite estructurar
sistemas con altas corrientes disponibles con unas dimensiones reducidas.

* Constante control del proceso de soldadura por puntos: la tecnologia inverter
permite el control puntual de todos los pardametros de soldadura y tiempos de
reaccion extremadamente rapidos para el restablecimiento de las condiciones
Optimas de trabajo.

* Reduccion de expulsion del material fundido: la corriente en CC garantiza

un aporte de calor (Fig.4a) en régimen en tiempos muy inferiores respecto a los
sistemas CA (Fig.4b); esto reduce la expulsion del material fundido.

© Die Invertertechnik mit mittelfrequentem Gleichstrom (MFDC) hat gegenber
herkdmmlichen Systemen mit nieder frequentem Wechselstrom erhebliche Vorteile:
* Geringere Stromaufnahme: der Gleichstrom DC fiihrt zu einem hdheren
Leistungsfaktor und somit zu einer merklich reduzierten Stromaufnahme von der
Versorgungsleitung.
* Optisch sehr anspruchsvolle und haltbare Schwei3punkte (Fig.3): die Dynamik des
Inverters garantiert Arbeitszeiten (1 ms), die weit unter denen traditioneller Systeme
(20ms) liegen; der Gleichstrom DC ermdglicht einen wirkungsvollen Warmetibergang.
* Hohe Leistung und kompakte Bauweise: Mit Hilfe der Invertertechnik lassen sich
Systeme mit hohen Stromstarken und geringem Platzbedarf bauen.
* Standige Kontrolle des Punktschweif3prozesses: die Invertertechnik ermaglicht

die punktgenaue Steuerung samtlicher Schweifparameter und &uRerst schnelle
Reaktionszeiten, innerhalb derer die optimalen Arbeitsbedingungen wiederhergestellt
werden.

o Geringerer Ausstof3 von Schmelzmaterial: Beim Gleichstrom DC dauert der
Warmeeintrag (Fig.4a) im Betrieb sehr viel kiirzer, als bei AC-Systemen (Fig.4b). Folglich
wird weniger Schmelzmaterial ausgestoRen.

@ Texuonorum ¢ MHBEPTEPOM NpY NOCTOAHHOM TOKe co cpeaHei yactoton (MFDC)
rapaHTUpYIoT 3HAUUTENbHbIE NPEUMYLLECTBA MO CPABHEHMIO C TPAANLIMOHHBIMM
CUCTEMaMK C HU3KOI 4aCcTOTON NPy NEPEMEHHOM TOKe:

o MeHbluee normnoLLeHie: NocTosHHbI Tok DC CriocoBCTBYET YBENMUEHINIO CUNOBOTO
dakTopa, To eCTb MPUBOANT K 3HAUUTENBHOMY CHIDKEHUIO MOTIOLLEHINA TOKA OT IMHIN
NUTaHWS.

¢ [IpekpacHas 3cTeTIKa 1 NPOYHOCTb ToUeK cBapku (Puc.3): AHamMUKa UHBEpTepa
rapaHTUpyeT bonee Hu3Kkoe Bpems 06paboTki (1MC) N0 CpaBHEHNIO C TPARMLIMOHHBIMY
cuctemamm (20 Mc); nocTosHHbIN Tok DC obecnieunBaeT aQOEKTUBHYIO Nepefayy Tenna.
¢ Bbicokas MOLLHOCTb 1 KOMMAKTHOCTb: TEXHONOMA HBEPTEPa MO3BONAET CO3AaBaTh
CMCTEMBI C BbICOKIM TOKOM

* MocToAHHOE ynpaBneHIe NPOLECCOM TOYEYHON CBAPKIN: TEXHONOrVA MHBEpTEpa
MO3BONSET TOUHO KOHTPONMPOBATL BCE MapameTpbl CBapKM 1 0UeHb BbICTPOE Bpems
peakLy1 N BOCCTAHOBIIEHMS OMTUMAIbHbIX YCTIOBIN PabOThI.

CHuXeHVe BbieneHns pacnnasneHHoro matepuana: nocTosHHbI Tok DC rapanTupyet
nofayy Heobxomumoro Ans paboTsl Tenna (Puc.4a) 3a ropasno MeHbLLEe Bpems no
CPaBHEHWIO C CUCTEMaMV C MepeMeHHbIM TokoM AC (Puc.4b); aTo cHaeT obpasosaHie
BpbI3r pacnnasneHHoro Matepuana.

Heat transfer “Q” of a threephase inverter welding machine
(DCMF), see Fig.1, and of a traditional singlephase spot
welding machine (ACLF), see Fig.2.

The heat (Q) necessary to perform the spot is delivered by
the DC inverter spot welding machine in a much shorter
time in comparison with am AC traditional spot welding
machine.

\
A

Harpes “Q”, 0bpa3oBaHHbIi TpexpasHbiM MIHBEPTOPOM

L] (DCMF) (cm. puc. 1) 1 TpapuLMOHHbIM 0AHOMA30BbIM
cBapouHbiM annapatom (ACLF), (cm. puc. 2 ). Harpes

t=2sec

“Q” HeobXxoaMMbIli ANs KOHTAKTHOW CBapKu, 0bpasyeTcs
nHBepTopom DC B 60nee KopoTKoe Bpems, Yem
TPaAVLMOHHBIM annapaToM [ KOHUTaKTHOI cBapku AC.




@ The publication of the standard EN
50445:2008 (product family standard to
demonstrate compliance of equipment for
resistance welding, arc welding and allied
processes with the basic restrictions related
to human exposure to electromagnetic
fields) under the Low Voltage Directive LVD
2006/95/EC - published on the Official
Gazette of the European Community,
requires that each product, in order to be
CE certified, has to satisfy the technical
standards of the above described norm.
This means that today the CE marking
requires a further certification. Since
September 2008 Telwin certifies that all its
products are in compliance with the new CE
marking as reported in the EMF Conformity
Certificates.

0 L' avenuto recepimento della
normativa EN 50445:2008 (standard
volto a dimostrare la rispondenza
di apparecchiature per la saldatura
a resistenza, arco e processi affini,
al soddisfacimento dei limiti relativi
all’esposizione umana ai campi
elettromagnetici) nella Direttiva Bassa
Tensione LVD 2006/95/EC con
pubblicazione nella Gazzetta Ufficiale
della Comunita Europea, richiede che ogni
prodotto, per essere certificato CE, soddisfi
gli standard tecnici della norma sopra
descritta.
Questo significa che oggi la marcatura
CE richiede una ulteriore certificazione.
Telwin gia da settembre 2008 certifica che
tutti i prodotti sono conformi alla nuova
marcatura CE grazie alle Dichiarazioni di
Conformita EMF.

@ Lexécution des normes EN 50445:2008
(indiquant la conformité des appareils de
soudage par résistance, a arc et procédés
liés, et la conformité des
limites relatives

All Telwin’s products comply with the new CE Marking thanks
) to the EMF declarations of conformity.

I’exposition humaine aux champs
électromagnétiques) dans la Directive
Basse Tension LVD 2006/95/EC publiées
par la Gazette Oficielle de la Communauté
Européenne impose que tous les produits
soient conformes aux normes techniques
décrites plus haut pour étre certifiés CE.
Ce e qui implique ce qui suit le marquage
CE exige désormais une certification
supplémentaire. Telwin certifie déja depuis
septembre 2008 que tous ses produits
sont conformes au nouveau marquage CE
grace a la déclaration de conformité EMF.

© La transposicién de la normativa en
50445:2008 (norma para demostrar la
correspondencia de aparatos para la
soldadura de resistencia, arco y procesos
afines para el cumplimiento de los
Iimites relativos a la exposiciéon humana
a los campos electromagnéticos) en la
Directiva de Baja Tension LVD 2006/95/
EC con publicacién en el Diario Oficial
de la Comunidad Europea, requiere que
todos los productos, para ser certificados
CE, cumplan los requisitos técnicos de la
norma antes descrita.
Esto significa que hoy el marcado CE
requiere una ulterior certificacion. Telwin
ya desde septiembre de 2008 certifica
que todos los productos son conformes
al nuevo marcado CE gracias a las
declaraciones de conformidad EMF.

(D) Die Aufnahme der EN 50445:2008

Norm (Produktfamiliennorm zur
Konformitatsprifung von Einrichtungen
zum Widerstandsschweifien,
Lichtbogenschweiflen und artverwandten
Prozessen in Bezug auf die bei der
Exposition durch elektromagnetische
Felder anzuwendenden
Basisgrenzwerte) in die

\[TELWIN

AFE

LECTROMAGNETIC FIELDS

C€

LVD 2006/95/EC Niederspannungsrichtlinie
mit Veroffentlichung im Amtsblatt der
Europaischen Gemeinschaft verlangt, daf3
jedes Produkt die technischen Standards der
0.g. Norm erflllt, um CE-zertifiziert zu werden.
Das bedeutet wie folgt zur CE-Kennzeichnung
ist nun eine weitere Zertifizierung erforderlich.
Schon seit September 2008 zertifiziert Telwin
durch seiner EMF Konformitatserklarungen,
daf alle Produkte der neuen CE-
Kennzeichnung gemaf sind.

@ BknioueHne ctangapta EN 50445:2008
(cTaHpapT A1 nokasa coOOTBETCTBUSA
obopynoBaHus Ons cBapKu
CONpPOTMBNEHNEM, LyroBOW
CBapKu 1 CBA3aHHbIM npoueccam
C OCHOBHbIMY OrpaHuyeHnsmMu,
OTHOCALLMMUCS K BO3AENCTBUIO Ha
yesioBeKa 3N1eKTPOMarHUTHbIX nosen)
B AVPEKTMBY NO HWU3KOBOSIbTHLIM
ycTporicteam LVD 2006/95/EC un ee
nybnukauvs B oduLManbHOM U3aaHum
EBponerickoro CoobLiecTsa, NpUBESO K
TOMY, YTO ANs nonyyeHne ceptnuédukara CE Ha
nioboe n3nenue, OHO AOMKHO COOTBETCTBOBATH
yKa3aHHbIM BbllLe TEXHUUYECKM CTaHaapTam.
OTO 03HaYaeT, UTO CEerofHs Asia NosyveHns
MapKupoBku CE Heobxoaumo nponTtu
ewe ogHy ceptudukaumio. KomnaHus
Telwin y)xe HaunHas ¢ ceHTabpa 2008 roga
YAOCTOBEPSIET COOTBETCTBUE BCEW NPOoayKLMm
HOBbIM TpeboBaHMaAM Mapkuposku CE
bnaropaps Aeknapauumn o COOTBETCTBUM
3/1eKTpoMarHuTHbIX nonen (EMF).
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SMART INDUCTOR 5000

® |nduction heating system that is an intelligent solution for speeding up and simplifying
the removal of glued (windows, windscreens, rear windows, plastic parts, stickers, interior
and exterior trims, etc.) or blocked (bolts, bearings, gears, etc.) parts of vehicles.
It is particularly suitable for vehicle bodies, and guarantees greatly reduced intervention
times and maximum control of all the operations. Adjusts its intensity in an intelligent
and completely automatic manner (Smart Power) using an innovative AutoCheck
microprocessor system. Using the principle of electromagnetic induction, it can transfer a
large amount of heat to a specific area (Smart Protection) in just a few seconds.
In this way it does not damage glass, rubber, plastic and painted surfaces in the area
being worked on, or even in the surrounding areas. For maximum practicality and operator
safety, it activates automatically (Smart Activation) near the area in which it has to
work. Characteristics: intelligent control with Autocheck system e user-friendly digital
panel ¢ automatic and manual mode ¢ activation and correct operation signals ¢ glass
remover with pushbutton control ¢ foot control for pad inductor and metal releaser.
Supplied complete with glass remover, pad inductor, metal releaser and 3 levers kit.

® Sistema di riscaldamento ad induzione che si propone come la soluzione intelligente per
velocizzare e semplificare le operazioni di rimozione nei veicoli, di parti incollate (vetri,
parabrezza, lunotti, plastiche, adesivi, rivestimenti interni ed esterni, etc.) o bloccate
(bulloni, cuscinetti, ingranagg, etc). Indicato per la carrozzeria, garantisce un grande
risparmio nei tempi di intervento assicurando il massimo controllo di tutte le operazioni.
Regola in modo intelligente e completamente automatico (Smart Power) la propria
intensita attraverso un innovativo sistema a microprocessore AutoCheck.
In pochi secondi, sfruttando il principio dell’induzione elettromagnetica, € in grado di
trasferire in modo localizzato (Smart Protection) una grande quantita di calore evitando
di danneggiare vetro, gomma, plastica e superfici verniciate della zona interessata
o di quelle circostanti. Per la massima praticita e sicurezza dell’operatore, si attiva
automaticamente (Smart Activation) in vicinanza della zona su cui operare.
Caratteristiche: controllo intelligente con sistema Autocheck ¢ pannello digitale
user friendly » modalita automatica e manuale ¢ segnalazione attivazione e corretto
funzionamento ¢ comando a pulsante per scolla vetro ¢« comando a pedale per panno e
sblocca bulloni. E’ fornito completo degli accessori scolla vetro, panno, shlocca bulloni
e kit 3 leve.

Systéme de réchauffement a induction qui se propose comme la solution intelligente pour
accélérer et simplifier les opérations d’enlévement de parties collées (verres, pare-brise,
lunettes, plastiques, adhésifs, revétements internes et externes, etc.) ou bloquées (boulons,
roulements, engrenages, etc.) des véhicules. Indiqué en carrosserie, il garantit une grande
économie dans les temps d'intervention tout en assurant un tres grand controle de toutes
les opérations. Régule son intensité de facon intelligente et complétement automatique
(Smart Power) grace a un systéme innovateur a microprocesseur AutoCheck. En quelques
secondes, en exploitant le principe de I'induction électromagnétique, il est en mesure de
transférer de facon localisée (Smart Protection) une grande quantité de chaleur, ce qui
évite d’endommager verre, gomme, plastique et surfaces peintes de la zone concernée ou
des zones alentours. Pour une tres grande commodité et sécurité de I'opérateur, il s’active
automatiquement (Smart Activation) a proximité de la zone ol il doit opérer.
Caractéristiques: contréle intelligent avec systéme Autocheck ¢ tableau numérique convivial

* modalités automatique et manuelle ¢ signalisation dactivation et de fonctionnement correct
* commande a bouton pour démastiquer le verre ¢ commande a pédale pour le chiffon et
pour le desserrage de boulons. Il est fourni avec les accessoires suivants: dispositif pour
démastiquer le verre, chiffon inducteur, dispositif pour desserrer les boulons et kit 3 leviers.

® Sistema de calentamiento de induccion que se propone como la solucion inteligente para
agilizar y simplificar las operaciones de remocion de partes encoladas (vidrios, parabrisas,
lunetas, plasticos, pegatinas, revestimientos internos y externos, etc.) o bloqueadas (pernos,
rodamientos, engranajes, etc.) de los vehiculos. Especialmente indicado para la carroceria,
garantiza un gran ahorro en los tiempos de intervencion asegurando el control maximo de
todas las operaciones. Regula de forma inteligente y completamente automatica (Smart
Power) su intensidad a través de un novedoso sistema de microprocesador AutoCheck.
En pocos segundos, explotando el principio de la induccion electromagnética, puede transferir
de forma localizada (Smart Protection) una gran cantidad de calor, evitando danar vidrio,
goma, plastico y superficies pintadas de la zona interesada y de las zonas circunstantes.
Para la maxima practicidad y la méaxima seguridad del operador, se activa automaticamente
(Smart Activation) cerca de la zona donde operar. Caracteristicas: control inteligente con
sistema Autocheck ¢ panel digital userfriendly ¢ modalidad automatica y manual
* sefializacion de la activacion y funcionamiento correcto ¢ control de pulsador para despegar
el vidrio ¢ control de pedal para pafio y deshloqueo de los pernos. Se suministra completo
con los accesorios para despegar los vidrios, paio, deshloquea pernos y kit 3 palancas.

Revolutionary!
Rivoluzionario!

OUICK & EASY

SMART
AUTOMATIC

STANDARD HERRRREEARRERARREEEREEREE (o TIONAL
GLASSREMOVER ~ METALRELEASER  PAD INDUCTOR LEVERS . ’ WONDER PEN SUCKER
[ 801400 [@ 801401 [@ 801402 @ 321031 : 803002 801404 801406

out H h—d

TECHNICAL CHARACTERISTICS % % Four n

V (50-60Hz) kKW kHz kKW mm kg

Smart Inductor 5000 230 390 L
ol e RS 835010 1ph 2,4 35-100 2,3 P21 %g(()) \}/iv 10,3
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F/§ TELWIN

SMART INDUCTOR 5000

® Dieses induktive Erhitzungssystem ist eine intelligente Losung zum schnellen und
einfachen Entfernen von angeklebten Fahrzeugteilen ( z.B. Glas, Windschutzscheibe,
Heckscheiben, Kunststoffteile, Aufkleber, Innen- und AuRenverkleidungen) oder von
anderweitig befestigten Fahrzeugteilen (z.B. Bolzen, Lager, Zahnrader). Das besonders
fur die Karosserie geeignete System spart bei voller Kontrolle samtlicher Vorgange viel
Arbeitszeit. Regelt intelligent und vollautomatisch (Smart Power) seine Intensitat (iber
das innovative Mikroprozessorsystem AutoCheck.In wenigen Sekunden er nach dem
Prinzip der elektromagnetischen Induktion, auf eine Stelle begrenzt (Smart Protection)
eine grole Warmemenge und vermeidet so die Beschadigung von Glas, Gummi,
Plastik und lackierten Oberflachen des betroffenen sowie der umliegenden Bereiche.
Aus praktischen Griinden und zur Sicherheit des Bedieners wird er in der Nahe des
Arbeitshereiches automatisch aktiviert (Smart Activation).
Eigenschaften: intelligente Steuerung mit dem System ,Autocheck” ¢ bedienerfreundliche
Digitaltafel » automatischer und manueller Betrieb * Signalgebung bei Aktivierung und
einwandfreiem Betrieb ¢ Tastensteuerung zum Ablosen von angeklebtem Glas
* Pedalsteuerung fiir das Tuch und den Bolzenloser. Komplette mit Zubehor zum
Ablosen angeklebter Glasscheiben, Tuch, Bolzenloser und 3 Hebel Kit.

L GB-I-F-E |

REMOVES WINDOWS

® CyicTema UHAYKLMOHHOTO Harpesa, ABMAIOWAACA HTENNEKTYanbHbIM pelleHeM, NO3BONAIOLMM
YCKOPUTB 11 YIPOCTUTb CHATIE NPUKIEEHHBIX YacTel (CTEKoN, 060BOrO CTEKNa, 3aJHEro CTeKNa,
[eTaneil U3 NnacTMacchl, HakNeeK, BHYTPEHHEN 11 HapyXKHO OBLUIMBKIA 1 T.[L.) NN 3aCTPABLUMX
Aetaneil (6onTbl, NOALMMHUKY, LWECTEPHIA 11 T.01.) ¢ aBToMoGuneit. Vlcnionb3oBaHme aToil cucTema
PEKOMEHTYeTCA Mpy NPOBeaEHMUN KY30BHbIX paboT, 0Ha MO3BONAET COKOHOMUTD 3HAUUTENBHOE
KONMYECTBO BPEMEHM, MOCKOIbKY 0DECTIEUMBAET MOMHbII KOHTPOMb BCEX OMepaLuii.
WHTennekTyanbHas 1 NONHOCTLIO aBTOMaTYeCKaa cucTema ynpaenenna (Smart Power) perynupyer
BbIXOAHYIO MOLLHOCTb NPy MOMOLLY HOBATOPCKOM CHCTEMbI C MUKPOMPOLIECCOPHBIM YMpaBReHeM
AutoCheck. B cunTarHble CekyHabl, MCMOoMb3ys NPUHLIMN 3NEKTPOMArHUTHON MHAYKLK, cuctema moxet
nokanu3oBaHo (Smart Protection) nepenarb 60bLUOe KONMYECTBO TENa, YTO MO3BONAET M3BEXATH
NOBPEXAEHMIA CTEKNa, AeTanel U3 PeanHbl 1 NNACTMACChl, @ TakKe KpalleHblx NOBEPXHOCTEN KaK B
30He NpOBEefieHNs paboT, Tak 1 BOKpyr Heé. [ng obecreyeHns MakCUMasbHOW MPakTUYHOCTY 1 B LIENSX
be3onacHocTI onepatopa, cucTema BKiouaeTca aBTomariyecki (Smart Activation) B6n1an paboueii
30HbI. XapaKTepucTUKIL: MHTENNEKTYanbHbIi KOHTPONb, 0becrieunBaembilt cucTemolt Autocheck
* ynobHas ans monb3oBarens Lindposas naerb * aBTOMaTUYECKWIl 1 PyYHON PEXUMbI paboTbl
* VHOVKATOP BKMIOYEHMS 11 MPaBUIbHON paboTbl ® KHOMKA MPUCMIOCOBAEHIS AR OTKNIEUBAHMS CTEKON
* riefalb HarpeBareNbHoro MonoTHa 1 MpUCMocobneHs Ang pasbroknpoBaxus 6onTos.
YCcTpoiicTBO KOMNAEKTyeTcA NpUcnoco6neHnem Ana oTKnenBaHna CTekna, HarpeBateNbHbIM
MonoTHOM 1 npucnoco6nexnem, pasbnokuposanna 6onTos And 3 pbivarn kit.

VIU

Removes parts in few minutes without preparation time and work.

b

REMOVES BOLTS

Rimuove le parti in pochi minuti senza lavori e tempi di preparazione.

> Windshields > Parabrezza
> Rear windows > Vetri posteriori
> Side windows > Finestrini laterali

Removes stuck or rusted parts.

NO FLAME!

REMOVES BONDED PART

Rimuove i pezzi bloccati o arrugginiti.

> Bolts, Screws

> Bearings, Fasteners
> Tierods, Hinges

> Nuts, Gears

> Bulloni, Viti

> Cuscinetti, Ganci
> Tiranti, Cardini

> Dadi, Ingranaggi

Detaches quickly any bonded part.

Stacca velocemente le parti incollate.

> Mouldings
> Side plastic parts
> Bonded panels

> Modanature
> Plastiche laterali
> Pannelli incollati

Removes every kind of graphics.

Rimuove facilmente ogni tipo di adesivo.

> Stickers, Stripes
> Logos, Labels
> Nameplates

> Adesivi, Grafica
> Loghi, Etichette
> Targhe dati

Removes in a few seconds films and trims.

Rimuove in pochi secondi protezioni e rivestimenti esterni.

> Anti-gravel protection
> Protective films
> Exterior trims

> Rivestimenti anti-ghiaia
> Pellicole protettive
> Rivestimenti esterni

Fit to operate in many other removal operations.

Interviene efficacemente in molte altre situazioni di rimozione.

> Interior trims

> Sealants

> Vinyl roofs

> Thread lock compounds

> Rivestimenti interni
> Sigillanti

> Tetti in vinile

> Liquido frenafiletti
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£ mww  TELMIG 180/2-200/2-251/2 TURBO ¢-

® MIG-MAG welding machines. Designed for continuous and @ Saldatrici a filo MIG-MAG. Predisposte per la saldatura in Postes de soudage a fil MIG-MAG. Egalement prévus
spot welding with electronic regulation of spot welding time.  continuo e per punti, con regolazione elettronica del tempo pour soudage en continu et par points avec régulation
Thanks to optional kits these models allow sheet tempering  di puntatura. Appositi kit optional consentono anche il électronique du temps de pointage. Les kits en option
and riveting. Flexibility of use with a wide range of materials  rinvenimento lamiere e la chiodatura. Flessibilita di impiego  permettent également le revenu des téles et le cloutage.
such as steel, stainless steel, high strength steels and con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, Utilisation universelle pour différents types de matériaux
aluminium. acciai ad alta resistenza e alluminio. Complete degli tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance et
Complete with MIG-MAG welding accessories. accessori di saldatura MIG-MAG. aluminium. Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG.

E-D-RU 2

STANDARD IRRRRRERN OPTIONAL .‘.......‘.......‘..‘..60NS‘UI\;IA.BL‘ES.:I;III(.i-I\.IIA.GE’a.g.‘M‘

MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCHES ALUMINIUM KIT NAIL SPOT WELDING ~ WELDING CLAMPS
KIT FOR AUTOMOTIVE

o TIG MASK
5m m200/2,251/2  ° -"”\ Q P i REW
T 180/2 @ 742405 @@ 742180 : . N 4 - » i
. [ 200/2, 251/2 L P -r""__ -
o= . @ 742181 W180/2 0/802034 e
. @ 802036 -
0,6+0,8mm . STAINLESS STEEL KIT PLATE TEMPERING “""" "
@ 722341 @ 722019 . TRIBE Q -Q& KIT 5802627
° Automatc = 2= 2y 09090909 L geaaryry - - - -
. +  [@802658 Q‘. -l ,’W -
. OTHER MASKS = [ 200/2, 251/2 [ 200/2, 251/2 L .
g Fe 0.2k 08mm  * Pag. 78 802037 [@802115 802035 ’ém 802586 Telmig 251/2 Turho

EN 609741  EN 60974-1

ETTTEEE G O G HORCOe® 0 0 B0 M
A A A kW A kg

V (50-60Hz) \ €08 @ N° mm mm
800 L
. 230 . 140 2,3 0,6 0,8
Telmig 180/2 Turbo 821055 7L 30s170 50, 80 31 52 16 0,9 6 og 08 1 P21 zé?g w 38
800 L
: 230 . 180 3 0,6 0,8
Telmig 200/2 Turbo 821056 T 35220 yg 100 33 7 20 0,9 6 1 0,8 1 P22 gggHw 45
800 L
: 230 . 200 3,7 0,6 08
Telmig 251/2 Turbo 821057 7L 30:240  jg 125 34 77 25 0,9 8 1 0,8 1 P22 zégg \'/_\I/ 50
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£ rww  TELMIG 183/2-203/2-250/2 TURBO ¢~

® Soldadoras de hilo MIG-MAG. Preparadas para la soldadura ® MIG-MAG Schutzgasschweissgerate. Geeignet fir den ©® CBapoyHble anmapatbl ¢ NpoBooku ans ceapkn MIG-MAG.
en continuo y por puntos, con regulacion electronica del Endlos-und Punktschweifbetrieb mit elektronischer OHV NOAXOAAT AN HEMPEPBIBHON CBAPKM 1 TOUEUHON
tiempo de punteado. Los relativos kits opcionales permiten  Regelung der Punktschweifdauer. Mit den optional Kit kann  cBapku, ¢ 9neKTPOHHbIM PErynMpoBaHUEM BPEMEHI
también el templado de chapas y el remachado. auch Blech angelassen und genietet werden. Flexibles TOYEUHOI CBapKM. CreLianbHbIi KOMMAEKT OnLAi
Flexibilidad de uso con diferentes materiales como acero, Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, M03BONAET TaKXKe OTMYCK NMCTOB 1 Knenky. [bkocTb
acero inoxidable, aceros de alta resistencia y aluminio. Edelstahl, hochfeste Stahle und Aluminium. Komplett mit MpUMEHEHI C Pa3nnyHbIMIA TUMaMI MaTepLasos, Takux,
Equipadas con accesorios de soldadura MIG-MAG. Schweif3zubehor fiir das MIG-MAG Schweif3en. Kak cTanb, HepXkasetowas cTanb, BbICOKONPOYHaA CTalb,

anomnHuii. BknioueHbl npuHapne)XXHOCTI Ana CBapKn

MIG-MAG.

mod. 203/2, 250/2

ee 00000000000

MAX
15 kg
300mm

©

ME77

STANDARD iy OPTIONAL CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 74
© MMA- MIG/MAG MIG-MAG TORCHES ALUMINIUM KIT WELDING CLAMPS NAIL SPOT WELDING
- : TIG MASK FOR AUTOMOTIVE KIT
2,5m 3m @ 203/2,250/2 * Q 1 . .-r:
I 183/2 [ 742405 742180 . an e - §
. [ 203/2, 250/2 m183/2 e e
* = : @ 742181 [ 802036 — @ 802034
0,6+0,8mm : STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT “"'- 2 KIT PLATE TEMPERING
[ 722341 © 722019 . TRIBE Q = BT
Do @ T
. OTHER MASKs — W 203/2, 250/2 A P R FETE/A SR
5 Fe 0,2kg 08mm =  Pag. 78 @ 802037 @ 802115 @ 802586 B ha3035 Telmig 183/2 Turbo

CEREORCEE 0nE
A A \ kW A

EN609741 EN 609741
A

V (50-60Hz) €08 ¢ N° mm mm kg
800 L

Telmig 183/2 Turbo 820091 g%‘% 30:180 220 9 31 2 10 o7 5 08 o8 OB pa asow 46
' ' 570 H
800 L

Telmig 203/2 Turbo 821060 23;";100 25:200 290 105 31 S 106 09 6 ° o8 08 pa a0 45
' 55 H
800 L

Telmig 250,/2 Turbo 821061 2330")‘1100 35:260 500 115 33 3 1610 09 6 08 08 08 py 450 50
55 H
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£ raviin MASTERMIG 220/2 - 270/2

® MIG-MAG/BRAZING welding machines. Designed for Postes de soudage a fil MIG-MAG/BRASAGE. Egalement ~ ® MIG-MAG/LOTEN Schutzgasschweissgerate. Geeignet auch
continuous and spot welding with electronic regulation of prévus pour soudage en continu et par points avec fir den Endlos-und Punktschweibetrieb mit elektronischer
spot welding time. Thanks to optional kits these models régulation électronique du temps de pointage. Les kits Regelung der Punktschweifdauer. Mit den optional Kit laBt
also allow sheet tempering and riveting. Use with a wide en option permettent également le revenu des téle et sich auch Blech anlaufen und nieten. Flexibles Arbeiten mit
range of materials such as steel, stainless steel, high le cloutage. Utilisation universelle pour différents types verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste
strength steels and aluminium. Complete with MIG- de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute Stahle und Aluminium. Komplett mit Schweifzubehor fiir das
MAG welding accessories. résistance et aluminium. Fournis avec accessoires de MIG-MAG Schweif3en.
soudage MIG-MAG
® Saldatrici a filo MIG-MAG/BRAZING. Predisposte per ® CBapouHble annapatbl ¢ npoBonoku Ans ceapki MIG/MAG/
la saldatura in continuo e per punti, con regolazione ® Soldadoras de hilo MIG-MAG/COBRESOLDADURA. NA NAVKIA. MopxopaT Ang HeMpepbIBHOW 1 TOUEUHON
elettronica del tempo di puntatura. Appositi kit optional Preparadas para la soldadura en continuo y por puntos, CBApKW, C 9NEKTPOHHbIM PerynupoBaHeM BPEMEHN
consentono anche il rinvenimento lamiere e la chiodatura.  con regulacion electronica del tiempo de punteado. Los TOUEYHOV CBapkit. CreLmanbHble OMLMOHHBIE KOMMIEKTbI
Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio relativos kits opcionales permiten también el templado M03BONAIOT TaKXKE BbIMOMHATL OTMYCK NCTA 1 3aKMenblBaHue.
inox, acciai ad alta resistenza e alluminio. Complete de chapas y el remachado. Uso con diferentes materiales ~ [MB6KOCTb MpUMEHEHMS C pasHbIMU TUNAMU MaTepuanos,
degli accessori di saldatura MIG-MAG. como acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia  Takumu, kak cTanb, HepkaBetowasa crasnb 1 aNIOMUHNIA.
y aluminio. Equipadas con accesorios de soldadura YKomnnekToBaHbl NpuHaaneXXHoCTAMI A1A CBapKn
MIG-MAG. MIG-MAG.

=

i e
ce oo |.|--'
" "1,1.'I-Tf‘_rl';:

- L) ! «

STANDARD ERRRE OPTIONAL IR R R R R R R

MM_II_\“;i NIJIIES/&IIAG MIG-MAG TORCHES STAINLF&? STEEL ALUMINIUM KIT SPOT TIMER NAIL SPOT WEL- WELDING CLAMPS MIG-MAG

DING KIT FOR AUTOMOTIVE CONSUMABLES
x
’\ ‘ AN REW -

3m @ 220/2 0 '-I =
E |

@ 742180 . - - ;
- : 4m < m2202 L e
\,\ [ 722119 . [ 220/2 ‘ @ 980706 802034 il
3m m270/2 . @ 742181 e, O § S E ¥
@ 742183 : [0 270/2 - s COIL ADAPTOR KIT PLATE
g . JAGUAR @ 742184 — TEMPERING 5 802627
* Automatic - Variable 5m . & gw TR
& e e Sw X
0,6:0,8mm 3m DX50 «  OTHER MASKS m 270/2 [ 220/2 o= g R
@ 722112 @ 270/2 . Pag. 78 742185 [@ 802037 [ 802279 [@ 802486 [@ 802035 [ 802586 Pag. 74
'
MIN wax § A 60% % 1 [i [i H =
T 6 (B D O oo o
EN 609741 EN 609741
V5060t A A A v KW A s o N° mm mm ke
Mastermig 220,/2 821064 230400 50500 200 445 g6 4 1610 g9 g 08 08 08 08 o iy s
astermig 220/ 3ph : 30% 6,5 : i 4 4 1 P
Mastermig 270,/2 g21065 230400 pg.570 240 4o 373 55 4610 09 10 08 08 08 08 oy 3y g
astermig 3 ph : 30% ' 9 : 12 1 1 1 P
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B i MASTERMIG 300 - 400

® MIG-MAG/FLUX/BRAZING wire welding machines ® Saldatrici a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING con trainafilo Postes de soudage a fil MIG-MAG/FLUX/BRASAGE
with removable wire feeder. Use with a wide range of asportabile. Impiego con diversi tipi di materiali quali avec dévidoir de fil amovible. Utilisation avec
materials such as steel, stainless steel, high strength acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza e différents types de matériaux tels que acier, acier
steels and aluminium. Numerous steps for regulation alluminio. Elevato numero di step di regolazione della inox, aciers a haute résistance et aluminium.
of arc voltage. Thanks to the extensions (optional) it is tensione dellarco. Per mezzo di prolunghe (optional) Nombre élevé de phases de régulation de
possible to increase the working range between wire & possibile aumentare il raggio di azione portando la la tension de I'arc. Les rallonges (en option)
feeder and power source up to 10 meters. distanza fra trainafilo e generatore fino a 10 metri. permettent d’accroitre le rayon d’action en portant
Complete with MIG-MAG welding accessories. Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG. a 10 métres la distance entre dévidoir de fil et
générateur de courant. Fournis avec accessoires
de soudage MIG-MAG.

® Soldadoras de hilo MIG-MAG/FLUX/
COBRESOLDADURA con alimentador de hilo
desmontable. Uso con diferentes materiales como
acero, acero inoxidable. aceros de alta resistencia
y aluminio. Muchos steps para la regulacion de
la tension del arco. Por medio de prolongaciones
(opcionales) es posible aumentar la distancia entre
el alimentador de hilo y el generador hasta un
maximo de 10 metres. Equipadas con accesorios
de soldadura MIG-MAG.

© MIG-MAG/FLUX/LOTEN Schutzgasschweissgerate.
Abnehmbarer Drahtvorschub. Arbeiten
mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl,
Edelstahl, hochfeste Stahle und Aluminium.
Bogenspannung in mehreren Stufen regelbar.
Durch Verlangerungskabel (Optional) kann der
Aktionsradius zwischen Drahtvorschub und
Stromgenerator bis auf 10 Meter vergroert
werden. Komplett mit Schweifzubehor fiir das
MIG-MAG Schweifien.

® CBapoyHble annapatbl ¢ nofaveit npoBonoKy
1na ceapku MIG-MAG/QIMIOC/ANA NAVKIA, co
CbEMHbIM MPOBOIOKOMOAAOLLM YCTPOMCTBOM.
TBKOCTb MPUMEHEHNS C Pa3HbBIMY TUMAMM
maTepuanos, TakuMK, kak cTanb, HepXasetowaa
cTanb 1 anioMnHmMi. bonbLuoe KonnyecTso
3TarnoB perynupoBanus Hanpsmxexus ayri. Mpu
MOMOLLY YANMHUTENEN (OMLiNK) MOXHO YBENUUMTH
paanyc [encTBiIs, YCTaHOBUB paccTOsHIE
MeXy MPOBOMOKOMOAAOLLNM YCTPOCTBOM 11
reHepaTopom [0 10 MeTpoB. YKOMMeKToBaHb!
npuHagnexxoctamu ana csapku MIG-MAG.

Mastermig 400
STANDARD HRiRiii OPTIONAL I I R
3m : MM‘:'\I(;'m%l'zIAG MIG-MAG TORCHES ALUMINIUM KIT EXTENSIONS COIL COVER SPOT TIMER WELDING CLAMPS COI@&#‘@LES
o —— 300 @ 742183 . FOR AUTOMOTIVE
400 @ 742186 o« D
. s \\ : Se o 7 [
. At ﬂ' = .
T . [ 802273 [@ 980706 r i | i
@722119  oe08mm - S Ll e L
722225 : .
" ma00 il g . - FLUX KIT COIL ADAPTOR “-"
& [@722346 742366 . JAGUAR I 300 @ 742184 [ 802627
o Automatic - Variable m400m@742187 . @ . Xy -
& Ta Mk SSEER £
EXTENSION o OTHER MASKS [ 300 @ 742185 U 4m @ 802266 g v R
3m DX50 1.5m . Pag. 78 D 400 @ 742188 [@ 802466 10m @ 802267 [ 802595 [ 802486 @ 802586 Pag. 74

EN 609741 EN 609741

CERFONCO®EEEEEDRD
A A A Vv kKW A N°

V (50-60Hz) 0S @ mm mm kg
945 L
. 230-400 . 300 6 06 06 08 1 08
Mastermig 300 827003 3 ph 40+300 25% 200 41,5 115 1610 0,9 12 12 12 12 12 12 P22 ggg\d 96
945 L
. 230-400 . 400 10 o6 08 08 1 08
Masterm|g 400 827004 3ph 50+400 25% 240 45,5 20 = 0,9 18 16 16 12 12 12 P22 Es)gg\ll_\ll 104

15



Z@ TELWIN

MASTERMIG 232 DUPLEX

©® MIG-MAG/BRAZING welding machines particularly suitable
for use in body shops for repair and maintenance works.
Mastermig 232 Dulplex is fit with two 4-roll wire feeders
(15kg+5kg wire coils) and allows the immediate use of two
mig-mag torches or one mig-mag torch and one spool gun.
Digital Mig 222 is microprocessor controlled and allows
the immediate use of two different torches: one traditional
mig-mag torch and one spool gun. This feature enables
the user to work directly on different materials without any
need to change either the torch or the wire coil.
The traditional mig-mag torch is specific for welding steel,
stainless steel, high strength steels, while the spool gun
torch is specific for welding aluminium and the brazing of
galvanized sheets even when working far away from the
generator.
Mastermig 232 Duplex: spot welding with electronic
regulation of spot welding time * sheet tempering and
riveting thanks to optional kit ¢ complete with 2 MIG-
MAG torches, work clamp and cable, 2 manometers gas
regulator  double-compartment bottle carrier.
Digital MIG 222: 2/4 times, spot operations © regulation
of wire speed up slope, post gas time, wire burn-back time
* complete with MIG-MAG torch, spool gun, work clamp
and cable, 2 manometers gas regulator.

® Saldatrici a filo MIG-MAG/BRAZING indicate in carrozzeria
per riparazione € manutenzione.
Mastermig 232 Dulplex ha due traini a 4 rulli (bobine filo
15kg+5kg) e permette I'uso immediato di due torce mig-
mag oppure una torcia mig-mag e una spool gun.
Digital Mig 222 ¢ controllata a microprocessore e
permette I'uso immediato di una torcia mig-mag ed una
spool gun. Questa caratteristica consente I'intervento
diretto su diversi materiali senza effettuare cambi di torce
e bobine filo.
La torcia mig-mag € dedicata alla saldatura dell’acciaio,
acciaio inox, acciai ad alta resistenza HSS mentre la torcia
spool gun & specifica per I'alluminio e la saldobrasatura di
lamiere zincate, anche a lunga distanza dal generatore.
Mastermig 232 Duplex: saldatura in continuo e per punti,
con regolazione elettronica del tempo di puntatura
* rinvenimento lamiere e chiodatura con kit optional
* completa di 2 torce MIG-MAG, cavo e pinza di massa,
riduttore di pressione a 2 manometri ¢ doppio vano porta-
bombole.
Digital MIG 222: funzionamento 2/4 tempi, spot
* regolazione rampa di salita del filo, tempo di post gas,
tempo di bruciatura finale del filo ® completa di torcia
MIG-MAG, spool gun, cavo e pinza di massa, riduttore di
pressione a 2 manometri.

Postes de soudage MIG-MAG/BRASAGE prévus pour les
applications de carrosserie pour toutes les exigences en
matiére de réparation et d’entretien.

Mastermig 232 Dulplex est fourni avec deux dévidoirs a 4
rouleaux (bobines de fil 15kg+5kg) et permet I'utilisation
immédiate des deux différentes torches mig-mag, ou une
torche mig-mag et un spool gun.

Digital Mig 222 est contr6lé par microprocesseur et permet
I'utilisation immédiate des deux différentes torches, une
mig-mag torche traditionnelle et une spool gun. Cette
caractéristique permet une intervention directe sur différents
matériaux sans besoin de remplacer torche et bobine de fil.
La torche mig-mag traditionnelle est prévue pour le soudage
de acier, acier inox, aciers a haute résistance HLE. La torche
spool gun est spécifiquement concue pour I'aluminium et le
soudo-brasage des toles galvanisées aussi a une distance
importante du générateur.

Mastermig 232 Duplex: soudage en continu et par points
avec régulation électronique du temps de pointage ¢ revenu
des toles et le cloutage avec les kits en option © fourni
avec deux torches de soudage MIG-MAG, cable et pince de
masse, réducteur de pression a 2 manométres ¢ double
compartiment porte-bouteilles.

Digital Mig 222: fonctionnement 2/4 temps, spot

* régulations croissance de la vitesse du fil, temps de
post-gaz, temps de brdlure finale du fil » fourni avec torche
de soudage MIG-MAG, Spool gun, cable et pince de masse,
réducteur de pression a 2 manométres.

OPTIONAL
OL G

4 + 4 ROLLS

2 WIRE COILS

TECHNICAL CHARACTERISTICS %

MIN MAX 60%
A40“C A40"C
A A

EN609741 EN60974-1
A

OES0
Vv kW A

EEEEO®E

V (50-60Hz) 0S @ n° kg
945 L

Mastermig 232 Duplex 821067 233?;}]00 2 200 w0 37 g2 1610 o9 8 0P 08 08 08 py se5W 76
800 L

Digital Mig 222 Twin Synergic 82006 “P1%° 20 20 140 36 % 1610 o9 8 0 OF 08 GF asow 57
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DIGITAL MIG 222 TWIN SYNERGIC

® Soldadoras de hilo MIG-MAG/COBRESOLDADURA
especialmente indicadas en carroceria para todas las
necesidades de reparacion y mantenimiento.
Mastermig 232 Dulplex tienes dos alimentadores de hilo a
4 rollos (bobinas de hilo 15kg+5kg) y permite la utilizacion
inmediata de dos sopletes mig-mag 0 uno soplete mig-mag
y uno spool gun.
Digital Mig 222 es controlada por microprocesador y
permite la utilizacion inmediata de dos sopletes diferentes,
uno tradicional mig-mag y uno spool gun. Esta caracteristica
permite la intervencion directa en diferentes materiales
sin efectuar cambios de sopletes y de bobinas de hilo. El
soplete mig-mag tradicional estd dedicado a la soldadura
de acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia HSS,
mientras que el soplete spool gun es especifico para el
aluminio y la cobresoldadura de chapas cincadas incluso a
larga distancia del generador.
Mastermig 232 Duplex: soldadura en continuo y por
puntos, con regulacion electrénica del tiempo de punteado
* templado de chapas y remachado con los kits opcionales
* equipada con dos sopletes MIG-MAG, cable y pinza
de masa, reductor de presion de 2 manémetros ¢ doble
espacio porta-bombonas.
Digital Mig 222: funcionamiento 2/4 tiempos, spot
* regulacion de rampa de subida del hilo, tiempo de
post gas, tiempo de quemado final del hilo ¢ equipada
con soplete MIG-MAG, spool gun, cable y pinza de masa,
reductor de presion de 2 manémetros.

€
B3

STANDARD NN OPTIONAL

® MIG-MAG/LOTEN Schutzgasschweifgerate besonders fiir
Anwendungen im Karosseriebau, fiir alle Reparatur- und
Wartungsanforderungen geeignet.
Mastermig 232 Duplex ist komplett mit zwei
Drahtvoschubmotoren mit 4 Rollen (5kg+5kg Drahtspule)
und jederzeit sofort mit zwei Mig-mag Brennern
einsatzbereit, oder mit einem Mig-mag-Brenner und einer
Spoolgun.
Digital Mig 222 Twin ist Mikroprozessorgesteuertes und
und jederzeit sofort mit zwei Brennern einsatzbereit, namlich
dem traditionellen Mig-mag-Brenner und einer Spoolgun,
dadurch konnen ohne Wechsel des Brenners und der
Drahtspule verschiedene Werkstoffe bearbeitet werden.
Der traditionelle mig-mag-Brenner dient zum Schweifen
von Stahl, Edelstahl und hochfesten HSS-Stahlen,
wahrend der Spoolgun-Brenner zum Aluminiumschweifen
und SchweiBloten verzinkter Bleche- auch in groferer
Entfernung zum Generator - ausgelegt ist.
Mastermig 232 Duplex: Endlos-und Punktschweifbetrieb
mit elektronischer Regelung der Punktschweifdauer
* Blech anlaufen und nieten mit den optional Kit
* komplett mit zwei MIG-MAG-Brennern, Massekabel und
Masseklemme, Druckminderer mit 2 Manometern
* Doppelter Bereich f. Flaschenunterbringung.
Digital Mig 222 Twin: 2-/4 Taktbetrieb oder Spot
* Regulierung der Anstiegsrampe fiir die
Drahtgeschwindigkeit, Gasnachstromungsdauer,
Drahtnachbrenndauer ¢ komplett mit MIG-MAG-Brenner,
Spoolgun, Massekabel und Masseklemme, Druckminderer
mit 2 Manometer.

® CeapouHbie annapatbl MIG/MAG/INA MAVKIA upeansHo
MOAXOMAT [1A PEMOHTA 11 paboTbl B CEKTOPE ABTOPEMOHTHBIX
mactepckux. Mastermig 232 Dulplex ¢ fBoiHbIM 4-x
POMNKOBbIM MEXaHI3MOM MOAauu NMPOBOMOKM (KaTyLuka
¢ npoBonolt 15kr+5Kr) no3BoNAeT ofHOBPEMEHHOE
1ICMOMb30BaHME [BYX Pa3NnyHbIX FOPENoK: AByX mig-mag
ropenok, nbo ofHy mig-mag ropenky u Spool gun.
Digital Mig 222 ynpasnsembiit npy NOMOLL
MUKPOMPOLLECCOpa, MO3BONSET HEMEIEHHOE MCMONb30BaHIE
[BYX Pa3niyuHbIX rOPENoK: TpaauLMoHanbHol mig-mag 1 spool
gun. 3Ta xapaKTep1CTIIKa MO3BONAET CBAPKY Pa3nnyHbIX
MaTepuarnos, He MeHas ropenkiA 11 6061HbI MPOBOMOKY.
TpaanumoHHanbHas ropenka mig-mag npeaHasHaveHa ang
CBapKM CTanu, HepxaseloLL el CTanu, BbICOKONPOYHON
cranu HSS, ropenka spool gun npeaHasHaueHa ana ceapku
anioOMUHIS, CBAPOYHON Maitkil, BO3MOXHA Takxe pabota Ha
BOMbLLIOM PaccTOAHMI OT reHepaTopa.
Mastermig 232 Duplex: co3gaH ana HenpepbiBHON 1
TOYEYHON CBAPKY, C 3NEKTPOHHBIM PEryNMPOBaHIEM BPEMEHN
TOYEYHON CBapKW, OTMYCKOM NICTa 1 3aKMenblBaHeM
* YKOMMNNEKTOBAH ABYMS ropesikamu mig-mag, kabenem u
3a)XVMOM MaccChbl, PE[lyKTOPOM [aBNEHINs C 2 MaHOMETpamu
* [IBOIHOM OTCEK ANd KpenneHusa bannoHos.
Digital MIG 222: pabota 2/4 TakTa, ToueuHas CBapka
* perynupoBaH1e pamnbl NoAbema MpoBOMOKM, BpEMS MoAaum
rasa nocne cBapKku, BpeMs KOHEYHOro 0TKOra MpoBONOKY
* YKOMIEKTOBAH ropenkoii mig-mag, ropenkoit spool gun,
Kabenem 1 3aX1MOM Maccbl, PeayKTOpoM JaBneHns ¢ 2
MaHoMeTpamu.

Synergic
Weld'

DIGIEN B8
T

| ——

STEEL
STAINLESS STEEL
GALVANISED SHEET

HSS HIGH STRENGTH STEEL
ALUMINIUM

: CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 74
e .y * MMA-MIG/MAG  MIG-MAG TORCHES  STAINLESS STEEL ~ ALUMINIUM KIT ~ NAIL WELDING KIT SPOOL GUN M6 GLOVES WELDING CLAMPS
3m N TIG MASK KIT Rl FOR AUTOMOTIVE
1x [ 222 [ 742180 : Q =0
2x [ 232 [3 742180 [ 222 [1802407 . - ; __
: o d - e g
FLH . . ‘ 1. 222: I 802034 [ 232 @ 802407 " 5
0,6:0,8mm  ° ] ~ PLATE TEMPERING SPOOL GUN K4 A
[ 722119 m222[@722112 JAGUAR — KIT 'lr';s-ozeﬂ
¢ Automatic - Varighe L Sosrarsozy 020 2 S 8 0Z0Z 2020~ ToTTooooos
@! . . 802628 :-.f“" _}W WEW AL g R
0.6:08mm . OTHERMASKs  4m B742181 o w = A - R
3m DX25 0232 [ 722225 -« Pag. 78 5m @ 742182 222802037  [m232 @ 802663 @ 802035 [ 802630 @ 802631 @ 802586
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DIGITAL MIG 180 SYNERGIC

® Microprocessor controlled, MIG-MAG/BRAZING synergic welding machines. They are
particularly suitable for use in light metal works and body shops, for welding galvanised
sheet, high stress (high yields) materials, stainless steel and aluminium. The innovative
SYNERGIC DIGIDESK technology allows for a rapid and easy setting of the welding
programmes and grants always a high control both of the arc and of the quality of the
welding.
Characteristics: automatic setting of wire speed according to the features of the material
being welded, the shielding gas and the wire diameter ¢ monitoring of power voltage supply
* 2/4 strokes, spot operations ¢ automatic torch recognition © regulation of wire speed up
slope, post gas time, wire burn-back time ¢ use with spool gun torch
* thermostatic protection. Complete with MIG-MAG welding accessories.

STEEL
STAINLESS STEEL
GALVANISED SHEET

ALUMINIUM

® Saldatrici a filo continuo MIG-MAG/BRAZING sinergiche controllate a microprocessore.
Sono particolarmente adatte per applicazioni in carpenteria e in carrozzeria, per la
saldatura di lamiere zincate, high stress (ad alto snervamento), inox ed alluminio.
L'innovativa tecnologia SYNERGIC DIGIDESK assicura la rapida e facile impostazione dei
programmi della saldatrice garantendo sempre un elevato controllo dell’arco e della qualita
di saldatura.
Caratteristiche: impostazione automatica della velocita del filo in funzione delle
caratteristiche del materiale da saldare, del gas di protezione e del diametro del filo
 monitor della tensione di alimentazione ¢ funzionamento 2/4 tempi, spot
* riconoscimento automatico della torcia ¢ regolazione rampa di salita del filo, tempo di
post gas, tempo di bruciatura finale del filo ¢ predisposizione uso torcia spool gun
* protezione termostatica. Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG.

[ F-E-D-RU 2

Synergic

OPTIONAL:
SPOOL GUN K4

NEW

Cod. 802630

STANDARD . OPTIONAL CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 74
*  MMA- MIG/MAG MIG-MAG TORCHES SPOOL GUN M6 STAINLESS STEEL KIT NAIL SPOT WELDING WELDING CLAMPS GLOVES
3m : TiG MASK KIT FOR AUTOMOTIVE
o 742180 ., ’“ a 4 REW
. 5 ;
. — ¥ i
. @ 802407 \ "
1 = W — 8 L
0,6+0,8mm . SPOOL GUN K4 ALUMINIUM KIT & N -
722341 722019 . TRIBE @ 802627
. Automatic Q ”””””””
: @ 802658 WEW 4 A - P
g . OTHER MASKS 4m ® e 7~ v R @ 802631
. Pag. 78 742181 @ 802630 [ 802115 [@ 802034 [ 802586
MIN % % H -
TECHNICAL CHARACTERISTICS [V, A A (= o
EN 609741 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A \ kW A 0S N° mm mm kg
Digital Mig 180 Synergic 820020 230 30:170 290 g0 3 23 15 09 6 (98 o8 08 og oy as0W 43
g ig ynergi 1ph 30 20% 5.2 ' og Y 1 , it
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B e DIGITAL MIG 220 - 330 SYNERGIC £

Postes de soudage synergiques a fil MIG-MAG/BRASAGE controlé par microprocesseur. @ Soldadoras de hilo sinérgicas MIG-MAG/COBRESOLDADURA controladas por
Particulierement prévus pour les applications de serrurerie et carrosserie et le soudage microprocesador. Especialmente adecuadas para aplicaciones en carpinteria y carroceria
des toles galvanisées, high-stress (a haute limite d’élasticité), inox et aluminium. La para la soldadura de chapas cincadas, high stress (con alto limite de deformacion),
technologie innovante SYNERGIC DIGIDESK assure le configuration rapide et facile des inoxidable y aluminio. La innovativa tecnologia SYNERGIC DIGIDESK asegura el rapido y
programmes de soudage en garantissant toujours un controle €leve de I'arc et de la facil impostacion de los programas de la soldadora y siempre garantiza un elevado control
qualité de soudage. Caractéristiques: programmation automatique de a vitesse du fil en del arco y la calidad de soldadura. Caracteristicas: programacion automatica de la velocidad
fonction des caractéristiques du matériau a souder, du gaz de protection et du diametre del hilo en funcién de las caracteristicas del material a soldar, del gas de proteccién y del
du fil « dispositif de surveillance de la tension d'alimentation « fonctionnement 2/4 didmetro del hilo » monitor de la tensién de alimentacidn ¢ funcionamento 2/4 tiempos,
temps, spot ¢ reconnaissance automatique de la torche * régulations croissance de la spot ¢ reconocimiento automatico antorcha © regulaciones rampa de subida del hilo, tiempo
vitesse du fil, temps de post gaz, temps de brdlure finale du fil (ourn-back) ¢ utilisation de post gas, tempo de quemado final del hilo (burn-back) * posibilidad de uso antorcha
avec torche spool gun ¢ protection thermostatique. spool gun ¢ proteccion termostatica.

Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG. Equipadas con accesorios de soldadura MIG-MAG.

N [D.RU

Synergic
oS

Weld

w0
)
|
L0
A ]
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STEEL

STAINLESS STEEL
GALVANISED SHEET

HSS HIGH STRENGTH STEEL
ALUMINIUM

DIGITAL MIG 330

Digital Mig 220

STANDARD B OPTIONAL R R R R R R R

‘,,..\ ,.»\\\ MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCHES SPOOL GUN M6 STAINLESS STEEL ALUMINIUM KIT NAIII.)ISNPOT WEL- WELDING CLAMPS
3 3m

MIG-MAG
TIG MASK G KIT FOR AUTOMOTIVE CONSUMABLES

: KIT
2 : > REW
220 @ 742180 330 M 742183 ‘_ A . :

. »”"\ oy e i e BB

. = . 802407 [220[ 802037 g(:) 0220 B 802034 - : F
. »
.
.

v =% [0}
0,6:0,8mm - PLATE TEMPERING x I
220 @ 722112 SPOOL GUN K4 FLUX KIT - M

[ 722119 @ 330 @ 722225 JAGUAR  1osom742181 @~ gm0 - = A Tmsoze2r

Automatic - Variable é 2204 742181 802627
u 8|02628| [0 330 @ 742184 r LIS ’;{;’W PP

5m >
OTHER MASKS X 220 @ 742182 ﬂ s 1220 @ 802279 P~ O

@7 @ 220 3m DX25 e
@ 330 3m DX50 Pag. 78 I 330 @ 742185 @ 802630 330 @ 802466 (U330 @ 802273 802035 @ 80258 Pag. 74

] EN 609741 EN 609741
V (50-60Hz) A 08 @

CERRORCO®EIEEE0ON
A A ) kW A N° mm

mm kg

800 L
e . . 230-400 . 200 3,5 06 08 08 08
Digital Mig 220 Synergic 820024 3 ph 20+220 30% 140 36 ) 1610 0,9 8 1 1 1 1 P22 é?_g\ll-‘ll 53
870 L
g . . 230-400 . 300 7,5 06 08 08 08
Digital Mig 330 Synergic 820030 3 ph 40+320 25% 215 41 11 1610 0,9 12 12 12 12 12 P22 gg%\ﬁ 81
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DIGITAL MIG 220 - 330 SYNERGIC

® MIG-MAG/LOTEN synergetische mikroprozessorgesteuerte Schutzgasschweissgerate.
Besonders geeignet fiir Anwendungen im metallbau- und Karosseriebau zum Schweifden
von verzinkten Blechen, Highstress-Werkstoffen (gekennzeichnet durch hohe
Streckgrenze), Edelstahl und Aluminium. Die innovative Technologie SYNERGIC DIGIDESK
sichert die schnelle und leichte Regelung von den Schweifiprogrammen und garantiert
immer eine hohe Kontrolle des Bogens als auch der SchweiBqualitat. Eigenschaften:
automatische Anpassung der Drahtgeschwindigkeit an die Eigenschaften des Werkstickes,
Schutzgases und Drahtdurchmessers ¢ Monitor zum Ablesen der Versorgungsspannung
* 2/4 Tacktbetrieb oder Spot ¢ automatische Brennererkennung ¢ Regulierung der
Anstiegskennlinie fur die Drahtgeschwindigkeit, Nachgasdauer, Nachbrenndauer des
Drahtes (burn-back) e Ausristbar mit Brenner Spool Gun ¢ Thermostatschutz.
Komplett mit Schwei3zubehor fiir das MIG-MAG Schweifen.

X GB-I-F-E |
Control Panel
ﬁ@*ﬁfﬂ%

Synergic

® CBapoyHble annaparbl C CUHEPreTU4ecKIM PEXINMOM CBapKK C MPOBOMOKY, YNpaBAseMblit mpi
MoMoLL MUKporipoLieccopa, and caapki MIG/MAG/ A MAVKW. OcoberHo nogxopsT ans
11CMONb30BaHMs B CEKTOpe METanIoKOHCTPYKLMIA 1 i1 aBTOPEMOHTHBIX MacTepCKuX,
[NA CBapKI OLMHKOBAHHbIX JINCTOB, BbICOKOMPOUHOIA cTanu, HepkaBelowweil cTanm
1 antomuHna. Hoseliwwas TexHonorns SYNERGIC DIGIDESK obecneunBaet bbicTpblii
11 NIETKWIA BbIBOP MPOrpamMM rapaHTIApys Mpu 3TOM BbICOKMIA YPOBEHb KOHTPONS Ayru 1
kauecTBa CBapKi1. XapaKTepUCTIKM: aBToMaTi|ecKas HacTpolika CKOPOCTV NMPOBOMOKY, B
3aBICHMOCTIN OT XapaKTePUCTIK CBApMBAEMOrO MaTepuana, 3aLTHoro rasa v anametpa
MPOBONOKM ¢ KOHTPOMb HAMPAXEHUs NUTaHMS © BbIOOP paboThl 2/4 TakTa, TouguHas cBapka
* QBTOMATMYECKOE OMO3HAHIE MCTOMb3YEeMONi FOPenKiA © PerynupoBaHie pammbl Nogbema

NpOBOIOKM, BPEMS ra3a nocne CBapKW, BPEMs GUHaNbHOMO OTXWra MpoBONoKM
* BO3MOXHOCTb MCMONb30BaHINA MPUBOAHON ropenkil spool gun ¢ TepmocTaTuyeckas
3awmTa. YkomnnektoBaHbl npuHaanexHoctamu gna ceapku MIG-MAG.

MATERIAL

© Fe

O Es

1. e thermal protection 3.
« protezione termostatica
protection termostatique
« protecion termostatica
* Thermoschutz
* TepmMocTaTHYeCKas 3aluTa

« wire speed up-slope 6.
 rampa di salita della
velocita del filo
croissance du vitesse du fil
 rampa de subida
de velocidad de hilo
« Anstieges des Geschwindigkeit

2. a) * under voltage des Drahts
« sottotensione  Pamna noBbiLLEHNs CKOPOCTU
sous voltage MPOBOAOKM
« baja tension
= Unterspannung 4. = burn-back

* bruciatura finale
del filo (Burn-back)

« [Tog HanpshkeHuem

« pressed for 3 sec. enables 8.
regulation of keys nr. 3-4-5
* premuto per 3 sec. permette la
regolazione dei tasti nr. 3-4-5
pressé pendant 3 sec. permet
a regulation du touches nr. 3-4-5
« premido por 3 sec. permite
a regulacion de teclas nr. 3-4-5
« Wenn fiir 3 Sek gedruckt,
ist es moglich die Taste nr.
3-4-5 zu regulieren
* Mpn Haxatm B Teu. 3
cek. Mo3BongeT ocyLLEeCTBATL
perynupoBaHue kHonkamu 3-4-5

« push-button to select
2 strokes, 4 strokes/spot
welding

« pulsante selezione saldatura
2 tempi, 4 tempi/puntatura
bouton de sélection du soudage
2 temps, 4 temps/par points

« pulsador de seleccion
soldadura 2 tiempos, 4
tiempos/puntadura

* Drucknopf zur Auswahl des
2-Takt, 4-Takt/Punkt-schweissen

* KHOMKa Bbibopa CBapki 2 TaKTa,
4 TaKTa/ToueuHas ceapka

b) « correct mains voltage burn-back
« tensione di rete corretta * burn-back 7. « knob for setting welding 9. « push-button to select wire
tension correcte « burn-back parameters and wire speed diameter
« tension correcta ¢ KOHEUHbIN oTXKUr * manopola per impostare i « pulsante selezione diametro
« korrekte Spannung parametri di saldatura e del filo

* post-gas time
« tempo di post-gas
durée de la phase de post-gaz

*[paBunbHOE HanpsXxeHve 5.
cetn

aggiustare la velocita del filo
bouton de réglage de les
paramétres de soudage et

bouton de sélection
diametre du fil
« pulsador de seleccion

¢) * overvoltage * tiempo del post-gas de la vitesse du fil diametro hilo
«sovratensione * Gasnachstromungszeit  empufadura para programar « Drucknopf zur Auswahl des
survoltage * Bpewms rasa nocne csapku los pardmetros de soldadura Drahtdurchmesser
« sobretensién y ajustar la velocidad de hilo * KHoMKa Bbibopa auametpa
« Uberspannung « Griff zur Einstellung der MPOBOOKM

 CeepxHanpsxerne

Schweissparameter und

der Drahtgeschwindigkeit
* pyyKa Ana HaCcTPOVKM

napameTpoB CBapKku 1

perynupoBaHns ckopocTu

MPOBOIOKY

10. « push-button to select

welding gas

* pulsante selezione gas di
saldatura
bouton de sélection gaz de
soudage

« pulsador de seleccion gas
de soldadura

« Drucknopf zur Auswahl
des Schweissgas

* KHOMKa Bblbopa rasa nocne
CBapKu

11. « push-button to select

material to be welded/brazed

« pulsante selezione tipo di
materiale in saldatura/brasatura
botton de sélection
material en soudage/brasage

« pulsador de seleccion
material de soldadura/
cobresoldaura

 Drucknopf zur Auswahl
des Materiales zum
Swhweiflen/Léten

* KHoMka Bbibopa Tuna
maTepuana npu csapke/navke
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Choose your Product

Automotive choice table

Tabella di scelta per automotive « Tableau de choix pour automotive * Tabla de eleccion
para automotive < Wahlstafel fir Automotive «+ Tabnuupbl aBTocermeHTa

L . Digital Mig
M I G Telmi Mastermig 188'?2%“’_"530 222 Twin Technomig
g 220/2-270/2 Mastermig 232 220, 225 Pulse
And Spool Gun Duplex
@ Aluminium @ Alluminio @ Aluminium * K
O Aluminio - @ Aluminium - @ AntoMuHMIA Fookok Fookokok | kkkok t;z;‘nrt*
@ Steel @ Acciaio @ Acier @ Acero 0. 0.0.0.¢
o sorlrte Kokk | Hekkok | hokkok | kokkok | g ik
@ High strength steels @ Acciai alta
resistenza @ Aciers haute résistance
@ Aceros alta resistencia @ Hochfeste Stahle Kok | dokokok | dokokok | kokokok t;z,:;*
@ BbicokonpouHas ctanb
@ Brazing @ Brasatura @ Brasage Y % % K
© Cobresoldadura @ Lotdraht @ Mavku * ok dookkok | hokkok excellent
SPOT Alucar Alu Spotter Di(,;,'aitral Disg'i)toatltgrar Digital Spotter Digital Spotter Inverspotter Inverspotter Inverspotter Inverspotter
WELD|NG 5100 6100 plier5000 5500 7000 9000 10000 12000 13000 14000

Aluminium e Alluminio
e Aluminium *Aluminio

Single spot*Punto
singolo ¢ Point
individuel*Punto

Mild steel*Acciaio
dolceeAcier doux
*Acero dulce
*Weicher Stahl
*Msrkas ctanb

HSSeHLE<HTS

Spot Welding

UHSS ¢ UHLE * UHTS

e & &

@ & o

®
®

® ®® ®

® ®® @
® ®® ®
® ®® ®

®
®

~  *Aluminium

T« AnioMyHui

)

o

‘g Steel*Acciaio @

Q  eAcier+Acero 9 e e @ e O e e with optional e
* Stahl+Cranb with optional = with optional = with optional = with optional = cod. 802604 with optional

cod. 802604 = cod. 802604  cod. 802604 cod. 802604 cod. 802498 cod. 802638

Lo . with optional
individual *Einzelner with optional = with optional = with optional = with optional ' cod. 802604  with optional
Punkt e OnHoTOUEUHBIN cod. 802604 = cod. 802604 cod. 802604  cod. 802604 cod. 802498 cod. 802638
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® Microprocessor controlled, MIGMAG, (PULSE mod. 225), TIGDC @ Saldatrici inverter a filo MIGMAG (PULSATO mod. 225), TIGDC

LIFT and MMA inverter welding machines. The SYNERGIC function
allows for a rapid and easy setting of the welding programmes
and grants always a high control both of the arc and of the quality
of the welding. The synergy and the remote regulation of the
welding parameters make them particularly suitable for use in

the industrial field. Particularly suitable for welding aluminium,
galvanised sheets, high strength steels, stainless steel.
Characteristics: 15 standard and possibility to store 10
customized welding programmes ¢ regulation of post gas, current
down slope © choice of 2/4 times, spot operation ¢ arc force, hot
start, anti-stick devices  remote control connector ¢ automatic
torch recognition ¢ check control at starting ¢ storage on on-board
E’PROM of the last 10 alarms ¢ thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent protections ¢ use with SPOOL GUN
torch. Complete with MIG-MAG welding accessories.
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LIFT e MMA controllate a microprocessore. Il funzionamento
SINERGICO assicura la rapida e facile impostazione dei programmi
garantendo sempre un elevato controllo dell'arco e della qualita di
saldatura. La sinergia e la regolazione a distanza dei parametri di
saldatura le rendono adatte all'uso in ambiente industriale.
Particolarmente indicate per la saldatura di alluminio, lamiere
zincate, acciai ad alta resistenza, acciaio inox.

Caratteristiche: 15 programmi di saldatura standard e 10
personalizzabili  regolazione post gas, rampa di discesa della
corrente ¢ selezione funzionamento 2/4 tempi, spot ¢ dispositivi
arc force, hot start, anti-stick ¢ predisposizione per comando a
distanza  riconoscimento automatico della torcia in uso

* autodiagnosi all'accensione * memorizzazione su E2PROM
interna ultimi 10 allarmi e protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente ¢ predisposizione uso torcia SPOOL
GUN. Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG.

TECHNOMIG 200 - 225 PULSE

Postes de soudage inverter, a fil MIGMAG, (PULSE mod. 225), TIG-
DC LIFT et MMA, contrélés par microprocesseur. Le fonctionnement
SYNERGIQUE assure le configuration rapide et facile des
programmes de soudage en garantissant toujours un controle élevé
de I'arc et de la qualité de soudage. La synergie et a la régulation a
distance des paramétres de soudage le rendent particulierement
indiqués pour une utilisation en milieu industriel.

Particulierement prévu pour le soudage d’aluminium, toles
galvanisées, aciers a haute résistance, acier inox.
Caractéristiques: 15 standard et 10 personnalisés programmes de
soudage * régulations post gaz, décroissance du courant

* sélection fonctionnement 2/4 temps, spot ¢ dispositifs de arc
force, hot start, antistick ¢ prévu pour controle a distance

* reconnaissance automatique de la torche ¢ controle automatique
a l'allumage ¢ mémorisation des 10 demiéres alarmes sur E2PROM
interne  protections thermostatique, survoltage, sousvoltage,
surcourant ¢ utilisation avec torche SPOOL GUN. Fournis avec
accessoires de soudage MIG-MAG. m
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Technomig 200

STANDARD . OPTIONAL CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 74
°  MMA-MIG/MAG MIG-MAG TORCHES SPOOL GUN M6 ALUMINIUM KIT NAIL WELDING TROLLEY REMOTE CONTROLS ~ WELDING CLAMPS
3m : TIG MASK KIT FOR AUTOMOTIVE
"’\ 0 200 @ 742180 . "“ O(;i » * - WEW
m225[ 742183 4 F . p
L Z : .-
: -"’\ o ) '“.r i
i @ 802407 @ 802279
V= . . - I 200 B 802034 @ 802219 el ._.,-.- \
- 06:08mm .  VANTAGE  [m200m742181  TIGTORCHES MMAWELDINGKIT  COILADAPTOR -
@ 722119 o 722112 . DRAGON B SE 3802627
° Automatic - Variable ’ ************
O ¢ E802614 gy b@ * 2pot. " e
. OTHERMASKS [200E742182 4m [ 742058 v e
3mDX50  Fe 0,8kg 0,8mm  ° PAG. 78 [ 225@ 742185  Blue line @ 742391 [ 801081 802479 803051 @ 802336 802586

% % % H -
TecHGAL oRARACTERSTcS Jcoor R V. JRAL AL NP (M, % 0OnE
EN 609741
V (50-60Hz) A A A \ A kW 1/c0s @ mm mm mm kg
505 L
; 230 . 200 23 35 08 06 08 08 08 16
Technomig 200 852025 1) 5:200 3o 140 67 33 gE 47 4 1 1 12 08 7 P igg\ﬁ 26
505 L
; 230 . 200 26 4 08 06 08 08 08 16
Technomig 225 Pulse 852026 1 5200 g5 140 65 45 o 07 1 1 1 10 08 7 P23 igg\ﬁ 26
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TECHNOMIG 200 - 225 PULSE

® Soldadoras inverter, de hilo MIG-MAG, (PULSADA
mod. 225), TIG-DC LIFT y MMA, controladas por
microprocesador. El funcionamiento SINERGICO asegura
el rapido y facil impostacion de los programas de la
soldadora y siempre garantiza un elevado control del
arco y la calidad de soldadura. La sinergia y la regulacion
a distancia de los pardmetros de soldadura hacen
estos modelos especialmente adecuado para el uso en
ambiente industrial. Especialmente indicadas para soldar
aluminio, chapas cincadas, aceros de alta resistencia,
acero inoxidable. Caracteristicas: 15 standard e 10
personalizados programas de soldadura ¢ regulacines
post gas, rampa de descenso de la corriente © seleccion
funcionamiento 2/4 tiempos, spot ¢ dispositivos de
arc force, hot start, anti-stick ¢ predisposicion para el
control a distancia ¢ reconocimiento automético antorcha
usada * autodiagndstico de arranque ® memorizacion en
E?PROM interior de las Ultimas 10 alarmas ¢ protecciones
termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobrecorriente
* predisposicion para el uso antorcha SPOOL GUN.
Equipadas con accesorios de soldadura MIG-MAG.

2 GB-IF_

® MIG-MAG (IMPULSSTROM mod. 225), WIG DC LIFT und
MMA, mikroprozessorgesteurte, Inverterschweissgerate.
Die SYNERGIESTEUERUNG sichert die schnelle und
leichte Regelung von den Schweiprogrammen und
garantiert immer eine hohe Kontrolle des Bogens als
auch der Schweiqualitat. Durch die Synergie und die
Fernregelung der Schweiparameter sind diese Gerate
besonders geeignet fir den Einsatz im Industriebetrieb.
Besonders geeignet zum Schweifien von Aluminium,
verzinkten Blechen, hochfeste Stahle und Edelstahl.
Eigenschaften: 15 standard und 10 personalizierten
Programmen e Einstellungen Nachgas, Kennlinie/Dauer
Stromabstieg ¢ Auswahl 2/4 Taktbetrieb oder Spot
» Vorrichtungen Arc force, Hot Start und Anti-stick
* Fernkontrollanschluss ¢ automatische
Brennererkennung ¢ Selbstdiagnose beim Einschalten
* Speicherung der letzten 10 Alarme auf interner E2PROM
» Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung ¢ Ausristbar mit Brenner
SPOOL GUN. Komplett mit Schweifzubehor fiir das MIG-
MAG Schweif3en.

® CBapoyHble annapar C UHBEPTEPOM, AN CBAPKI MPOBONOKON
MIG-MAG (mog. 225: UMNYNbCHAA), nns ceapku TIG-
DC LIFT n MMA, ¢ ynpaBneHiiemM MIKpOMpOLLECCOPOM.
CVHEPTYECKAA pabota obecreunBaeT bbiCTpbili 1
nerkui Bbibop MporpaMmM, rapaHTIApys Mpy 3TOM BbICOKMA
YPOBEHb KOHTPONA Ayrit U KauecTsa ceapku. CuHepruyeckoe
yNpaBnenue 1 [MCTaHLIMOHHOe yrpaBneHne napameTpami
CBapKM [e1aloT X 0COBEHHO MOXOAALLUMU [iiA
CNONb30BAHIA B MPOMBILLNEHHbIX NOMeLLEHMSX. OcOBeHHO
NOAXOAAT ANA CBapKI antoMNHINA, OLMHKOBaHHOTO
nncTa, BbICOKOMPOUHON CTanu, Hep)XkaBeloLwLeil cTanu.
XapakTepuctuku: 15 nporpamMm cTaHaapTHoi ceapku i 10
NHANBUOYaNbHBIX NPOrPaMM ¢ Pery1poBaHie rasa nocne
CBapKM, pamna CHIDKEHIs Toka * BbIbop paboThl 2/4 TakTa,
TOYeyHas cBapka ® ycTpolicTea arc force (cuna gyru), hot
start (nyck u3 ropsuero coctosiHus), anti-stick (npotus
NPUNMNaHKs) * BO3MOXHOCTb AVCTaHLIMOHHOTO YrpaBnexus
* aBTOMATNYECKOE Pacrno3HaBaHue 1CMob3yemoil ropenku
* CaMOANarHoCTIKa Npy BKIKOYEHUN © 3anOMUHaHNe Ha
BHyTpeHHel E2PROM nocnegHux 10 Tpesor
* TepMocTaTiyeckas 3alynTa, 3alura ot
CBEPXHAMPXEHNA, CIIMLIKOM HU3KOrO HarnpsXeHus,
CNMLIKOM CUNbHOTO TOK& ® BO3MOXHOCTb
1ncnonb3oBaHms npusopHoli ropenk SPOOL GUN.
YkomnnektoBaHbl npuHapnexkHoctamn ana ceapku MIG-
MAG.

® The SPOOL GUN torch is mainly used for welding aluminium when there is a long distance between the power source and the welding piece. Aluminium wire is particularly fragile and
ductile and, for distances of over 3 metres, smooth running inside the wire hose can be difficult. The SPOOL GUN, with both wire feed and wire reel on the

Seelendraht benutzt werden. Erhaltlich in 6m.

di acciaio e animato.
Disponibile nella versione a 6 metri.

fourrés.
Disponible a 6m version.

con hilos de acero y tubular.
Disponible en version de 6m.

® TMpueopHas ropenka SPOOL GUN ucnonbayetca B OCHOBHOM [ifs CBAapku anioMuHWg, KOrfa imeetcs 6ombluoe

paccTosHNe MEXMIy reHepaTopoM W CBapueaeMoil feTanbio. MpoBonoka amoMUHNA OueHb MArkas W nerko nognaeTcs
06paboTke, U Npu [MHE CBbILLE 3 METPOB MOXET BbiTb 3aTPYAHEHO €€ MPOXOXMEHNE BHYTPW pyKasa, HampaBnaioLLEero
nposonoky. MpusopHas ropenka SPOOL GUN, ¢ Taroit 1 6061HOI MPOBOMOKM BHYTPU TOPENKY, NErko paspellaer
npobnemy ABIKEHA MPOBOMOK;TAKXE OHa MOXET CTONb30BaTLCA [ CBAPKM C MPOBOMOKON M3 CTa U MOPOLLKOBOI

npoBonokoii. JlocTynHbie B 6Mm.

® Der Brenner SPOOL GUN wird zum Schweifen von Aluminium hauptsachlich
dann verwendet, wenn Generator und Werkstiick weit voneinander entfernt
sind. Aluminiumdraht ist sehr weich und dehnbar. Ist er langer als 3 Meter, so
kann es Schwierigkeiten beim Gleiten in der Drahtfiihrung geben. SPOOL GUN, wo
Drahtvorschub und Drahtspule beide in den Brenner integriert sind, lost das Problem mit
der Gleitfahigkeit des Drahtes. Die Vorrichtung kann jedoch auch zum Schweien von Stahl- oder

torch easily solves the problem of smooth wire feed; it can also be used for welding with steel and flux cored wire.
6m version available.

® | 3 torcia SPOOL GUN viene utilizzata principalmente per saldare alluminio quando esistono lunghe distanze tra generatore
e pezzo da saldare. Il filo di alluminio & particolarmente tenero e duttile e, per lunghezze superiori ai 3 metri, pud essere
difficoltosa la sua scorrevolezza all'interno della guaina guidafilo. SPOOL GUN, con traino e bobina di filo entrambe in
torcia, risolve facilmente il problema della scorrevolezza del filo; pud essere comunque utilizzata per saldare anche fili

La torche SPOOL GUN est utilisée principalement pour des soudures aluminium quand il y a de longues
distances entre le générateur et le morceau a souder. Le fil en aluminium est particuliérement mou et ductile
et, pour des longueurs supérieures a 3 metres, il peut étre difficile de le faire glisser a I'intérieur de la gaine

de guidage du fil. SPOOL GUN, avec dévidoir et bobine de fil tous deux en torche, résout facilement le

probléme du glissement du fil; cependant elle peut aussi étre utilisée pour souder des fils d’acier et des fils

® | 3 antorcha SPOOL GUN se utiliza principalmente para soldar aluminio cuando existen largas distancias
entre el generador y la pieza a soldar. EI hilo de aluminio es especialmente blando y ductil, y para longitudes
superiores a los 3 metros puede ser dificil su deslizamiento en el interior de la vaina que guia el hilo.
SPOOL GUN, con el dispositivo de arrastre y la bobina de hilo colocados ambos en la antorcha,
resuelve el problema del deslizamiento del hilo; puede ser utilizado igualmente para soldar

4
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INVERPULSE 320 MIG - TIG - MMA

® Microprocessor controlled, MIG-MAG (continuous, PULSE,
double pulse - PULSE ON PULSE), FLUX/BRAZING/TIG-DC
|ift and MMA inverter welding machines with 4 rolls wire
feeder. Flexibility of use with a wide range of materials such
as steel, stainless steel, high strength steels, galvanised
sheets, aluminium and its alloys.
The SYNERGIC function allows for a rapid and easy setting
of the welding programmes and grants always a high control
both of the arc and of the quality of the welding.
Characteristics: continuous, pulse and double pulse
operation ¢ various pre-set synergic programmes ¢ storage
of customized welding programmes and of alarm states
* regulation of bi-level, post-gas time, current down slope,
electronic reactance, wire feeder start up, burn-back time
* choice of 2/4 times, spot operation  possibility to use
with SPOOL GUN; remote control connector ¢ thermostatic,
overcurrent, overvoltage, undervoltage, phase failure
protections ¢ check control at starting. Complete with MIG-
MAG welding accessories. The water cooled (R.A.) model
is supplied also with trolley and water cooling unit.

REMOTE

CONTROL

® Saldatrice inverter a filo MIG-MAG (continuo, PULSATO,

doppio pulsato - PULSE ON PULSE), FLUX, BRAZING, TIG-DC
lift ed MMA, controllata a microprocessore, con trainafilo

a 4 rulli. Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali
quali acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza, lamiere
zincate, alluminio e leghe. Il funzionamento SINERGICO
assicura la rapida e facile impostazione dei programmi
garantendo sempre un elevato controllo dell'arco e della
qualita di saldatura.

Caratteristiche: funzionamento in continuo, pulsato e
doppio pulsato e vari programmi sinergici pre-memorizzati

* memorizzazione di programmi di saldatura personalizzati
e allarmi ¢ regolazioni bi-level, tempo di post gas, rampa
trainafilo, tempo di bruciatura finale del filo ¢ selezione
funzionamento 2/4 tempi, spot ¢ predisposizione uso torcia
SPOOL GUN; comando a distanza ¢ protezioni termostatica,
sovracorrente, sovratensione, sottotensione, mancanza
fase ¢ auto diagnosi all'accensione. Complete degli
accessori di saldatura MIG-MAG. Il modello raffreddato

ad acqua (R.A.) é fornito anche di carrello e gruppo di
raffreddamento ad acqua.

inverter

Postes de soudage a fil, a technologie inverter, MIG-MAG
(continu, PULSE, double pulseé PULSE ON PULSE)/FLUX/
BRASAGE/TIG-DC et MMA, contrdlés par microprocesseur,
avec dévidoir de fil a 4 rouleaux. Utilisation universelle
pour différents types de matériaux tels que acier, acier
inox, aciers a haute résistance, toles galvanisées,
aluminium et alliages. Le fonctionnement SYNERGIQUE
assure le configuration rapide et facile des programmes
de soudage en garantissant toujours un contréle élevé
de I'arc et de la qualité de soudage. Caractéristiques:
fonctionnement en continu, en pulsé et en mode double
pulseé o différents programmes synergiques pré-établis
» mémorisation de programmes de soudage
personnalisés et des alarmes ¢ réglage bi-level, temps
de post gaz, décroissance du courant, réactance
électronique, vitesse initiale de dévidoir du fil, temps
de bralure finale du fil (burn - back) ¢ sélection
fonctionnement 2/4 temps, spot ¢ utilisation avec
torche SPOOL GUN, prevus pour contréle a distance
* protections thermostatique, survoltage, surtension,
sous-tension, absence de phase ¢ controle automatique
au démarrage. Les modeles sont fournis avec les
accessoires de soudage MIG-MAG. Le modéle refroidissé
par eau (R.A.) est fourni aussi avec chariot et unite de

refroidissement par eau.

Weld'

S
ynergy
L

LI
PUILSE

CERHOE SO
\ A A Vv A kW A

EN 60974-1 EN 60974-1

(50-60Hz) A 1/c0s ¢ mm kg
670 L
Inverpulse 320 815301 2%8‘,’} 45
400 . 270 10,7 6 08 06 08 08 1 08 16
gph 10°300 35 190 78 475 105 16 08 12 12 12 12 12 6 P8 o7
Inverpulse 320 R.A. (**) 815336 floé)ov;/_l 96

(**) Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergek(ihlte - C BoasHbIM oxnaXaeH1em
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£ mwin INVERPULSE 320 R.A. MIG - TIG - MMA £~ ¢ =

@ Soldadoras de hilo con tecnologfa inverter, controladas por @ Inverter, Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG (mit

microprocesador, para soldadura en MIG-MAG (continuo,
PULSADO, doble pulsado - PULSE ON PULSE), FLUX/
COBRESOLDADURA/TIG-DC lift y MMA, con alimentador
de hilo de 4 rollos. Flexibilidad de uso con differentes
materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta
resistencia, chapas cincadas, aluminio y aleaciones.

El funcionamiento SINERGICO asegura el rapido y facil
impostacion de los programas de la soldadora y siempre
garantiza un elevado control del arco y la calidad de
soldadura. Caracteristicas: funcionamiento en continuo,
en pulsado y doble pulsado ® numerosos programas
synergicos prefijados * memorizacion de programas de
soldadura personalizados y de alarmas ¢ regulaciones
bi-level, tiempo de post gas, rampa descenso corriente,
reactancia electronica, velocidad inicial del alimentador de
hilo, tiempo de quemado final del hilo (burn-back)

* seleccion funcionamiento 2/4 tiempos, spot

* predisposicion para el uso antorcha SPOOL GUN y para
el control a distancia ® protecciones termostatica, sobre
corriente, sobre tension, baja tension, carencia de fase

* autodiagnostico de arranque. Los modelos son
equipados con accesorios de soldadura MIG-MAG.

El modelo enfriado por agua (R.A.) esta equipado
también con carro y unidad de enfriamento por agua.

2 GB-I-F |

Dauerstrom, IMPULSSTROM, Doppepuls - PULSE

ON PULSE)/FLUX/LOTEN/WIG-DC lift und MMA
Schutzgasschweifgerate, mit 4-rolligem Drahtvorschub.
Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl,
Edelsthal, hochfeste Stahle, verzinkten Blechen, Aluminium
und Legierungen. Die SYNERGIESTEUERUNG sichert die
schnelle und leichte Regelung von den Schweifiprogrammen
und garantiert immer eine hohe Kontrolle des Bogens als
auch der Schweifqualitat. Eigenschaften: Betrieb mit Dauer-
Impuls und Doppepulsstrom ¢ mehrere voreingestellte
Synergische Programmen ¢ Speicherung von individuellen
SchweiRprogrammen und Alarme ¢ Einstellungen

bi-level, Nachgasdauer, Stromabfalllinie, elektronische
Reaktanz, Anfangliche Drahtvorschubsgeschwindigkeit,
Nachbrenndauer des Drahtes (burn - back) ¢ Auswahl 2/4
Taktbetrieh, Spot ¢ Ausriistbar mit Brenner SPOOL GUN
und Fernanschluss ¢ Schutzvorrichtungen Thermostat,
Uberstrom, Uberspannung, Unterspannung, Phasenausfall

* Selbstdiagnose beim Einschalten. Die Modelle

sind komplett mit Schweif3zubehor fiir das MIG-MAG
Schweiflen. Das wassergekiihlte Modell (R.A.) ist
komplett auch mit Wagen und Wasserkiihlungseinheit.

® CBapouHble annapatbl C HBEPTEPOM C MPOBOMOKM /1A _
ceapku MIG-MAG (HenpepbisHas, VIMMY/IbCHAA, [IBOVIHAA
MMYNbCHAA cBapka - PULSE ON PULSE), ®MIOC, ANA
MAVIKIA, TIG-DC lift u MMA, ynpasnsiemble npy MOMOLLM
MMKPOMPOLIECCOpa, C YCTPOICTBOM NPOTATMBAHIA MPOBOMOKM
¢ 4 ponukami. [MBKOCTb MPUMEHEHIA C PAsHBIMU TUMAMK
MaTepuanoB, Takux, kak CTanb, HepxaseloLyas CTanb,
BbICOKOMPOYHAs CTafb, OLMHKOBAHHbIV NICT, antoMUHUIA 1
cnnasbl. CUHEPTNYECKASA pabota obecrieunsaet bbicTpbili
W NIETKWIA BLIGOP MPOrpaMM, rapaHTvpys npi 3TOM BbICOKI
YPOBEHb KOHTPONS AyriA 1 KauecTsa CBapKM. XapaKTepucTuu:
HenpepbIBHas, MMynbCHas CBapka 1 ABOIHAA NynbcaLya
* MHOI0 CUHEPrYecKIX MporpaMM, BHECEHHbIX B MamsTb
* 3aNOMVHaHWe NHAVBIAYasbHbIX MPOrpaMM CBapKM 1
TPEBOr * [1BYXyPOBHEBOE PerynupoBaHie, Bpems rasa nocne
CBapKW, pamna CHIDKeHWS TOKa, SNEKTPOHHOE peakTiBHOe
COMPOTYBNEHIE, HauanbHas CKOPOCTb MOfa4N MPOBOMOKHY,
BPEMs KOHEYHOro OTXWra MpOBONOK * BbIOOP paboThl 2/4
TaKTa, TO4YeYHas CBapka ® BOMOXHOCTb MCMONb30BaHMS
npueoaHoi ropenkin SPOOL GUN 1 ancTaHLMOHHOrO
ynpaBMeHns ® TepmMocTaTiveckas 3alynTa, 3awuTa ot
CNULLKOM CWIbHOTO TOKA, CBEPXHAMPSXEHIAS, CAILLKOM
HU3KOrO HampsXeHus, OTCYTCTBIA (asbl ® camoamnarHocTuka
Mpv BKMtoYeHUM. Bce moaeny yKoMnneKToBaHbl
npuHaanexHoctamu ana ceapku MIG-MAG. Mogen (R.A.)
TaKke cHabXe TeneXKoil 1 y3nom BOJHOro oxnaXpaeHus.

inverter Wel d+
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STANDARD N OFTIONAL CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 74
f\ 0,6:0,8mm . MMA-MIG/MAG  MIG-MAG TORCHES  SPOOL GUN M6 FLUX KIT TIGTORCHES ~  REMOTE CONTROLS  WATER COOLING TROLLEY
722225 . TIG MASK SYSTEM G.R.A. 3000
3m  [@742186 1:12mm . A
3mRA.[722625 [ 742366 : o sel 3%
. / @ 803071
LY . & 742187 M6 @ 802407 @ 802466 12127 oL [ 320 @ 802497
8 ° 5 Blue line @ 742463 @ 802219
. m 4mRA.
3m DX 70 B722336 . VANTAGE  m742188 ALUMINIUMKIT * MMA WELDING KIT @ 742570 G.RA MAIN DOUBLE
. DRAGON o Blue line [ 742462 CUSRECTIOHIKIY BOTTLE KIT
. Automatic - Variable 22 ‘ 8m @ 742431 o
g g(z)gon_l.i\. . 802614 "\ @D é"‘g Blue line @ 742464 2 not 320 RA.
320 RA. « OTHERMASKS  gnpa, et % 8m R.A. 205 ]
@ 802497 . Pag. 78 O 722683 802409 & 801095 Blue line [ 742497 802336 [ 320 © 980604 803055
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£ mvin  TECNICA PLASMA 31 - TECHNOLOGY PLASMA 41 ¥

® |nverter, compressed air plasma cutting systems, with
contact striking of pilot arc. Allow a rapid, distortion-
proof cutting of steel, stainless steel, galvanised steel,
aluminium, copper, brass, etc.
Main characteristics: reduced weight and dimensions
* warning led for torch under voltage, protections
* torch automatic cooling ¢ visualization of air pressure
* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent
protections. Complete with torch.

® Sistemi inverter di taglio al plasma ad aria compressa,
con innesco a contatto dell’arco pilota. Consentono
il taglio veloce senza deformazione di tutti i materiali
conduttori quali acciaio, acciaio inox, acciaio
galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc.
Principali caratteristiche: peso e dimensioni ridotti
* segnalazione presenza tensione in torcia, protezioni
* raffreddamento automatico della torcia
* visualizzazione pressione aria ® protezioni
termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente. Completi di torcia.

Systémes inverter, de découpage au plasma a air
comprimé avec amorgage de I'arc pilote a contact.
Permettent un découpage rapide et sans déformations
de tous les matériaux conducteurs tels que acier, acier
inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc.
Caractéristiques principales: poids et dimensions
réduits ¢ signalisation présence tension torche,
protections ¢ refroidissement automatique torche

* affichage de la pression d'air ¢ protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant.
Fournis avec torche.

® Sistemas inverter de corte por plasma con aire

comprimido, con encendido por contacto del arco piloto.

Permiten cortar rapidamente y sin deformaciones
todos los materiales conductores como acero, acero
inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, laton,
etc. Principales caracteristicas: peso y dimensiones
reducidos ¢ sefalacion presencia de tension en
soplete, protecciones ¢ enfriamento automatico
antorcha ¢ visualizacion presion aire ¢ protecciones
termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-
corriente. Equipados con antorcha.

STANDARD |

® Invertersystemen fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit
Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe
wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer,
Messing, usw.
Haupteigenschaften: eingeschrankte Gewicht und
Abmessungen ¢ Anzeigen: Brennerspannung,
Schutzeinrichtungene automatische Kiihlung des Brenners
* Druckluftanzeige ¢ Schutzeinrichtungen: Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung.
Komplett mit Brenner.

® CucTema C MHBEPTEPOM ANA NAa3vMeHHON Peski co CxaTbiM
BO3/1yXOM, C KOHTaKTHbIM 3aXUraHeM MINOTHO JyriA.
Mo3BongeT npoBoauTb BbICTPYIO pesky, 6e3 nedopmaLmy,
BCEX MPOBOAALLMX MaTEpIaNoB, TakKX, kak cTanb,
HepXkaBerowwas cTarnb, OUMHKOBAHHasA CTaslb, antoMUHIAN,
Mefb, aTyHb, U T. A.
OCHOBHbIE XapaKTEPUCTUKM: YMEHbLUEHHbIA BEC 1 pa3Mepbl
* CUrHanN3aLms Hanuuus HanpsXXeHus B FOPENKE, 3aLuThl
* aBTOMATIYECKOE OXTaXEHINE FOPENKN © BU3yanuaalius
[IaBNeHINA BO3MyXa * TepmMocTaTuyeckas 3alluTa, 3aluura
OT CBEPXHAMPAXEHNS, CAILLKOM HIU3KOrO HampshKeHus,
CIMLLIKOM CMNbHOTO TOKA. YKOMMNIeKToBaHa ropenkoii.

Technology Plasma 41

OPTIONAL |

. CIRCULAR PLASMA CONSUMABLES
: CUTTING UNIT
ALSO AVAILABLE: TECNICA PLASMA 18 (115 V) P‘ .
. . 4amE742237 =% EL E‘\i
5= T : -
. . ME77 : .
: C € : : @ max 680mm
MIN ] -—
TECHNICAL cHARACTERIsTICS lcooc IV, 2 A ExE 0
V (50-60Hz) A BN 6A09741 V A KW A n/cos ¢ mm L/min bar mm kg
: 230 25 08 400 L
Tecnica Plasma 31 815014 7 & 5:25 oy 430 19 2,8 16 06 8 100 5:6 P23 150 W 6,4
° Z 235 H
230 . 35 0,85 N sl
Technology Plasma 41 815493 T 7+40 5oy 405 26,5 4 16 07 12 100 45 P23 150 W 7,6
’ i 270 H
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£ vewiin TECNICA PLASMA 34 - TECHNOLOGY PLASMA 54 KOMPRESSOR &-

® |nverter, compressed air plasma cutting systems, with contact striking of pilot arc.
Allow a rapid, distortion-proof cutting of steel, stainless steel, galvanised steel, high
strength steels, aluminium, copper, brass, etc. The models are equipped with a
compressor and need not to be connected to an external compressed air power
source.
Main characteristics: warning led for torch under voltage, protections ¢ torch automatic
cooling * thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent protections.
Complete with torch.

® Sistemi ad inverter per il taglio al plasma ad aria compressa, con innesco a contatto
dell'arco pilota. Consentono il taglio veloce senza deformazione di tutti i materiali
conduttori quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, acciai ad alta resistenza,
alluminio, rame, ottone, ecc.
| modelli sono muniti di compressore e non necessitano di collegamento a sorgente
esterna di aria compressa.
Principali caratteristiche: segnalazione presenza tensione in torcia, protezioni
« raffreddamento automatico della torcia ¢ protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente. Completi di torcia.

Systémes inverter, de découpage au plasma a air comprimé avec amorcage de I'arc
pilote a contact. Permettent un découpage rapide et sans déformations de tous

les matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier galvanisé, aciers a haute
résistance, aluminium, cuivre, laiton, etc.

Les modeéles sont équipé d'un compresseur et n'exigent aucune connexion a une
source externe d'air comprimé.

Caractéristiques principales: signalisation présence tension torche, protections

« refroidissement automatique torche ¢ protections thermostatique, survoltage, sous-
voltage, surcourant. Fournis avec torche.

Komprassor . CONTACT .
INSIDE : STRIKING »—

STANDARD AR

® Sistemas con inverter de corte por plasma con aire comprimido, con encendido por
contacto del arco piloto. Permiten cortar rapidamente y sin deformaciones todos los
materiales conductores como acero, acero inoxidable, acero galvanizado, aceros de
alta resistencia, aluminio, cobre, laton, etc.
Los modelos estan provistos de compresor y no necesitan conexion a fuente externa
de aire comprimido.
Principales caracteristicas: sefialacion presencia de tension en soplete, protecciones
* enfriamento automatico antorcha ¢ protecciones termostética, sobre-tension, baja-
tension, sobre-corriente. Equipados con antorcha.

® Invertersysteme fir das Druckluft-Plasmaschneiden mit Kontaktziindung des
Pilotlichtbogens. Zum schnellen, verformungsfreien Schneiden aller leitenden
Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, hochteste Stahle, Aluminium,
Kupfer, Messing, usw.
Die Modelle sind mit einem Kompressor ausgestattet und brauchen deshalb nicht an
eine externe Druckluftquelle angeschlossen werden.
Haupteigenschaften: Anzeigen Brennerspannung, Schutzeinrichtungen ¢ automatische
Kiihlung des Brenners ¢ Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung. Komplett mit Brenner.

® CyicTema C MHBEPTEPOM A8 NIAa3MEHHOM PE3KIA C MOMOLLbI0 CKAToro BO3AYXa,
KOHTaKTHOe BO3byxzeHne nunoTHol ayru. buictpas peska 6e3 fedopmauim Beex
MPOBOMALLX MATEPUAsIOB, TAKX KaK: CTaslb, Hep)kaBeloLwas CTasb, OLMHKOBaHHAsA
CTab, BbICOKOMPOYHas CTallb, anioMIHNIA, Mefib, NaTyHb, 1 T. .
Mogenb OCHalLeHa KOMAPECCopoM 1 He HY)KAAETCA B NOJCOEANHEHNN K BHELWHeMY
UCTOYHNKY CKaToro Bo3ayxa.
OCHOBHbIE XapaKTEPUCTIAKIA: CUTHAS HANMUNS HAMPSXKEHIS B TOPENIKE, 3aLLTbI
* aBTOMATYECKOE OXNaXMEHNE FOPENKi * TepMoCTaTveckas 3aluTa, 3aluTa ot
CBEPXHAMPAKEHMA, CIMLIKOM HIU3KOTO HAMpSHKEHNS, CAINLLIKOM CUTIbHOTO TOKA.
YKoMnnieKToBaHa ropenKoi.

WITH KOMPRESSOR

OPTIONAL R

:
. . CIRCULAR PLASMA CONSUMABLES
. . P_ . CUTTING UNIT an
l o= A E
: |: I |
M ° 4m @ 34 @ 742271 .
N ° @ max 680mm
. . 13 eV T/ PEEE ‘ [ 802214 Pag. 75
H —
ErTTETEE S e G 020 % 6
EN 60974-1
V (50-60Hz) A A V A kW A n/cos @ mm mm kg
. 230 _ 20 038 plof
Tecnica Plasma 34 Kompressor 815074 5:25 3 430 18 2,8 16 6 P23  170W 12,7
1 ph 25% 0,7 340 H
550 L
Technology Plasma 54 siso88 230 7:0 2 400 275 45 16 o 10 P23 170W 168
Kompressor B 8 ’ 340 H
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;@ TELWIN

ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100

® Power sources for capacitor discharge welding of studs
of 3 and 4 mm diameter (Alucar 5100) and 3+8 mm
(Aluspotter 6100) and other accessories, with tip strike.
Suitable for applications in car body shops, installation,
maintenance works and heating systems. They enable
welding of studs on non-treated or non oxidized surfaces
in steel, stainless steel, galvanized steel, brass and, in
particular, aluminium. The welding process is so short that
it causes no alteration to the opposing surface even if
painted, plastic-coated or galvanized. Complete with gun,
earth cable with clamp and accessories. The model 6100
has a 115-230V automatic voltage reversal.

® Generatori per la saldatura a scarica capacitiva di
condensatori di perni di diametro 3 e 4 mm (Alucar
5100) e 3+8 mm (Aluspotter 6100) ed altri accessori,
con innesco delle punte. Adatti per applicazioni in
carrozzeria, installazione, manutenzione e termotecnica.
Consentono la saldatura di perni su superfici non trattate
superficialmente o non ossidate, di acciaio, acciaio
inox, acciaio galvanizzato, ottone ed in particolar modo
dell’alluminio. La breve durata del processo di saldatura
non provoca alcuna alterazione della superficie opposta
anche se verniciata, plastificata o zincata. Completi
di pistola, cavo di massa con morsetto e accessori.

1l modello 6100 ha il cambio tensione 115-230V
automatico.

.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

Alucar 5100
l ] l .
Aluspotter 6100

Générateurs pour le soudage par décharge de
condensateurs de prisonniers d'un diamétre de 3 et 4mm
(Alucar 5100) et 3+8 mm (Aluspotter 6100) et autres
accessoires avec amorgage des pointes. Congus pour
les applications dans le secteur de la carrosserie, de
installation, entretien et thermotechnique. Permettent le
soudage de prisonniers sur des surfaces non traitées ou
non oxydées, en acier, acier inox, acier galvanisé et laiton,
et tout particuliérement de I'aluminium. La bréve durée
du processus de soudage ne comporte aucune altération
de la surface opposée, méme dans le cas de surfaces
peintes, plastifiées ou galvanisées. Fournis avec pistolet,
cable de masse avec borne et accessoires. Le modéle
6100 a changement de tension 115-230V automatique.

® Generadores para la soldadura con descarga de
condensadores de pernos prisioneros de diametro
de 3y 4 mm (Alucar 5100) y 3+8 mm (Aluspotter
6100) y otros accesorios, con cebado de las puntas.
Adecuados para aplicaciones en carrocerfa, instalacion,
mantenimiento, técnica del calo. Permiten la soldadura
de pernos en material cuya superficie no ha sido tratada
0 no oxidado, de acero inoxidable, acero galvanizado,
laton y en especial del aluminio. La breve duracion del
proceso de soldadura no provoca ninguna alteracion de la
superficie opuesta incluso si esta pintada, plastificada o
galvanizada. Equipados con pistola, cable de masa con
borne y accesorios. EI modelo 6100 tiene el cambio de
tension automatico 115-230V.

@ ]

® Generatoren zum Kondensatorentladungsschweifen von
Bolzenschrauben mit einem Durchmesser von 3 und 4 mm
(Alucar 5100) und 3+8 mm (Aluspotter 6100) sowie andere
Zubehdrteile, mit Spitzenziindung. Besonders geeignet fir
Anwendungen im Karosseriebau, in Installation, Wartung
und Thermotechnik. Sie gestatten das Schweifen von
Bolzenschrauben auf unbehandelten oder nicht oxidierten
Oberflachen aus Stahl, rostfreiem Stahl, galvanisiertem Stahl,
Messing und inshesondere Aluminium. Durch die kurze Dauer
des Schweifprozesses wird die entgegengesetzte Oberflache
in keiner Weise verandert, auch wenn sie lackiert, plastifiziert
oder verzinkt ist. Komplett mit Punktschweifpistole,
Massekabel mit Klemme und Zubehore. Das Modell 6100
hat 115-230V automatischen Spannungswechsel.

® [opTaTyBHbII reHepaTopbl, 1A CBAPKY C paspsaom
KOHAeHcaTopoB LWTbipen anametpoM 3 1 4 mm (Alucar 5100)
1 3+8 mm (Aluspotter 6100) u npoumx NpUHaZNEXHOCTEN,
C TOYEUHbIM MOMKMToM. MOAXOAALLNA AN NPUMEHEHNS B
ABTOPEMOHTHbIX MacTEpCKIAX, 19 MOHTAXa, TEXOBCTYXKMBAHNS
11 TEpMOTEXHVIKIA. [103BONAET NPOBOANTL CBAPKY LUTbIPEN
Ha HeobpaboTaHHbIX MOBEPXHOCTAX N 6e3 OKMCIEHId, Ha
CTanu, HepXaBeloLLen CTanu, OLIMHKOBAHHOM CTanu, NaTyHu
11 B 0COBEHHOCTM anioMiHUN. KpaTkoe Bpems nmpoLiecca
CBapKI1 He MPUBOAWT K MOBPEXAEHIO MPOTUBOMONOXHON
MOBEPXHOCTIA, laXe eCMIN OHa OKpaLLeHa, MnacTuuLmposaHa
WM OLNHKOBaHA. YKOMMIEKTOBaHbI MCTONETOM, kabenem
maccbl ¢ 3akumom u npuHapneXHoctamu. MNepeknioyeHne
HanpsxkeHuna 115-230 B nponcxoaut aBTomatiyecku ansa
mogenb 6100.

115V-230V
AUTOMATIC

STANDARD

cod. 742316

&7 04c00.802764
(3 pes)

> cod. 802751
@ 4x16 (100 pes)

,J"ﬁi g 4 cod. 742313

ALUMINIUM DENT PULLER

TECHNICAL CHARACTERISTICS

& o O

006
uF J

H . =
G0N
mm kg

V (50-60Hz) kW 0S ¢ Vv ms studs/min mm
230 450 L
Alucar 5100 828069 | 5 0,25 0,6 12 19500 390 13 7 3+4 P22 150W 11,7
270 H
115230 430 L
Aluspotter 6100 823049 0,9 0,8 12 66000 1500 143 20 3:8 P23 170W 15,7
290 H
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ACCESSORIES ALUCAR - ALUSPOTTER L

., TELWIN

LEGENDA:

(mmm Al
12 mm

802750
(100 pes)

STUDS * PERNI + GOUJONS mm
* PERNOS « BOLZEN - rBo3aun

PCs

For order of single code Quantity in box
Per ordini di codici singoli Pezzi nella scatola

ALUSPOTTER BOX
COD. 143651

| Cod. | mBox Weruos . penvi - cowions | Cod. | inBox

* PERNOS  BOLZEN - rBo3aun

STUDS * PERNI » GOUJONS
* PERNOS « BOLZEN - rBo3aun

M4-04
802757 100 (mmAl | 802751 (mma | 802725
? Al (100 pcs) PCS f 16 mm (100 pcs) # 20 mm (100 pes) ]I;gso
, (D Fe-Cu | 802758
802762 100 12 mm (100 pes) (I Fe-Cu | 802726
. Fe-Cu pcs /
S (100 pes) - I;:;". — fecu | 802760 20 mm (100 pes)
16 mm (100 pes)
FASTON STUD HOLDING | 74596
R e A - I o s oo | oot ;
NAILS + CHIODI * CLOUS * BAGUES * ANILLOS
¥ | Tomm |doope LEINGEN - Konua
16 mm (100 pes)
(CIFeCu | 802761 0 M4, M5, 56 | 802763
€8T | mANDREL | 722953 '-ﬁp 16 mm | (100 pes) e
f (D Fe-Cu | 802759 Ma
16 mm | (100 pes) p 802764
(3 pes)
STUDS * PERNI * GOUJONS mm
« PERNOS « BOLZEN * rBO3M (I Al 802752
20mm | (100 pes) — s [HOOK MANDREL! 2o
— STUD HOLDING 1 A\ - FOR WASHERS
EFRT eLectrone | 742314 | LY
v*l" Al 802755
10 mm 100 pes WRENCH * CHIAVE * CLE’
100 pes) : « LLAVE + SCHLUSSEL m m
& (mmAl | 802750 | WY / (mmAl | 802753 « FAEUHbIM KITIOY
v 12 mm (100 pes) PCS 20 mm | (100 pes) PCS
_— STUD HOLDING — STUD HOLDING 1 . = - 742316
p— ELECTRODE | (42312 m g ELECTRODE | (42315 ——
OPTIONAL
COMPACT PULLER ALUPULL SYSTEM TROLLEY
(complete with hooks) AUTOMOTIVE B
cod. 802599 cod. 802433

oo
=
D04 742083 =t
(3 pins) 3
MULTIHOOKS
‘a a @ r‘* d:/%]
. . . 7 Q0
10 pins 8 pins 6 pins 3 pins 1%
cod. 742318 cod. 742319  cod. 742089 cod. 742283
4 pins
cod. 742088 cod. 803002
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£ rewiin DIGITAL CAR PULLER 5000

® Microprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets fit for ® Sistema electrénico para la reparacion de chapas, controdado por microprocesador, adecuado
applications in car body shops. The multifunction control panel allows the automatic para aplicaciones en carroceria. El panel multifuncion permite la regulacion automatica de los
regulation of the spot welding parameters according to the chosen tool. It is equipped pardmetros de punteado en funcion de la herramienta elegida. Equipado con extractor y los
with extractor and the accessories for spot welding of special washers. accesorios para soldar por puntos arandelas especiales.

® Sistema elettronico per la riparazione di lamiere, controllato a microprocessore adatto © Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fiir die Reparatur von Bleche, besonders
per applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale multifunzione consente la regolazione geeignet fiir Anwendungen im Karosseriebau. Das multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht die
automatica dei parametri in base all’utensile scelto. Completo di estrattore e accessori automatische Regelung der Punktschweiparameter je nach Werkzeug. Komplett mit Extraktor
di puntatura di rosette speciali. und Zubehore zum Punktschweifien von Spezialscheiben.
Systéme électronique pour la réparation de toles de métal contrdlée par ® DrieKTPOHHbIN annapar [1a CBapky METaNMYECKMX NMCTOB, YrpaBAseMblii MUKPOMPOLLECCOPOM,
microprocesseur, congu pour les applications dans le secteur de la carrosserie. Le MOMXOAWUT NS MPUMEHEHUs B aBTOPEMOHTHbIX MacTepcKiX. MHOroGyHKLMOHabHas naHenb
tableau multifonction permet la régulation automatique des parametres de pointage 0becrieunBaeT aBTOMATUYECKOE PEryn1poBaHie NapameTpoB TOUEUHOW CBApKY, B 3aBUCMMOCTU
en fonction de I'outil choisi. Fourni de série avec extracteur et les accessoires pour 0T BblbpaHHOro MHCTPyMeHTa. MocTaBnAeTCA BMECTE C BbITArNBAIOLIEI CUCTEMON 1
soudage de rondelles spéciales. nprHaaneXXHOCTAMM 414 TOUEUHOIM CBapKI cneumnanbHbIX Wwainb.

STEEL DENT PULLER

143594
(5 pes)

'
ME77 h @ 722954

722952 5= @ 990354

OPTIONAL AR

DENT PULLING OPTIONAL

m 230V

230V Model

=)
=) : ([«

EIEEraE S O O X 0 60 0 % 6
A V kW kw A

¥

ee e e e e 00 e
ee e e e e 00 e

s

Pag. 32 + 34 @ 803002

ee e 00 e 0000000000000
I:\ i

V (50-60Hz) €0S ¢ % mm kg
Digital Car Puller 5000 (400V) 828068 ;% 10 ool
2500 6 11 1,8 S 0,7 1,3 P22 260 W 25
i 230 225H
Digital Car Puller 5000 (230V) 828073 I 16
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B e DIGITAL CAR SPOTTER 5500 s

® Microprocessor controlled, spot-welding machine suitable for use in the car body repair.

The multifunction control panel allows the automatic regulation of spot welding parameters

according to the chosen tool and sheet thickness. It is equipped with the “STUDDER”
kit for spot welding of screws, washers, rivets and special washers, sheet warming and
upsetting.

® Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta per
applicazioni in carrozzeria. Il pannello multifunzione consente la regolazione automatica
dei parametri di puntatura in funzione dell’'utensile scelto e dello spessore della lamiera.
E’ fornita di serie con kit “STUDDER” per la puntatura di viti, rondelle, rivetti e rosette
speciali, scaldalamiere, ricalcatura.

Poste de soudage par points électronique, controlé par microprocesseur pour les
applications en carrosserie. Le tableau multifonction permet la régulation automatique
des paramétres de pointage en fonction de I'outil choisi et de I'épaisseur de la tole.
Fourni de série avec kit “STUDDER” pour soudage de vis, rondelles, rivets et rondelles
spéciales, chauffage de toles et refoulement.

230V Model

=)

400V Model

ee 00000000000

&3

ee 00000000000

(C€ )
@ ]

A

® Soldadora por puntos electrénica, controlada por microprocesador, adecuada para
aplicaciones en carroceria. El panel multifuncién permite la regulacion automatica de los
parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida y del espesor de la chapa.
La soldadora se suministra ya equipada con el kit “STUDDER” para soldar por puntos
tornillos, arandelas, remaches, arandelas especiales, calentadores de chapas y recalcado.

© Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches, Punktschweigerat, geeignet fiir Anwendungen
im Karosseriebau. Das multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht die automatische Regelung
der Punktschweifparameter je nach Werkzeug und Blechdicke. Serienmafige Ausstattung
mit dem “STUDDER” Kit zum Punktschweien von Schrauben, Unterlegscheiben, Nieten
und Spezialscheiben, zum Erwérmen und Stauchen von Blechen.

® OneKTPOHHas CBapOYHas yCTaHOBKA C COMPOTUBIIEHIEM (CBApOYHas MalliHa TOUeUHON
CBapKw), ynpasnsemas npy NOMOLLM MUKPOMPOLIECCOPa, NOAXOAUT s MPUMEHEHUS
B @BTOPEMOHTHbIX MacTepckix. MHorodyHKLIMOHanbHas naHenb obecreunsaet
aBTOMATMYECKOE PEerynnpoBaHne napameTpoB TOUEUHOI CBAapKM B 3aBUCUMOCTI OT
BbIBPAHHOTO MHCTPYMEHTA 1 TONLLHBI UCTa. CepuitHo NOCTABMAETCA C KOMNIEKTOM
“STUDDER” pnia TO4e4HOIi CBapKi BUHTOB, LWailb, KNenok 1 cneunanbHbIX Wwaiib, ana
HarpeBa nncTa 1 BbiCaaKu.

STUDDER BOX
@ 143593

STANDARD HRRSARREEREERERRIS  OPTIONAL IR R R R R R

KIT STUDDER BASIC @ 802604 REELEURCIHCK

[ 742355 [ 482397

H!_a.'."-!-'
STUDDER BOX
143593

@ 990695 @ 713222

722952 h ©722954 el m 990354

@ 143652

o0 e 0000000000000 00

DENT PULLING MANUAL “C“ CLAMP
OPTIONALS
‘l
b -y h\
~_ @801041
~¥
MANUAL CLAMP
>
Pag. 32 + 34 @ 803002 @ 801043

ETTaE o C C 0N XC o008 E
A \ KW KW A mm %

V (50-60Hz)

Digital Car Spotter 5500 (400V) 823044 ;%

3000 54
Digital Car Spotter 5500 (230V) 823174 ;50

0S mm kg
& 16
390 L
(NN s 0,7 1,5+1,5 8 P22 260 W 29
28 225 H
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TeLwin DENT PULLING

LEGENDA:

RIVETS ° RIVETTI ¢ RIVETS mm
* REMACHES ¢ NIETEN ¢ 3AKNEMNKW

— 802297 m
" 3,2 mm (100 pcs)

For order of single code Quantity in box
Per ordini di codici singoli Pezzi nella scatola

“ DENT PULLING BOX
COD. 143652

n STUDDER BOX
COD. 143593
RIVETS ¢ RIVETTI * RIVETS

* REMACHES + NIETEN m m

. HOOK WASHERS + RONDELLE ASOLATE
STARS © STELLE * ETOILES « RONDELLES A’ CROCHET m
* ESTRELLAS + STERN ° 3BE3[IA

* ARANDELAS CON GANCHO « HAKENSCHEIBEN

* 3AKNENKN

T HOOK | 802649 | g}
SPECIAL | 802206 | LEdZE PR — o WASHERS | (10 pcs)
- WASHER (100 pcs) c 10 1 39 HOOK 802651 1
e 2mm | @90 ey o’ WASHERS | (10 pcs)
STAR HOLDING — 802298 100
-’ ELECTRODE | (22954 v 45mm | (100 pes) hes @ | ELECTRODE | 742541 | [ J3
TR T | <= | s | e [[] [ —— |rownone] o
————c ot r PATCHING + RAPPEZZATURA m m
802295 « RAPIECAGE * REMIENDO
{‘_r @8 mm (o 802300 + AUSBESSERN VON SCHADSTELLEN * HANIOXEHVE 3ATUTAT
(100 pes) 15mm | (100 pes)
WASHER *""‘n. ELECTRODE | 722964
o 1
s EESCL%QSE 742484 | [ D ELECTRODE | 722958
SPOT-WELDING 1 SIDE + PUNTATURA 1 LATO m m
— HOOK 722955 g * POINTAGE 1 COTE + SOLDADURA 1 LADO
$ MANDREL M5 ."’ p— + EINSEITIGES PUNKTSCHWEISSEN + TOYEYHAA CBAPKA C OfIHO/ CTOPOHbI
802301
S Lo [re N L
* HILO ONDULATO  WELLDRAHT + BONHICTAS MPOBONOKA & — 802299
10 mm (100 pcs) POINTING MASS + MASSA A PUNTARE + MASSE m m
DE POINTEAGE + MASA PARA PUNTEADO
300 mm ?302235? |05] -~ (o 802302 m + MASSE FUR PUNKTSCHWEISSEN * MACCA /\/1A TOHEYHOI CBAPKM
12 mm (100 pcs)
802728 20 B
200MM | 56 pes) 95] g (mm 802303 m ' 802462
18 mm (100 pcs)
SPOT B4i NAILS + CHIODI + CLOUS
A WELDING | 742485 g5 f (mm 802304 + CLAVOS * STIFTE * rBO3AM m m
ELECTRODE 25 mm (100 pcs)
- 802293
ELECTRODE »
& | Fosmoner | 742087 s | ST | 7220m | S . 82450 mm | (166 e
re 802294
@ 2,6x50 mm
. HEATING *RISCALDAMENTO .- 0 (100 pes)
T N [
« RUCKVERFORMUNG * BbICATIKA * ERHITZUNG * HATPEB o= : PE%LT[F);(’)\‘SE 742486
SQUEEZING 150 mm | 802608 1 -
L ESECTRODE 722963 E— CARBON | (5 pos) €270 NAILHOLDER| 722953
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., TEIWiN DENT PULLING

PULLING BARS « BARRE DI TRAZIONE + BARRES DE TRACTION « BARRAS DE TRACCION '_‘,A AR AL
+ HERAUSZIEHEN STANGE ¢ TArA RAKTOR

KIT MULTILEVER

i Extension
i cod. 742317

— IR '
OPTIONAL:
Magnetic base =
0742324 A d. 722952
I ) : co

cod. 802442

ALUPULL SYSTEM AUTOMOTIVE

OPTIONAL

. I

cod 742283 | cod. 742529

l pms

cod 722954 | cod 722953 cod 742088 | cod 742528

KIT MAXI EXTRACTOR

cod. 802451

= 3

cod. 802433 —— cod. 742283 (3 pins)

TRACTION BAR \

\
(o]

OPTIONAL:

E{ﬁ cod. 742086
(kg 1,8)

KIT RAPID SPOT

o\

= =

= ~cod. 742283 (3 pins)
MULTIHOOKS ¢ MULTIGANCIO cod. 802461

Q@ o

' cod.802463  cod. 802464
cod. 742318 (10 pins) cod. 742319 (8 pins) cod. 742089 (6 pins) cod. 742283 (3 pins) i (kit 5 pes)
cod. 742088 (4 pins)

(kit 5 pes)
AUTOMOTIVE WELDING CLAMPS ° PINZE DI SALDATURA PER AUTOMOTIVE « PINCES DE SOUDAGE POUR AUTOMOTIVE ¢ PINZAS DE SOLDADURA
PARA AUTOMOTIVE ¢ AUTOMOTIVE SCHWEISSZANGEN ¢ CBAPOYHbIE 3AXKMbIE ABTOCETMEHTA

K
- ,4-::'“ éﬁoﬂi

cod. 802627 _} cod. 802586

cod. 802657




£ revin DENT PULLING
COMPACT PULLER cod. 802599 [l PULL SYSTEM cod. 802443

OPTIONAL

‘n i Round headed , Tip headed . Warming up
: Hook 1‘ "; Hook (2 pins) 1 1~&.. electrode (5pcs) s electrode (5pos) G electrode
: cod. 742481 \ H:vf cod. 742482 | E cod. 802445 cod. 802444 cod. 742331 E

GLUE PULLER KIT cod. 802660

Compact Puller
cod. 802599
-

: Sucker kit: ;g Ly
Sucker Head
cod. 742528

@11 mm kit 10 pcs cod. 802641 :
@16 mm kit 10 pcs cod. 802642 .
@21 mm kit10pcs cod. 802643 !
@32mm kit 10 pcs cod. 802644

Extractor's Glue kit: w
Lo, P kit 10 pes  cod. 802735
; cod. 742529 T
] Sucker package EXTRACTOR

' (20 pes) 5

Thermoglue gun

: Wedge ! 4

: ' cod. 722952
| Glherzaad =y cod. 802451
: ; |

i Glue package ]

; (15, ¥

! ; s cod. 742529
Spatula

: cod. 322955 i

E : cod. 742528
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PULLER STATION

Complete solution for steel and aluminium

PULLER STATION
TROLLEY

TROLLEY COMPLETE
WITH ACCESSORIES

V.
d

-
e
P ]
o

COD. 803095

KIT 6 HOOKS
|

cod. 803507

COMPACT PULLER
cod. 802599

GLUE PULLER KIT
cod. 802660

PULL SYSTEM
cod. 802443

KIT MULTILEVER
cod. 802442

ALUPULL SYSTEM
AUTOMOTIVE
cod. 802433

TRACTION BAR
cod. 802657

CLAMPS
cod. 802627

CLAMPS
cod. 802586

EXTRACTOR
cod. 722952

MAXI EXTRACTOR
cod. 802451

KIT RAPID SPOT
cod. 802461

MULTIHOOKS

cod. 742318 (10 PIN)
cod. 742319 (8 PIN)
cod. 742089 (6 PIN)
cod. 742088 (4 PIN)
cod. 742283 (3 PIN)

ALUSPOTTER BOX
cod. 143651

DENT PULLING BOX
cod. 143652

STUDDER BOX
cod. 143593
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B e DIGITAL SPOTTER 7000

® Microprocessor controlled, spot-welding machine suitable for use in the car body repair. Poste de soudage par points, électronique, contrélé par microprocesseur, pour les
The digital multifunction control panel allows the automatic regulation of spot welding applications en carrosserie. Le tableau numérique multifonction permet la régulation
parameters according to the chosen tool and sheet thickness. automatique des parametres de pointage en fonction de I'outil choisi et de I'épaisseur de
Characteristics: automatic identification of the tool ® monitoring of mains voltage la tole. Caractéristiques: reconnaissance automatique de I'outil monté e contréle de la
* automatic control of the clamp cooling. tension du réseau ¢ contréle automatique du refroidissement de la pince.
Equipped with air cooled pneumatic clamp and trolley. Fourni de série avec pince pneumatique refroidie a I'air et chariot.

® Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta ® Soldadora por puntos electrénica, controlada por microprocesador, adecuada para
per applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale multifunzione consente la regolazione aplicaciones en carrocerfa. El panel digital multifuncion permite la regulacion automatica
automatica dei parametri di puntatura in funzione dell'utensile scelto e dello spessore de los parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida y del espesor de la
della lamiera. Caratteristiche: riconoscimento automatico dell'utensile inserito * monitor chapa. Caracteristicas: identificacion automatica de la herramienta introducida
della tensione di rete © controllo automatico del raffreddamento della pinza. * monitor de la tension de red ¢ control automatico del enfriamiento de la pinza.
E' fornita di serie con pinza pneumatica raffreddata ad aria e carrello. La soldadora se suministra ya equipada con pinza neumatica refrigerada por aire y

carrito.

[D.RU

N I
BE SAFE! F@E@E

GALVANISED

OPTIONAL  BRRRAEEAREAE R e R R R

° KIT STUDDER BASIC MANUAL “C“ CLAMP WELDING CLAMPS ARMS & ELECTRODES DENT PULLING OPTIONAL
230V Model ° + CABLES FOR AUTOMOTIVE —
=) &9 = P e
{ p—
: . rd e r ) Y

odel e : §
400V Model ) ‘ :""'-.“-..".' __L',
* @ 802627 e

802604 @ 801041 © 802586 Pag. 76 Pag. 32 + 34

@ B X € o
V (50-60Hz) A \ KW kW €0S O mm % mm kg

Digital Spotter 7000 (400V) 23022 ;%) 0L
4500 8,6 21,3 6,7 0,7 AL L 5 8 P22 380 W 50

230 885H

Digital Spotter 7000 (230V) 823023 T
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£ raviin DIGITAL SPOTTER 7000

® Microprozessorgesteuertes elektronisches ST AND ARD
Punktschweifgerat geeignet flir Anwendungen
im Karosseriebau. Das digitale multifunktionelle DIGIT SPOTTER 7000 ACCESSORIES
Schaltbrett ermoglicht die automatische Regelung
der Punktschweifiparameter je nach Werkzeug und
Blechdicke.
Eigenschaften: Automatische Erkennung des
eingesetzten Werkzeugs ¢ Netzspannungsmonitor
* automatisch gesteuerte Zangekuhlung.
Serienméafige Ausstattung mit luftgekiihlter
pneumatischer Zange und Wagen.

® OreKTPOHHAs CBapOYHas YCTaHOBKA C COMPOTUBIEHIEM @ cod. 803002
(cBapoyHas Malu1Ha TOYEYHOI CBapKN), * Trolley
yrpaensemas npu noMOLL MUKPOMPOLLeccopa, e Carrello
MOAXOAT NS MPUMEHEHNS B CEKTOPE aBTOPEMOHTA. Chariot
MHorodyHKLMOHabHas LinpoBas NaHenb obecneunsaet e Carrito
aBTOMATV4ECKOE PerynupoBaHie NapameTpoB TOUYEUHON * Wagen
CBapK B 3aBICMMOCTM OT BbIBPAHHOTO MHCTPYMEHTA U * Tenexku
TOALYMHBI NUCTa.

XapakTepucTuKi: aBTOMaTYECKOe pacro3HaBaHue
BCTaBNEHHOrO MHCTPYMEHTA ® KOHTPOMb HanpshKeHus
.
(3:;% M:BTomamqecKoe yrpaBMeHue oxnaxaeHem S

* Pneumatic clamp
* Pinza Pneumatica
Pince pneumatique
* Pinza neumatica
* Pneumatische Zange
© [THeBMATMYECKNI 3aXKIM

CepuinHO NOCTaBNAETCA C MHEBMATNYECKM 3a)XKUNMOM,
oxnapaembiM BO3AyX0M, 1 TeneXKoil.

L GB-I-F-E |

CONTROL PANEL

1. * spot-welding ON

* macchina in puntatura
machine en pointage
maquina en punto
Punktschweissen ON
MaLvHa B cocTosHUN
TOUEUHOI CBapKN

2.

thermal protection
protezione termostatica
protection termostatique
proteccion termostatica
Thermoschutz
TepmocTatiueckas sawiura

Lod
°

undervoltage
sottotensione
sousvoltage
baja-tension : —_1+imm
Unterspannung
Mop, HanpshkeHem

Ead
.

mains ON

presenza rete
branchement au reseau
led de linea
Neztanschluss
Hannune cetn

L
.

overvoltage
sovratensione
survoltage
sobre-tension
Uberspannung
CaepxHanpsxenue

[d
.

spot-welding time adjustment
aggiustamento tempo di puntatura
réglage du temps de pointage
regulacion tiempo de punteado 0
Punktschweisszeitsteuerung
PerynupoBaHiie BpemMeH1 TOUYEUHON
CBapKit 8. © Studder accessories selection 9. © tool selection 1.+ manual clamp 13. ¢ pneumatic clamp

* selezione accessori Studder e selezione utensile * pinza manuale * pinza pneumatica
sheet thickness selection selection accesoires Studder selection d’outil pince manuelle pince pneumatique
* selezione spessore lamiera * seleccion accesorios Studder e seleccion herramienta * pinza manual ® pinza neumética

selection épaisseur de la tole * Studder Zubehdrewahl * Werkzeugswahl * Manuelle Zange * pneumatische Zange

* seleccion espesor de la chapa * Bbibop npuHapniexHocTei * Bbibop MHCTpyMeHTa * PyuHoit 3axium * MHeBMaTUUECKit 3aXUM
* Blechstarkewahl Studder
© BbIBop TOMLMHbI MAACTUHBI 10. air puller 12. studder

~N
°
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B i DIGITAL SPOTTER 9000

® Microprocessor controlled, spot-welding machine suitable for use in the car body repair ® Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta per
and industrial field. The digital multifunction control panel allows the automatic regulation applicazioni in carrozzeria ed in ambiente industriale. Il pannello digitale multifunzione
of spot welding parameters according to the chosen tool and sheet thickness. consente la regolazione automatica dei parametri di puntatura in funzione dell'utensile
Characteristics: automatic identification of the tool ® monitoring of mains voltage scelto e dello spessore della lamiera.
* automatic control of the clamp and cable cooling  choice of optimal spot-welding Caratteristiche: riconoscimento automatico dell'utensile inserito ¢ monitor della tensione di
current according to mains power. rete ¢ controllo automatico del raffreddamento della pinza e dei cavi ¢ scelta della corrente

ttimale di puntatura in funzione della potenza di rete disponibile.
Digital Spotter 9000 is equipped with air cooled pneumatic clamp and trolley. otlimale i puntatura In tlinzione defla potenza Cl rete disponiolle

Digital Spotter 9000 R.A. is equipped with water cooled pneumatic clamp, water cooling Digital Spotter 9000 é completa di pinza pneumatica raffreddata ad aria e carrello.
system and trolley. Digital Spotter 9000 R.A. & completa di pinza pneumatica raffreddata ad acqua, gruppo

raffreddamento ad acqua e carrello.

BE SAFE! LI
PULS[E

GALVANISED

oPTIONAL R R R R O
—J KIT STUDDER BASIC MANUAL CLAMP “C* DOUBLE SPOT GUN WATER COOLING ARMS & ELECTRODES DENT PULLING OPTIONAL
+ CABLES SYSTEM -

BC | e

e -

- AIR COOLED G.R.A. 90 a a2
R.A. = WATER COOLED SL260% [@ 801041 @ 801042 I 9000 @ 802043 Pag. 76 Pag. 32 + 34

V.. o (% o &
V (50-60Hz) A \ kW KW 0S mm % mm kg

760 L
Digital Spotter 9000 823005 1%%% WH 82

;‘%?1 7000 8,6 40 13 07 343 5,5 P2 —

. 850 L

Digital Spotter 9000 R.A. (**) 823007 150%% wH 105

(**) Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BOmHbIM oxniaxaeHuem
Mains power 230V on request - Alimentazione 230V a richiesta - Alimentation 230V sur demande - Alimentacion 230V a requerimiento - Stromversorgung 230V auf Anfrage - Mutaxne 230 B
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DIGITAL SPOTTER 9000

Poste de soudage par points, électronique, contrélé par microprocesseur, pour les
applications en carrosserie et en milieu industriel. Le tableau numérique multifonction
permet la régulation automatique des paramétres de pointage en fonction de I'outil
choisi et de I'épaisseur de la tole.

Caractéristiques: reconnaissance automatique de I'outil monté ¢ contréle de la
tension de réseau ¢ contrdle automatique du refroidissement de la pince et des cables
* sélection du courant de soudage adapté en fonction de la puissance de réseau
disponible.

Digital Spotter 9000 est fourni de série avec pince pneumatique refroidie par air
et chariot. Digital Spotter 9000 R.A. est fourni de série avec pince pneumatique
refroidie a eau, groupe de refroidissement eau et chariot.

® Soldadora por puntos electrénica, controlada por microprocesador, adecuada para
aplicaciones en carroceria y en ambiente industrial. El panel digital multifuncion
permite la regulacion automatica de los pardmetros de punteado en funcion de la
herramienta elegida y del espesor de la chapa.
Caracteristicas: identificacion automatica de la herramienta introducida
* monitor de la tension de red ¢ control automatico del enfriamiento de la pinza y de
los cables ¢ eleccion de la corriente 6ptima de soldadura segln la potencia de red
disponible.

Digital Spotter 9000 se suministra ya equipada con pinza neumatica refrigerada
por aire y carrito. Digital Spotter 9000 R.A. se suministra ya equipada con pinza
neumatica refrigerada por agua, equipo de refrigeracion por agua y carrito.

L GBI |

DIGITAL SPOTTER 9000

Digital Spotter 9000

o cod. 801045 o cod. 803046
® Pneumatic clamp + cables e Trolley
* Pinza Pneumatica + cavi e Carrello
Pince pneumatique + cables Chariot
* Pinza neumatica + cables e Carrito
* Pneumatische Zange + Kabeln * Wagen
* [THeBMaTINUECKMI 3aXKIM + Kabenu ® Tenexku

© Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches, Punktschweifgerat, geeignet fiir

Anwendungen im Karosseriebau und Industriebetrieben. Das digitale multifunktionelle
Schaltbrett ermoglicht die automatische Regelung der Punktschweifparameter je nach
Werkzeug und Blechdicke.

Eigenschaften: Automatische Erkennung des eingesetzten Werkzeugs

* Netzspannungsmonitor ¢ automatisch gesteuerte Kiihlung von Zange und Kabeln

* Wahl des optimalen Punktschweiistroms nach der bereitgestellte Netzleistung.

Digital Spotter 9000 ist serienmaRig mit luftgekiihlter pneumatischer Zange und
Wagen ausgestattet. Digital Spotter 9000 R.A. ist serienmaRig mit wassergekiihlter
pneumatischer Zange, Wasserkiihlungseinheit und Wagen ausgestattet.

® J[1eKTPOHHAsA CBApOUHAs YCTAHOBKA C COMPOTUBNEHNEM (CBApOUHAS YCTAHOBKA TOUEUHOI

CBapKu), ynpasnsemas npy NOMOLLM MUKPOMPOLIECCOpa, NOAXOANT ANS NpUMEHEHUA B
CEKTOpe aBTOPEMOHTA 11 B MPOMbILLNIEHHOV cpefe. MHorodyHKLIMoHanbHas Lindposas
naHenbe 0becrneunBaeT aBTOMaTUUYECKOe PErynMpoBaHie napamMeTpoB TOUEUHOI CBApKN
B 3aBIICMMOCTM OT BbIBPAHHOTO MHCTPYMEHTA U TOMLLAHBI UCTA.

XapaKTepucTVKu: aBTOMaTUYeckoe pacno3HaBaHNe BCTaBNEHHOMO MHCTPYMeHTa

* KOHTPONb HAMPSKEHVS CETU ® aBTOMATUYECKOe YrpaBeHe OXNaxaeHem 3axuma u
kabeneli * BbIOOP OMTVMANLHOTO TOKA TOYEUHON CBAPK B 3aBUCMMOCTU OT UMEloLLeiics
MOLLHOCTM CETH.

Digital Spotter 9000 ykomnnekroBaHa nHeBmatiyeckum 3axumom, oxnakaaembim
Bo3nyxom, 1 Tenexkoii. Digital Spotter 9000 R.A. ykomnnekToBaHa MHeBMaT4eCKIM
sakumom, oxnaxkpaaembiv Bogoil, 6rokom oxnakaeHus Boaoi 1 Tenexkoil.

STANDARD

ACCESSORIES

Digital Spotter 9000 R.A.

e cod. 802043 G.R.A. 90 o cod. 803046
e Water cooling system e Trolley
e Gruppo raffreddamento ad acqua e Carrello
Groupe refroidissement par eau Chariot
* Equipo de refrigeracion por agua e Carrito
* Wasserkilungseinheit * Wagen
* Y3en BOHOro OXNnaXaeHus  Tenexku

cod. 801046
* Pneumatic clamp R.A.+ cables ® Pinza Pneumatica R.A.+ cavi
Pince pneumatique R.A.+ cables © Pinza neumatica R.A.+ cables
° Pneumatische Zange + Kabeln ® MMHeBvatuueckuii 3axum R.A. + kabenu
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INVERSPOTTER 10000

® Medium frequency direct current (MFDC) inverter
technology, electronic resistance welding machines with
air-cooled clamp (mod. 10000)/water-cooled clamp (mod.
12000); suitable for body shop applications and industrial
use. Give excellent results also on materials such as
high stress steel, galvanised sheet metal. The digital,
multifunction panel makes it simple to adjust spot-welding
parameters automatically according to the chosen tool, the
type of material and sheet thickness.
Characteristics: 64 standard programmes and possibility
of 192 customised programmes (mod. 10000), 192
standard programmes and possibility of 240 customised
programmes (mod. 12000) ¢ recognition of inserted tool
* main power supply voltage monitor ¢ automatic cooling
control of machine, clamp and cables ¢ regulation of
approach, slope, and welding and holding times
* regulation in pulsed welding (pulse number and interval).
The mod. 10000 is complete with air-cooled pneumatic
clamp and trolley, the mod. 12000 is complete with
water-cooled pneumatic clamp, water cooling system,
trolley and balancer.

imverfter

Y

v
READY
PULSE

GALVANISED

DENT PULLING OPTIONALS PAG. 32- 34
=

~x

P,

® Saldatrici a resistenza a tecnologia inverter in corrente
continua a media frequenza (MFDC), con pinza raffreddata
ad aria (mod. 10000)/acqua (mod. 12000), adatte in
carrozzeria ed in ambiente industriale. Assicurano ottimi
risultati anche su acciai ad alto snervamento e lamiere
zincate. Il pannello digitale multifunzione permette una
semplice regolazione automatica dei parametri di puntatura
in funzione dell’utensile scelto, del tipo di materiale e dello
spessore della lamiera.
Caratteristiche: 64 programmi standard e 192
personalizzabili (mod. 10000), 192 programmi standard
e 240 personalizzabili (mod. 12000) ¢ riconoscimento
automatico utensile inserito ¢ monitor tensione di rete
* controllo automatico raffreddamento macchina, pinza
e cavi * regolazione tempi di accostaggio, di rampa,
di saldatura, di mantenimento ¢ regolazioni in pulsato
(numero e intervallo tra impulsi).
1l mod. 20000 é completo di pinza pneumatica raffreddata
ad aria e carrello, il mod. 12000 é completo di pinza
pneumatica raffreddata ad acqua, gruppo raffreddamento
ad acqua, carrello e hilanciatore.

Postes de soudage par points a technologie inverseur en
courant continu a fréquence moyenne (MFDC), contrdlés par
microprocesseur, avec pince refroidie a I'air (mod. 10000)/
pince refroidie a I'eau (mod. 12000), prévus pour les
applications en carrosserie et industrielles. Garantissent des
interventions de réparation optimales aussi sur les matériaux
comme |'acier a haute limite d’élasticité, les tdles zinguées.
Le tableau numérique multifonction permet la régulation
automatique simple des parametres de pointage en fonction
de 'outil choisi, du type de matériau et de I'épaisseur de la
tole.

Caractéristiques: 64 programmes standards et 192
personnalisables (mod. 10000), 192 programmes de
pointage standards et 240 personnalisables (mod. 12000)

* reconnaissance automatique outil inséré ¢ moniteur
tension de réseau ¢ contréle automatique refroidissement
machine, pince et cables ¢ réglage temps d'accostage,

de rampe, de soudage, de maintien ¢ réglages en pulsé
(nombre et intervalles entre impulsions).

Le mod. 10000 est complet de pince pneumatique refroidie
a l'air et chariot, le mod. 12000 est complet de pince
pneumatique refroidie a I'eau, groupe refroidissement a eau,
chariot et compensateur.

BE SAFE!

TECHNICAL CHARACTERISTICS V3

H =
OO0 DECEOR
A \ kW kW Hz daN mm % mm kg

V (50-60Hz) €0S @
400 750 L
Inverspotter 10000 823074 ;. 8000 11 45 9 0,8 4000 200 3+3 2 P22  540W 70
1000 H
400 1050 L
Inverspotter 12000 823075 ;. 11000 14 75 25 0,8 2000 450 3+3 5 P22 630W 170
1050 H
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® Soldadoras de resistencia (soldadora por puntos)
electronicas con tecnologia inverter en corriente
continua a media frecuencia (MFDC), controladas por
microprocesador, con pinza enfriada por aire (mod.
10000)/por agua (mod. 12000), adecuadas para
aplicaciones en carroceria y en ambiente industrial.
Aseguran optimas intervenciones también en
materiales como aceros con alto limite de deformacion,
chapas zincadas. El panel digital multifuncion permite
una sencilla regulacion automatica de los parametros de
punteado en funcion de la herramienta elegida, del tipo
de material y del espesor de la chapa.
Caracteristicas: 64 programas de soldadura por
puntos estandar y 192 personalizables (mod. 10000),
192 programas de soldadura por puntos estandar y
240 personalizables (mod. 12000) ¢ reconocimiento
automdtica de la herramienta introducida ¢ monitor de
la tension de red ¢ control automético del enfriamiento
de la maquina, pinza y cables ° regulacion de los
tiempos de compresion, de rampa, de soldadura, de
mantenimiento ¢ regulaciones en pulsado (ndmero e
intervalo entre impulsos). EI mod. 10000 se suministra
ya equipado con pinza neumatica refrigerada por aire
y carrito, el mod. 120000 se suministra ya equipado
con pinza neumatica refrigerada por agua, equipo de
refrigeracion por agua, carrito y balanceador.

imnmverter

] 1@@
READY

I LI
PULSIE

GALVANISED

® Elektronische Widerstandsschweimaschinen
(Punktschweimaschinen) mit Invertertechnik
und mittelfrequentem Gleichstrombetrieb (MFDC),
mikroprozessorgesteuerte, mit Luftgekihlter Zange
(mod. 10000) / Wassergekihlter Zange (mod. 12000).
Geeignet fir den Einsatz in Karosseriewerkstatten
und im Industriebereich. Gewahrleisten fachgerechte
Reparaturarbeiten auch auf Werkstoffen wie Stahlen
mit hoher Streckgrenze und verzinkten Blechen.
Das multifunktionelle Digitalschaltfeld gestattet auf
unkomplizierte Weise die automatische Anpassung der
Punktschweifparameter an das gewahlte Werkzeug, die
Werkstoffart und die Blechstarke.
Eigenschaften: 64 Standard- und 192 personalisierbare
Punktschweiprogramme (mod. 10000), 192 Standard-
und 240 personalisierbare Punktschweif3programme
(mod. 12000) * Automatische Erkennung des
eingesetzten Werkzeuges ¢ Netzspannungsmonitor
* Automatische Kuhlsteuerung von Maschine,
Zange und Kabeln ¢ Zeitvorgaben Annaherung,
Rampendauer, Schweifdauer, Haltedauer ¢ Einstellungen
im Impulsbetrieb (Anzahl und Zeitspanne zwischen
den Impulsen). Das Mod. 10000 ist komplett mit
Luftgekiihlter Zange und Wagen, das Mod. 12000
ist komplett mit wassergekiihiter Druckluftzange,
Wasserkiihlseinheit, Wagen und Stabilisator.

® CBapoYHble YCTaHOBKY C 3M1EKTPOHHbIM
A P P ROVE D COMPOTMBNEHIMEM (CBapOYHAs YCTAHOBKA TOUEUHON
BY CBapKy), C TEXHOMOrNEN MHBEPTEPA C MOCTOAHHLIM
ToKoM npu cpearet vactore (MFDC), TpexdasHble,
ynpaengemble Mpin NOMOLL MUKPOMpOLIeccopa, ¢
3aXNUMOM, oxnaxgaembivM Bo3gyxom (mog. 10000)/
oxnaxaaembiv Bogoi (mog. 12000), noaxopsT
ANA NPUMEHEHS B CEKTOpe aBTOPEMOHTA 1 B
MPOMBILLNIEHHOV Cpefie. fapaHTMpyIoTCA MpekpacHble
onepaLun No PEMOHTY Takxe Ha Takix Matepuanax,
Kak CTanu C BbiCOKOV TEKY4ECTbI0, OLINHKOBaHHbIE
nmcTbl. MHorodyHKLMOHabHas LndpoBas naHemb
MO3BONSET NIETKO aBTOMATYECKM Peryn1poBaTb
napameTpbl TO4YEUHO CBAPKK, B 3aBICUMOCTI OT
HONDA BbIBPAHHOTO MHCTPYMEHTA, OT TUMa MaTepuana 1

Motor Europe TOMLLMHbI JIMCTA.
XapaKTepueTKit: 64 nporpaMM CTaHAapPTHOI TOUYEUHOI

cBapku 1 192 uHaVBUAYyanbHbIX MporpaMm (Mo,
10000), 192 nporpamm CTaHAAPTHOM TOUEUHOV CBAPKIA
1 240 nHovBMaYyanbHbIX nporpamm (Mog. 12000)

OPTIONAL DRI I R I I I I I I I R R R R A A N R AT SRR  2BTOMATUIECKO® PACTIOIHABAHUE BCTABNGHHOTO
WHCTPYMEHTA ® KOHTPOJIb HanpsXeHna ceTn

KIT STUDDER BASIC SUPPORT RING KIT MANliAléA‘g".‘ E%LAMP ARMS & ELECTRODES * QBTOMATMUECKOE YPABNIEHYIE OXTKEHMEM 3KIMA
- -O 1 Kabeneil ¢ perynupoBaHie BpEMEHN NPUBIMKEHNS,
pamribl, CBaPKIA, MOALEPXaHNA © pPerynupoBaHue
b e - Mpy UIMMYNbCHOV CBApKe (UNCMO 1 MHTEPBAbI
,,. mexay umnynbcamu). Mog. 10000 ykomnnekroBaHa
@ - | NHeBMAaTYeCKNM 3aXkKNMom, oxnaXaaembim
’ Bo3ayxom, 1 TenexXkoil, Moa. 12000 ykomnnexktoBaHa
# = NHeBMAaTMYeCKNM 3aXkKnMom, oxnaXaaembim
BofoM, 6riokom oxnaXaeHua Bopoil,TeneXkkon un
cTabunusatopom Beca.
@ 802604 12000 @ 802482 @ 801041 Pag. 77
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;@ TELWIN

INVERSPOTTER 13000

® Medium frequency, direct current (MFDC) inverter technology, microprocessor controlled
resistance (spot) welding machines with air-cooled clamp (mod. 13000), water-cooled
clamp (mod. 14000).
In comparison with traditional spot-welders, the POWER CLAMP technology (power circuits

integrated in the clamp) allows for high spot-welding currents with low absorption rates, the

use of longer (5 m) and lighter cables for a better holding and a wider range of action and
minimum magnetic fields around the cables.

Particularly suitable for body shop applications and industrial use and give excellent
results also on high strength steel (HSS) and galvanised metal sheets.

The digital multifunction panel makes it simple to adjust spot-welding parameters
automatically according to the chosen tool, the type of material and sheet thickness.

BE SAFE!

READY
Eplyl
PULSE

GALVANISED

E. 16A
FUSE

For Inverspotter 14000: the programmes and reports generated can be transferred to

a USB flash drive for printing or viewing on a PC, furthermore, the automatic pressure
monitoring ensures excellent adjustment of the force applied to the clamp electrodes.
Characteristics: 64 standard programmes and possibility of 192 customised ones (mod.
13000),128 standard programmes and more than 400 customised ones (mod. 14000)
* recognition of inserted tool ® monitoring of mains voltage ¢ automatic cooling control of
machine, clamp and cables * regulation of approach, slope, welding and holding times

* regulation in pulsed welding (pulse number and interval) ¢ back-lit LCD display,
automatic/manual regulation of pressure between electrodes (mod. 14000).

Complete with air-cooled (mod. 13000)/ water-cooled pneumatic clamp (mod. 14000)
and trolley.

I-F-E-D-RU 2

ErrrrmEd CCORXRCOonN e Do 0D
A \ kW KW A Hz daN mm %

V (50-60Hz) 0S mm kg
400 520 L

|nversp0tter 13000 823076 3 ph 8000 7 30 5,8 16 0,8 4000 200 343 2 P20 380 W 41
885 H
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® Saldatrici a resistenza (puntatrici) a tecnologia inverter in corrente
continua a media frequenza (MFDC), controllate a microprocessore,
con pinza pneumatica raffreddata ad aria (mod. 13000), ad acqua
(mod. 14000).
La tecnologia POWER CLAMP (circuiti di potenza integrati in pinza)
consente, rispetto alle puntatrici tradizionali, elevate correnti di
puntatura con ridotti assorbimenti di rete Iutilizzo di cavi molto piu
lunghi (5 m) e leggeri per una migliore maneggevolezza ed un piu
ampio campo di azione, minimi campi magnetici presenti nell’intorno
dei cavi.
Particolarmente adatte in carrozzeria ed in ambiente industriale,
assicurano ottimi risultati anche su acciai ad alta resistenza (HSS) e
su lamiere zincate.
Il pannello digitale multifunzione permette una semplice regolazione
automatica dei parametri di puntatura in funzione dell’utensile scelto,
del tipo di materiale e dello spessore della lamiera.
Per Inverspotter 14000: i programmi € i report generati possono
essere trasferiti su chiavetta USB per la stampa o visualizzazione
da PC, inoltre il controllo automatico della pressione consente la
regolazione ottimale della forza applicata agli elettrodi della pinza.
Caratteristiche: 64 programmi standard e 192 personalizzabili
(mod. 13000), 128 programmi standard ed oltre 400 personalizzabili
(mod. 14000) ¢ riconoscimento automatico utensile inserito
* monitor tensione di rete ¢ controllo automatico raffreddamento
macchina, pinza e cavi ¢ regolazione tempi di accostaggio, di rampa,
di saldatura, di mantenimento ¢ regolazioni in pulsato (numero e
intervallo tra impulsi) ¢ display LCD retroilluminato, regolazione
automatica/manuale della pressione tra gli elettrodi (mod. 14000).
Complete di pinza pneumatica raffreddata ad aria (mod. 13000)/ad
acqua (mod. 14000) e carrello.

Postes de soudage par points a technologie inverseur en courant
continu a fréquence moyenne (MFDC), controlés par microprocesseur,
avec pince refroidie a I'air (mod. 13000), a I'eau (mod. 14000).

La technologie POWER CLAMP (circuits de puissance intégrée

dans la pince), permet, par rapport aux les postes de soudage par
points traditionnel, un courant de pointage élevé avec absorptions
réduites de réseau, la jouissance de cables plus long (5m) et léger
avec un meilleure maniabilité et un plus grand champ d’action, une
diminution non négligeable de champs magnétiques autour des
cables.

Particulierement prévus pour les applications en carrosserie et en
milieu industriel, ils garantissent résultats excellents aussi sur aciers
a haute limite d’élasticité (HLE) et les toles zinguées. Le tableau
numérique multifonction permet la régulation automatique simple
des paramétres de pointage en fonction de I'outil choisi, du type de
matériau et de I'épaisseur de la tole.

Pour Inverspotter 14000: les programmes et les rapports générés
peuvent étre transférés sur clé USB pour I'impression ou I'affichage
en provenance de PC, aussi, le controle automatique de la pression
permet le réglage optimal de la force appliquée aux électrodes de la
pince.

Caractéristiques: 64 programmes standards et 192 personnalisables
(mod. 13000) * 128 programmes standards et plus de 400
personnalisables (mod. 14000) ¢ reconnaissance automatique

outil inséré « moniteur tension de réseau ¢ contrdle automatique
refroidissement machine, pince et cables ¢ réglage temps
d'accostage, de rampe, de soudage, de maintien ¢ réglages en pulsé
(nombre et intervalles entre impulsions) ¢ afficheur a CL illuminé

par |'arriere, réglage automatique/manuel de la pression entre les
électrodes (mod. 14000).

Fournis de série avec pince pneumatique refroidie a I'air (mod.
13000)/refroidie a I’eau (mod. 14000); et chariot.

LGB | E-D-RU 3

OPTIONAL EESARRRARARRRREERE R

KIT STUDDER BASIC STUDDER 4000

,’ l_~

802604 [ 802498 Pag. 76

ARMS & ELECTRODES

., TELwin INVERSPOTTER 13000

High currents and low consumptions
(works on 16A fuse)

Electromagnetic fields (EMF) certified
safety

v Wide range of operation

(cable length 5 m)

v Very handy in any jobs

Alte correnti con bassi consumi
(linee con fusibile 16A)

Sicurezza certificata per i campi
elettromagnetici EMF

Elevato campo d’azione (cavi lunghezza 5 m)
Massima praticita di intervento

Hauts courants avec basses consommations
(lignes avec fusibles 16A)

Sécurité pour les champs
électromagnétiques EMF

Champ élevé d’action, (longueur cables 5M)
Meilleure praticité d’intervention

Altas corrientes con bajos consumos,
(Iineas con fusible 16A),

Seguridad certificada para los campos
electromagnéticos EMF

Elevado campo de accion
(longitud del cable 5m)

Maxima funcionalidad de intervencion

Hohe Stromwerte bei niedrigem Verbrauch
(Netze mit 16A Sicherung)

Bescheinigte Sicherheit im Rahmen der EMF
elektromagnetischen Felder

Weiter Betriebsbereich (5 mt lange Kabel)
Grofdte Einsatzzweckmagigkeit

Bbicokuii TOk ¢ HEGOSbLIUM NoTpebrieHem
(MMHMK ¢ NnaBkuM nipegoxpaHutenem 16A)

CepTtudukar 6esonacHocT oT
QNEeKTPOMAarHuUTHbIX nonen EMF

LLinpokoe none gencraus
(kabenb gnvHon 5 MeTpoB)

< JlerkocTtb 1cnonb3oBaHua
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£ raviin INVERSPOTTER 14000

® Soldadoras de resistencia (soldadora por puntos) con tecnologia inverter en corrente Particularmente adecuadas para aplicaciones en carroceria y en ambiente industrial,
continua a media frecuencia (MFDC), controladas por microprocesador, con pinza enfriada aseguran 6ptimos resultados también en aceros con alto limite de deformacion (HSS) y
por aire (mod. 13000),por agua (mod. 14000). chapas zincadas.
La tecnologia POWER CLAMP (circuidos de potencia integrados en pinza), permite, con El panel digital multifuncion permite una sencilla regulacion automatica de los parametros

respecto de los soldadoras por puntos tradicionales, elevadas corrientes de soldadura con de punteado en funcion de la herramienta elegida, del tipo de material y del espesor
reducidas absorciones de red, el empleo de cables mucho mas largo (5m) y ligero por una de la chapa. Por Inverspotter 14000: los programas y los informes generados pueden
mejor manejabilidad y un més amplio campo de accién, minimo campo magnético presente transferirse en una llave USB para la impresion o la visualizacion mediante PC y también
alrededor de los cables. el control automético de la presion permite la regulacién 6ptima de la fuerza aplicada en

los electrodos de la pinza. |

e

o9
READY
PULSIE

GALVANISED

OPTIONAL

LOAD BALANCER AND “X¥ CLAMP SUPPORT RING KIT STUDDER KIT ARMS & ELECTRODES

5m
4 | :En:.;
& C~ og

802650 [ 801063 @ 802645 802638 Pag. 77

Srecivon crmscrenisrics [ V- A V- B - e R R
V( A \ kW kW Hz daN mm %

50-60Hz) 0S mm kg
400 800 L

|nversp0tter 14000 823077 3ph 14000 13 60 9 0,8 4000 550 3+3+3 2 P20 520 W 110
1150 H
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£ raviin INVERSPOTTER 14000

Caracteristicas: 64 programas de soldadura por puntos estandar y
192 personalizables (mod. 13000),128 programas de soldadura por
puntos estandar y ademas 400 personalizables (mod. 14000)

* reconocimiento automatica de la herramienta introducida ¢ monitor
de la tension de red e control automatico del enfriamiento de la
maquina, pinza y cables e regulacion de los tiempos de compresion,
de rampa, de soldadura, de mantenimiento ¢ regulaciones en pulsado
(ntimero e intervalo entre impulsos) ¢ pantalla LCD retroiluminada,
regulacion automatica/manual de la presion entre los electrodos
(mod. 14000). Equipadas con pinza neumatica refrigerada por aire
(mod. 13000)/por agua (mod. 14000) y carrito.

© Mikroprozessorgesteuerte, Inverter- wiederstandschweifgerate
(Punktschweiigerate) mit mittelfrequentem Gleichstrombetrieb (MFDC)
und Luftgekihlter Zange(mod. 13000), Wassergekuhlter Zange (mod.
14000).
Die POWER-CLAMP-Technologie (in der Zange integrierte
Leistungsschaltungen) erlaubt es, im Vergleich zu den traditionellen
Punktschweifgeraten, hohe Punktschweifstromwerte bei verringerten
Netzaufnahmen zu gewinnen, viel langere (5m) und leichtere Kabel
zu verwenden, die eine bessere Handlichkeit und einen weiteren
Anwendungsbereich gewahren, und geringste magnetische Felder um
die Kabeln herum zu haben.
Inshesonders geeignet fir den Einsatz in Karosseriewerkstatten und
im Industriebereich, gewahrleistet fachgerechte Resultate auch auf
Stahle mit hoher Streckgrenze (HSS) und verzinkten Blechen.
Das multifunktionelle Digitalschaltbrett gestattet auf unkomplizierte
Weise die automatische Anpassung der Punktschweifparameter an
das gewahlite Werkzeug, die Werkstoffart und die Blechstarke.
Fiir Inverspotter 14000: die generierten Programme und Berichte
konnen anschlieRend zwecks Ausdruck oder Anzeige am PC auf einen
USB-Speicherstift iberspielt werden, auferdem, die automatische
Druckkontrolle gestattet die optimale Einstellung der auf die
Zangenelektroden einwirkenden Kraft.
Eigenschaften: 64 Standard- und 192 personalisierbare
Punktschweiprogramme (mod. 13000), 128 Standard- und mehr als
400 personalisierbare Punktschweifprogramme (mod. 14000)
* Automatische Erkennung des eingesetzten Werkzeuges
* Netzspannungsmonitor  Automatische Kihlsteuerung von
Maschine, Zange und Kabeln ¢ Zeitvorgaben Annaherung,
Rampendauer, Schweidauer, Haltedauer ¢ Einstellungen im
Impulsbetrieb (Anzahl und Zeitspanne zwischen den Impulsen)
* Hintergrundbeleuchtetes LCD-Display, Automatische/manuelle
Einstellung des Drucks zwischen den Elektroden (mod. 14000).
Komplett mit Luftgekiihlter Zange (mod. 13000)/Wassergekiihlter
Zange (mod. 14000) und Wagen.

COMPLETE
WITH OPTIONAL
POLE AND BALANCER
(823077+802650)

® CBapoyHble YCTaHOBKY C 3NEKTPOHHLIM COMPOTUBAEHNEM (CBapOYHas
YCTaHOBKA TOUYEYHOI CBAPKY), C TEXHONOTMEN UHBEPTEPa C MOCTOAHHbBIM
TOKOM npu cpeaHeit yactote (MFDC), ynpaensemble mpy MoMoLLy
MVKpOMpoLLeccopa, ¢ 3aX1MoM, oxnaxaaembiM Bosgyxom (mod. 13000),
oxnaxgaembiv Bogoi (mod. 14000).
TexHonorus POWER CLAMP (3axum cO BCTPOEHHBIMI CTIOBLIMY
LiensiMi) Mo3BONAET, B OTANYME OT 0BbIUHbIX CBAPOUHbIX arinaparos,
OCYLLECTBNATH TOUEUHYIO CBApKY C MCMONb30BaHNEM BONEe BbICOKOTrO
TOKa, CHIXas MpIn 3TOM MOTPEBNIEMOe SNIEKTPUYECTBO, UCMOMNb30BaTh
HaMHoro bonee AnuHHble (5m) 1 nerkue Kabenu, ynpotas BbINONMHEHIE
paboT U pacLupsa pabouyto 30HY, COXpaHss MpK 3TOM MarHUTHble Nofs
BOKPYr Kabeneit Ha MUHIMAIbHOM YPOBHE.
lMoaxoanT ANd NPUMEHEHS B aBTOPEMOHTHbIX MaCTEPCKUX 1 B
MPOMBILLEHHOI Cpeae 0beCreunBaeT NPEBOCXOAHbIE Pe3ymbTaThl
paboThl TAKXe Ha CTasM C BbICOKOV TeKyuecTblo (HSS) 1 Ha
OLIMHKOBAHHbIX INCTaX.
MHorodyHKLOHanbHas Ldposas naHenb no3BongeT nerko
aBTOMATMYECKI PerynnpoBaTh NapameTpbl TOUEUHOI CBapKMU, B
3aBYCUMOCTI OT BbIBPAHHOTO MHCTPYMEHTA, OT TWMa MaTtepuana u
TONLLMHBI INCTa
[ns Inverspotter 14000: nporpamMMbl 1 CO30aBaemble OTYETbl MOTyT
nepeHocuTbCs Ha Gnelu-HakonuTens USB, ang nocnenyioLien
nevarin 1 Bu3yanuaauim Ha 1K, Takxe asTomatnyeckoe ynpasneHue
[aBMeHreM Mo3BONAET ONTUMASbHO PEryanpoBaTh CIUMTY, Mpunaraemyio
K 31eKTPOAaM 3aXuma.
XapaktepucTuku: 64 nporpaMm CTaHZAPTHOW TOUEUHOW cBapKn 1 192
VHOVBUAYyanbHbix nporpamm (mod. 13000), 128 nporpamm cTaHmapTHoV
TOueuHol cBapku 1 400 MHANMBMAYanbHbIX nporpamm (mod. 14000),
* aBTOMATNYECKOEe Pacro3HaBaHe BCTaBEHHOrO MHCTPYMEHTa
* KOHTPOINb HAMPSKEHWs CETU ® aBTOMAaTUYECKOe yrpaBeHne
OXNXKIEHNEM 3aXVMa 1 Kabenel ¢ perynupoBaHie BpeMeHu
NpUBNIKEHIS, Pammbl, CBAPKIA, MOLAEPKAHUA © perynupoBaHue npu
VIMMYNbCHOV CBApKE (UNCMO 1 MHTEPBAMbI MEXTY UMMyAbcamu)
* XK gucnneli ¢ NoACcBETKOW, perynnpoBaHue aBToMaTiuecKui/py4Hoi
[aBnexus Mexay anektpogamu (mod. 14000).
Annapatbl yKOMMIEKTOBaHbI MHEBMATYECKIM 3aXKuMom,
oxnaxkpaembim Bosgyxom (mod. 13000)/ oxnakpaembim BoAOI
(mod. 14000), n Tenexkon.

. GB-I-F-E |
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Control Panel

- @ 4 First start/start after alarm 2.Visualization
of spotwelding parameters/mode 3.General
alarm Led, spot welding Led, recording Led

4 Visualization/modification of spot welding
parameters: 4.a power - 4.b force to the
electrodes/squeeze time - 4.c slope time

- 4.d spot welding time - 4.e cold or pause
time - 4.f number of pulses - 4. maintenance
time 5.Spot welding choice (continuous

and pulse)/studder f unction 6.Cursor's
displacement on display 7.Variation/
confirmation of selected values 8.Choice of
standard/customized programms (MODE)
and initial setting (VENU) 9.Exit from active
selection

© 1Avilitazione primo awio/awio dopo
] allarme. 2.Visualizzazione parametri/
modalita di puntatura 3.Led allarme
generale, Led puntatura, Led registrazione
dati 4.Visualizzazione/modifica parametri
di puntatura: 4.a potenza - 4.b forza agli
elettrodi/tempo di accostaggio - 4.c tempo di
rampa - 4.d tempo di puntatura - 4.e tempo
freddo o pausa - 4.f numero di impulsi
-4.g tempo di mantenimento 5. Selezione
modalita puntatura (continua e pulsata)/
funzioni studder 6.Movimento cursore
su display 7.Variazione/conferma valore
selezionato 8.Scelta programmi standard/
personalizzati (MODE) e impostazioni iniziali
(MENU) 9.Uscita da selezione attiva

@ 1Activerle premier démarrage/démarrage
aprés une alarme 2.Affichage paramétres /
modalité de pointage 3.Del d’alarme générale,
Del de pointage, Del d’enregistrement
4.Affichage/ modification des paramétres
de pointage: 4.a puissance - 4.b force aux
électrodes/temps de rapprochement
- 4.c temps de rampe - 4.d temps de pointage
- 4.e temps froid ou pause - 4.f nombre
d’impulsions - 4.g temps de maintien
5.Selection pointage (continu et pulsé)/
fonction studder 6.Déplacement du curseur

sur I'écran 7.Variation/confirmation de la
valeur sélectionnée 8.Choix des programmes
standard/personnalisé (MODE) et les réglages
initiaux (MENU) 9.Sortie de la sélection active

@ 1 Habilitacién primer arranque/arranque después
una alarma 2.Visualizacién parametros/
modalidad de soldadura por puntos 3.Led
alarma general, Led soldadura por puntos, Led
memorizacion 4.Visualizacion/ modificacion
pardmetros de soldadura por puntos:

4.a potencia - 4.b fuerza en los electrodos/
tiempo de acercamiento - 4.c tiempo de rampa
- 4.d tiempo de soldadura por puntos

- 4.e tiempo frio o pausa - 4.f nimero de
impulsos - 4.g tiempo de mantenimiento
5.Seleccién modalidad de soldadura por
puntos (continua y pulsada)/funcién studder
6.Desplazamiento del cursor en la pantalla
7.Variacion/confirmacion del valor seleccionado
8.Seleccion de los programas estandar/
personalizado (MODE) y parametros iniciales
(MENU) 9.Salida de seleccién activa

© LAktivieren des ersten Start/Start nach einer
Alarmsituation 2.Anzeige der Punktschweif3-
Parameter/-Modus 3.Led allgemeiner Alarm,
Led Punktschweiflen, Led Data Speicherung
4.Anzeige/Anderung der Punktschweifparameter:

Quick to operate!

Clamp Setting

Boron 2+2 mm

Feedback

Br+Hs 2+1 mm

4.a Leistung - 4.b Elektrodenkraft/Schlusszeit

- 4.c Rampenzeit - 4.d Punktschweifzeit

- 4.e Kaltzeit oder Pausenzeit - 4.f Impulszahl

- 4.g Haltezeit 5.Auswahl des Punktschweifmodus
(kontinuierlich und pulsiert)/Studder-Funktion
6.Cursor-Bewegung auf dem Display 7.Anderung/
Bestatigung des gewahlten Wertes 8.Auswahl der
standard/personalizierten Programme (MODE)
und Anfangseinstellungen (MENU) 9.Exit aktive
Auswahl

@ 1.3anyck/nepesanyck nocre curHana Tpesoru

2.Bnsyanusaums napameTpoB/pexum TOUeUHON
cBapku 3./HavkaTop obLLeli TPeBOrU, NHOMKATOp
TOYEUHOW CBapKM, VHAMKATOP 3an1cu napameTpos
4.Buayanusaums/3aMeHeHe napameTpoB
TOYeUHoN cBapku: 4.a MoliHoCTb - 4.b Cuna

Ha anekTpoaax/Bpems npnbnvkeHus

- 4.c Bpems pamnbl - 4.d Bpems ToueuHon

cBapku - 4.e Bpems oxnaxkgeHus nnm

naysbl - 4.f Yucno umnynscos - 4.9 Bpewms
roanepxaqus  5.Bbibop pexuma ToueuHol
CBapKy (HenpepbIBHbIM 1 UMMYMbCHBIN)/

@yHkuua nuctonet 6.MepemelieHne Kypcopa

Ha pgucnnee 7./3veHeHve/noaTeepxaeHe
BblGPaHHbIX 3HaueHnin 8.Bbibop pexima paboTb
cTaHpapTHbIn/nons3osatenscku (MODE) n
napametpos (MENU) 9.Bbixop 13 pexuma
aKTVBHOrO Bblbopa

HSS 0,8+0,8 mm

Br+Hs+Fz 2+1+0,8mm




Inverter Spot Welding

Innovative Technology & Great Performance

@ The Inverspotter 10000,
12000, 13000 and 14000
are Telwin’s solution for
working on such new
materials as boron steel,
HSS, UHSS, with approval
by prestigious automotive
manufacturers.

Inverter technology and
innovative applied design
solutions provide a firm
guarantee of top quality,
reliable work.

© Inverspotter 10000,
12000, 13000 e 14000
sono la risposta di Telwin
per operare sui nuovi
materiali quali I’acciaio
al boro, gli acciai ad

alta resistenza HSS,
UHSS, riconosciuta

dalle prestigiosi
approvazioni delle case
automobilistiche.

La tecnologia ad inverter
e le innovative soluzioni
progettuali applicate
garantiscono sempre
una grande qualita ed
affidabilita degli interventi.

@ Inverspotter 10000,
12000, 13000 et 14000
sont la réponse offerte

par Telwin aux nouveaux
matériaux - acier au bore
et aciers haute résistance
HLE, UHLE - et ont recu
|’approbation prestigieuse
du secteur automobile. La
technologie a inverseur et
les solutions conceptuelles
novatrices appliquées
garantissent une grande
qualité et fiabilité des
interventions.

@ Inverspotter 10000,
12000, 13000 e 14000
son la respuesta de

Telwin para operar en

los nuevos materiales
como el acero al boro,
aceros de alta resistencia
HTS, UHTS, reconocida
por las prestigiosas
aprobaciones de las
empresas automovilisticas.
La tecnologia de inverter y
las innovadoras soluciones
de diseno aplicadas
garantizan siempre una
gran calidad y fiabilidad en
las intervenciones.

© Inverspotter 10000,
12000, 13000 und 14000
sind die Antwort von Telwin
auf die Nachfrage, die

sich auf die Bearbeitung
neuer Werkstoffe wie
Borstahl oder hochfester
Stahle HSS, UHSS richtet.
Die Qualitat ist durch die
prestigetrachtige Zulassung
von Automobilherstellern
verbirgt. Die
Invertertechnik und

die zur Anwendung
kommenden innovativen
Konstruktionslésungen
blrgen jederzeit fur
ausgezeichnete Qualitat
und Zuverlassigkeit im
Betrieb.

@ WueepcnotTep 10000,
12000, 13000 1 14000 - aTo
otBeT TELWIN Ha Bonpoc,
Kak paboTtaTtb Ha HOBbIX
Marepuanax, Takmx Kak,
bopoBas cTasnb, 1 cTanm
BbICOKOW MPOYHOCTU

HSS, UHSS, nonyunsiuini
0106pEHNSA OT MPECTMKHbIX
aBTOMOBUbHbIX
npovssoanTenen.
TexHonorus nHBepTep 1
HOBbIE CMOMb3yeMble
MPOEKTHblE peLleHs
rapaHTUpyT MNOCTOSHHO
BbICOKOE KauyecTBO 1
HafEeXXHOCTb PaboThl.

HONDA

Motor Europe

Continuous Welding
dmE

@ It is used to weld no-treated
metal sheets and permits to
obtain a high productivity.

© Viene utilizzata per saldare
lamiere non trattate superficialmente e
consente di ottenere una elevata produttivita.

@ S'utilise sur des tdles non traitées en
surface et permet une haute productivité.

O se utiliza para soldar chapas cuya
superficie no ha sido tratada y permite
obtener una elevada productividad.

© Ist durch eine hohe Produktivitat
gekennzeichnet und wird auf Blechen
verwendet, deren Oberflache unbehandelt ist.
@ WcnonbayeTca ana csapku MCTOB, He
0bpaboTaHHbIX Ha MOBEPXHOCTHU, 11 MO3BONAET
NoNyynTb MOBbILLEHHYO NMPON3BOANTENIbHOCTb.

Pulse Welding
JUL

@ It is used to weld metal
sheets with traces of paint;
oxidized or galvanized sheets
or with a high yield point. In PR
particular, pulsed welding with medium frequency
direct current (MFDC inverter) makes it possible
to achieve an even more precise, quicker
dynamic and control of the spot weld, which are
fundamental requirements when working on new
materials.

© Viene utilizzata per saldare lamiere con
tracce di vernice, ossidate, zincate od ad

alto rischio di snervamento. In particolare, il
pulsato in corrente continua a media frequenza
(MFDC inverter) consente una dinamica ed un
controllo della puntatura ancora piu precisi e
rapidi, fondamentale per i nuovi materiali.

@ s'utilise pour les interventions sur des

téles portant des traces de peinture, oxydées,
zinguées ou a haute limite d’elasticité. Le

mode pulsé a courant continu et fréquence
moyenne (MFDC inverter) augmente la précion
et la rapidité dynamique et du contréle du
pointage, qualité essentielle pour le traitement des
nouveaux types de matériaux.

O se utiliza para soldar chapas con restos de
pintura, oxidadas, galvanizadas o con alto limite
de deformacioén. En especial, el pulsado en
corriente continua de media frecuencia (MFDC
inverter) permite una dinamica y un control de la
soldadura por puntos ain mas precisos y rapidos,
fundamentales para intervenciones en los nuevos
materiales.

© Wird fur die Bearbeitungen von Blechen mit
Lackspuren, von oxidierten, verzinkten oder
solchen Blechen mit hoher Streckgrenze benutzt.
Das pulsierte Gleichstromverfahren mit mittlerer
Frequenz (MFDC inverter) erméglicht eine noch
genauere und reaktionsschnellere Dynamik

und Steuerung beim Punkten, was fiir Arbeiten
an neuen Werkstoffen von grundlegender
Bedeutung ist.

@ Wcnonbayetca ans ceapky NNCTOB CO
crnejammn Kpacku, OKUCNEHHbIX, OLMHKOBaHHbIX
WIN C BbICOKUM PUCKOM TEKy4yecTu metanna.

B vacTHOCTM, UMMynbCbl NPU NOCTOSHHOM TOKe
cpepnHert yactotbl (MFDC nHBepTep) no3sonsioT
obecneunTb AMHAMUKY 1 KOHTPOJb KOHTaKTHOW
CBapKu, CTaHOBALLENCs elle bonee TOUHOM

1 BbICTPOW, UTO OUEHb BaXKHO [JI1 HOBbIX
mMaTepumanos.
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£ vewin - MODULAR 20/TI - DIGITAL MODULAR 230-400 —+

® Spot welding machines with electronic control of the
spot welding time.
Characteristics: synchronous electronic timer with
spot welding time adjustable from 0,1 sec. to 1,2 sec.
(mod. 20/TI) » “FUZZY LOGIC" microprocessor control
and choice between continuous and pulsed operation
(suitable for sheets with high yield points - high stress)
(mod. DIGITAL)  arms pressure adjustable from 40 kg
to 120 kg (with arms L= 120 mm).

® Saldatrici a resistenza (puntatrici) con controllo
elettronico del tempo di puntatura.
Caratteristiche: timer elettronico sincrono, con tempo
di puntatura regolabile da 0,1 sec. a 1,2 sec. (mod.
20/Tl)  controllo a microprocessore “FUZZY LOGIC” e
funzionamento in continuo e pulsato (adatto per lamiere
ad alto coefficiente di snervamento high-stress) (mod.
DIGITAL) « forza sui bracci regolabile da 40 kg a 120 kg
(con bracci L= 120 mm).

i

230V

Modular 20/TI
Digital Modular 230

©ee 0000 00
400V

Digital Modular

eec oo
eec oo e

¥

Digital Modular 400

Postes de soudage par points, avec controle électronique
du temps de pointage.

Caractéristiques: temporisateur électronique synchrone
avec temps de pointage réglable de 0,1 a 1,2 sec. (mod.
20/Tl) « systeme de controle par microprocesseur “FUZZY
LOGIC" et fonctionnement en continu et par pulsations
(pour les toles a coefficient d'élasticité élevé-high stress)
(mod. DIGITAL) « force réglable sur les bras de 40 kg a 120
kg (avec bras L= 120 mm).

® Soldadoras por puntos, con control electronico del tiempo

de soldadura por puntos.

Caracteristicas: temporizador electrénico sincronico,

con tiempo de soldadura por puntos regulable de 0,1

seg. a 1,2 seg. (mod. 20/Tl)  sistema de control por
microprocesador “FUZZY LOGIC” y funcionamento en
continuo y pulsado (apto para chapas con alto coeficiente
de deformacion, high-stress) (mod. DIGITAL) ¢ fuerza en los
brazos regulable de 40 kg a 120 kg (con brazos L= 120
mm).

C e

Digital Modular

® Punktschweigerate mit elektronischer Steuerung der

Punktschweidauer.

Eigenschaften: Elektronischer Synchrontimer, mit
einstellbarer Punktschweifidauer von 0,1 bis 1,2 Sek. (mod.
20/Tl) ¢ Steuerungssystem "FUZZY LOGIC” und Auswahl
zwischen Schweibetrieb mit Dauer- und Impulsstrom
(geeignet fir Bleche mit hohem Streckkoeffizienten- high
stress) (mod. DIGITAL) ¢ Kraft der Arme einstellbar von 40
kg bis 120 kg (mit Armen L= 120 mm).

® CBapOyHble YCTAHOBKI C COMPOTUBIIEHINEM (CBapoyHas

YCTaHOBKa TOYEYHOW CBAPKM), C 3NMEKTPOHHLIM KOHTPONEM
BPEMEHIN TOUYEYHOI CBAPKN.

XapaKkTepucTuKi: CUHXPOHHbIA ANEKTPOHHbIN Taiimep, ¢
perynupyembiv BpeMeHeM ToueuHol cBapkm ot 0,1 cek.

1o 1,2 cek. (mog. 20/Tl) © ynpaeneHve npy noMoLLM
mukponpoueccopa “FUZZY LOGIC” u HenpepbiBHas

W IMNynbCHast paboTa (MoJXo[uT fNs CTOBON
BbICOKOMPOYHON CTaMMN C BbICOKIM MPEENoM TeKyuecTy)
(mog. DIGITAL) e perynupyemas cuna KpoHLUTelTHoB oT 40 Kr
[0 120 Kr (C KpoHwTernHamu L= 120 mm).

Modular 20/TI

OPTIONAL

ARMS & ELECTRODES

B

Pag. 76

TECHNICAL CHARACTERISTICS
Vi

(o V. WP P =
\ KW kW A

1 H . =
GG 0DME
%

50-60Hz) A ©0S @ mm mm kg
440 L

Modular 20/TI 823015 53’)% 3800 2 6 12 16 09 141 15 P20 100W 10
185 H
440 L

Digital Modular 230 823016 53’)% 6300 25 13 23 25 0,9 242 15 P20 100W 105
440 L

Digital Modular 400 823017 g%% 6300 25 13 23 16 0,9 242 1,5 P20 100W 103
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Battery Chargers

Types of Batteries

@ WET Batteries: Lead-Antimony (PbSn) or
Lead-Calcium (PhCa) or Lead
Calcium-Silver (PbCaAg) batteries
with liquid electrolyte made up
of water (H20) and solphoric acid
(H2S04). These are the most widely
used batteries in the automotive
sector.

o Batterie WET: Batterie al Piombo-Antimonio
(PbSn) o Piombo-Calcio (PbCa) o Piombo-Calcio
Argento (PbCaAg) con elettrolita liquido costituito
da una soluzione di acqua (H20) e acido solforico
(H2S04). Queste batterie sono le piu usate nel
settore automobilistico.

@ Batteries WET: Batteries au plomb-antimoine
(PbSn) ou plomb-calcium (PbCa) ou plomb-calcium-
argent (PbCaAg) avec électrolyte liquide constitué
d’une solution d’eau (H20) et d'acide sulfurique
(H2S04). Ces batteries sont les plus courantes
dans le secteur automobile.

© Baterias WET: Baterias al plomo-antimonio
(PbSn) o plomo-calcio (PbCa) o plomo-calcio-plata
(PbCaAg) con electrdlito liquido, constituido por
una solucién de agua (H20) y &cido sulftrico
(H2S04). Estas baterias son las mas utilizadas en
el sector automovilista.

@ WET Batterien: Blei-Antimon-Batterien (PbSn)
oder Blei-Kalzium-Batterien (PbCa) oder Blei-
Kalzium-Silber-Batterien (PbCaAg) mit fliissigem
Elektrolyt, bestehend aus einer Wasserlosung
(H20) und Schwefelsaure (H2S04). Diese
Batterien sind die in der Automobilbranche am
meisten verwendeten.

@ Axkymynatopsl WET: AKKyMynsTOpbI CO
CBUHLLOM-CypbMoii (PbSn) 1an CBUHLOM-KanbLuem
(PbCa) Ui CBUHLLOM-KanbLinem-cepebpom
(PbCaAg) € X1aKUM SneKTPONINTOM, COCTOALLUM U3
pactsopa BoAbl (H20) n cepHoit kucnotbl (H2SO4).
T akKyMynaTopbl YalLe BCEro MCMonb3yioTes B
aBTOMOBUBHOM CEKTOpe.

Battery Connection

Serial connection - NMocnepoBarenbHoe

@ Charge voltage = Sum of each voltage in V *Batteries need to have

the same capacity in Ah

@ HanpsxeHve 3apsina = CymMMa OT[E NMbHBIX HAMPKEHIA © AKKYMyMSTOpSI

OO/DKHbI UMETb ONHAKOBYO EMKOCTb B Amnep-yac

1 2

70Ah  70Ah 70Ah

+ p

@ GEL batteries: Lead-Calcium batteries (PhCa)
with solid gelatinous electrolyte. Given
that these batteries are completely
sealed, they can be positioned in different
applications without running the risk

of having the electrolyte leaking.
Maintenance free.

© Batterie GEL: batterie al Piombo-
Calcio (PbCa) ad elettrolita solido di tipo gelatinoso
completamente sigillate. Possono essere impiegate
in diverse posizioni senza il rischio di fuoriuscita
dell'elettrolita. Sono batterie senza manutenzione.

@ Batteries GEL: Batteries au Plomb-Calcium
(PbCa) a électrolyte solide de type gélatineux,
complétement hermétiques et qui peuvent étre
employées par conséquent dans différentes
positions sans risque de fuite de I'électrolyte. Ces
batteries demandent pas d'entretien.

G Baterias GEL: baterias al Plomo-Calcio
(PbCa) de electrélito sélido de tipo gelatinoso
completamente cerradas. Pueden emplearse en
posiciones diversas sin riesgo de escape del
electrélito. No necesitan mantenimiento.

© GEL-Batterien: Es sind dies komplett
versiegelte Bleikalzium-Batterien (PbCa) mit
festem, gelartigem Elektrolyt und konnen deshalb
in verschiedenen Lagen eingesetzt werden, u.z.
ohne Gefahr, dass die Fllissigkeit des Elektrolyts
austritt. Es sind dies vollig wartungsfreie
Batterien.

@ Axkymynatopbi GEL: 370 akkymynsTopbi

€0 CBUHLOM-KanbLvem (PbCa) ¢ TBepabiM
9/1IeKTPONUTOM TINA rens, NOMHOCTbI0 FepPMETUUHbIE,
bnarogaps Yemy OHW MOTYT NCMONb30BaTLCS B
Pa3HbIX MONIOKEHNSX Be3 prcka BbIXOAA HapyXy
31eKTponuTa. AT aKKyMyNnATOPbl HE HYXOAKTCS B
TEX0BCTYXIBAHUM.

CoenunHeHne

@ AGM Batteries: These are solid (starved)
electrolyte lead-calcium (PhCa) batteries in which the
fibreglass plates absorb and hold the
entire acid content. They are completely
sealed and can therefore be used in
a variety of positions with no risk of
electrolyte leaks. Maintenance-free.

0 Batterie AGM: batterie al Piombo-Calcio

(PbCa) ad elettrolita solido dove elementi a lana di
vetro assorbono e trattengono tutto I'acido
contenuto. Completamente sigillate, possono essere
impiegate in diverse posizioni senza il rischio di
fuoriuscita dell’elettrolita. Sono batterie senza
manutenzione.

@ Batteries AGM: Batteries au plomb-calcium
(PbCa) a électrolyte solide dont les éléments en
laine de verre absorbent et conservent tout I'acide
contenu. Entierement scellées, les batteries peuvent
étre utilisées en toutes positions sans risque de
fuite de I'électrolyte. Aucun entretien nécessaire.

© Baterias AGM: Son baterfas al plomo-calcio
(PbCa) de electrolito sdlido donde los elementos

de lana de vidrio absorben y retienen todo el acido
contenido. Estan completamente selladas y por lo
tanto pueden emplearse en diferentes posiciones
sin el riesgo de que salga el electrolito. Son baterias
sin mantenimiento.

© Batterien AGM: Dies sind Blei-Kalzium-Batterien
(PbCa) mit Feststoffelektrolyt, bei der Elemente

aus Glaswolle die gesamte enthaltene Saure
absorbieren und zuriickhalten. Sie sind vollstandig
versiegelt und konnen deshalb in diversen
Positionen eingesetzt werden, ohne dass die Gefahr
auslaufenden Elektrolyts besteht. Diese Batterien
sind wartungsfrei.

@ Axkymy AGM: 310 akkyMynsTOpbl CO CBUHLIOM-
kanbuuem (PbCa) ¢ TBepabIM SNEKTPONNTOM, B
KOTOPOM 3IEMEHTbI 13 CTEK/0BATHI MOFMOLLAIOT U
yOepX1BaloT BCIO cofepxallyiocs kucnoty. OHu
MONHOCTbIO TEPMETUYHbIE, Briarofiaps Yemy MoryT
1CMOMb30BATHCA B Pa3HbIX MONOXEHNAX 6e3 pucka
BbIX0fa HapyXy 3NeKkTponuTa. OTn akKyMynsTopbl He
HyXMaloTCA B TEXOBCNYXKINBAHIN.

Parallel connection - MapannenbHoe CoeaunHeHne

@ Charge capacity = Sum of each capacity in Ah * Batteries need to

have the same voltage in V

@ Hanpsxenve 3apsga = Cymma OTHEMbHbIX €MKOCTE! © AKKYMyNSTOpbI

JO0/MDKHbI UMETb OfIHAKO0BOE Harps>xeHune

1

12V 1

BATTERY

Recommended Charge Current

2

o+ 5
2V 12V

CAPACITY WET GEL/AGM Ni - Cd
Ah Normal Rapid Normal Rapid Normal Rapid
20 2A 10A 5A 10A 2A 10A
60 5A 20A 5A 20A 5A 20A
100 10A 40A 20A 40A 10A 30A
150 10A 40A 30A 40A 10A 40A
200 20A 40A 40A 40A 20A 40A

©
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Tronic & PulseTlronic Technology

. _Tronic Characteristics
il T — @ Regenerates sulphated batteries « automatic

control of the charging process « spark-free

reverse polarity and short circuit control

« batteries last longer
i T @ Ripristino batterie solfatate « controllo
automatico del processo di carica e controllo
inversione polarita e cortocircuito senza scintille
o maggiore durata delle batterie

© Restablecimiento de baterfas sulfatadas  control
automatico del proceso de carga e control de la
inversion de polaridad y cortocircuito sin chispas
 mayor duracion de las baterias

© Aufhereitung sulfatierter Batterien
« automatische Steuerung des Ladevorgangs
« funkenlose Kontrolle von Umpolung und
Kurzschluss e langere Lebendauer der Batterie

@ BoccraHoBneHme cynbaTpoBaHHbIX
aKKYMyNISTOPOB e aBTOMATUYECKMI KOHTPOMb
npoLiecca Nof3apsakn e KOHTPOMb Mpy
W3MEHEHUN MONAPHOCTA 1 KOPOTKOM 3aMblKaHMN
6€3 1UCKP © MPOMEHINE BPEMEHM XKIN3HU
aKKyMynsTOpoB

@ Rétablissement batteries sulfatées o controle
automatique du processus de charge e controle
inversion polarité et court-circuit sans étincelles
o durabilité accrue des batteries

PhCa, WET, GEL, AGM

Tronic Models

Autotronic 25 Digitrony 230
Boost Start

@ e Red

PulseTronic Characteristics

Mototronic 6/12 = Nevatronic 12 Nevatronic 24

© Automatische Kontrolle des Stufen-Ladesvorgangs
o Haltung a Pulse-Ladesvorgangs “Pulse Tronic”
o Bessere Ladehaltungskontrolle e Schutz der

@ Controle automatique des étapes de charge
o Maintien de la charge par impulsions
“PulseTronic” e amélioration du contréle du maintien

Pulse

Tronic

@ Automatic control of step charging process
o Pulse charging maintenance “PulseTronic”
o greater control for holding the charge
o protection of on-board electronics o charges
very flat batteries e total, spark-free, reverse
polarity and short circuit control e reduced heat
production in battery during charging (fewer
fluctuations) e batteries last longer.

o Controllo automatico del processo di carica
a stadi e Mantenimento della carica ad
impulsi PulseTronic e migliore controllo del
mantenimento della carica e salvaguardia
dell’elettronica di bordo e carica di batterie
molto scariche e protezione totale
senza scintille per inversione
polarita e cortocircuiti e minore
riscaldamento della batteria durante
la carica (minori oscillazioni)

o maggiore durata delle batterie.

PulseTronic Models

T-Charge
20 Boost

T-Charge 12

PhCa, WET, GEL, AGM

T-Charge
18 - 26 Boost

de la charge e protection du systéme électronique
de bord e charge de batteries trés déchargées

o protection totale sans étincelles pour inversion
polarité et courts-circuits o réduction du temps de
chauffage de la batterie durant la charge (réduction
des oscillations) e durabilité accrue des batteries.

© Control automatico del proceso de carga en el

paso e Mantenimiento de la carga para impulsos
“PulseTronic” e mejor control del mantenimiento de
la carga e proteccion de la electronica de a bordo
o carga de baterias muy descargadas e proteccion
total sin chispas por inversion de polaridad y
cortocircuitos e menor calentamiento de la bateria
durante la carga (menores oscilaciones) e mayor
duracion de las baterias.

A

WET 14,4V

Bordelektronik e Aufladen auch stark entladener
Batterien e Vollstandiger funkenfreier Schutz gegen
Umpolung und Kurzschluss e geringere Erwarmung
der Batterie wahrend des Ladevorganges (geringere
Schwankungsbreite) o GroRere Lebensdauer der

Batterien

@ AsTOMaTUUECKNII KOHTPOIb MOLLAT0BOTO
3apAnHoro e npoLiecca MynbcoBoe nopfepxaHme
3apafa “PulseTronic” e ynyuLueHHbIA KOHTPOMb 33
NOAAepXaHeM NpoLiecca NoA3apagkin e 3aluta
9MNEKTPOHHBIX KOHTYPOB © MoA3apAaKa CUMbHO
pa3pAXEHHbIX akkyMynATOPOB e MofHas beavckposas
3alLyTa OT U3MEeHeHN!s MONAPHOCTI 11 KOPOTKIX
3aMblKaHWIl e YMeHbLLEHHbIA HArpeB akkymynatopa B
TEUEHUN Noa3apaaky ( MeHblune Konebanws)
o bonbluee Bpema paboThl akKyMynaTopos.

AGM 13,8V

12,6V

o R

N

\

Preparation

Digistart 340

Charge Monitor Pulse
Maintenance

Startronic 330 'Startronic 530




Choose your Battery Charger
Automotive choice table

Tabella di scelta per automotive * Tableau de choix pour automotive « Tabla de eleccion
para automotive + Wahlstafel fiir Automotive « Tabnuubl aBTocermeHTa

[ CHARGE 15h MAINTENANCE s START 5 min. pre charge + START
20 Ah 60 Ah 80 Ah 100 Ah 150 Ah 200 Ah = TECHNOLOGY

. & N : PULSE
ﬁ # ; ‘ ﬂ 'H '-'l‘! WET ‘GEL ,\GM TRONIC TRONIC

<

MOTOTRONIC 6/12
| ! |
NEVADA 6-10-11-12-14-15
|

()
B0 TCHARGE 12
& ALPINE 13 - 14 BOOST - 15

NEVABOOST 100 - 140

NEVATRONIC 12 - 24

T-CHARGE 18 - 20 BOOS

ALPINE 18 - 20 BOOST

T-CHARGE 26 BOOST

AUTOTRONIC 25 BOOST

ALPINE 30 - 50 BOOST

COMPUTER 48/2 PROF

[ N BN RN BN NN AN BN BN NN BN BN BN J
([
[ ]
<

LEADER 150 START

T LEADER 220 START
R °
5 | |
o DIGITRONY 230 START " n . J
o STARTRONIC 330 . - 2 J
G STARTRONIC 530 | '
3 ° ° ° i
© " EADER 400 - DYNAMIC 220 - 320 START -
DIGISTART 340 . . = J
DYNAMIC 420 - 520 - 620 START a

ENERGY 650 - 1000 START

ENERGY 1500 START

12V 20 An 60 Ah 80 Ah 100 Ah 150 Ah 200 Ah

dp ik um W @ T

SPEED START 1012

+—
—
©
5 SPEED START 1212

SPEED START 1812

PRO START 1712 - 2212

START PLUS 1824 - PRO START 2824

START PLUS 4824

START PLUS 6800 - 6824
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Startronic

Stand-b

function

STRND-BY
FUNHCTION
MEMORY SAVER

@ STARTRONIC keeps the information and the pre-set data of the vehicle when the battery is disconnected or removed.

© STARTRONIC mantiene le informazioni e i settaggi preimpostati del veicolo quando la batteria é scollegata o rimossa.

@ STARTRONIC maintient les renseignements et les réglages du véhicule quand la batterie est debranchée ou enlevée.

@ STARTRONIC mantiene las informaciones y los datos prefijados del

vehiculo cuando la bateria es desconectada o removida.

STAND-BY

© STARTRONIC erhalt alle die Informationen und Voreinstellungen des

) : x FUNCTION
Fahrzeuges, auch wenn die Batterie abgetrennt oder entfern ist.

CONNECTOR

@ STARTRONIC coxpaHsieT uHdopMaLyio 11 3apaHee 3afaHHble NapameTpbl
TPaHCMOPTHOTO CPeAcTBa, Koraa batapes OTCOEMAMHSETCA UMK BbIHAMAETCS.

Sofe () Siar

@ This new technology does not damage the on-hoard electronics during the starting phase because it eliminates the overvoltages which are typical of
the traditional starters.

© Questa nuova tecnologia non danneggia Ielettronica di bordo nella fase di awiamento poiché elimina le sovratensioni tipiche degli awiatori tradizionali.

@ Cette nouvelle technologie n’endommage pas I'électronique de bord dans la phase de démarrage car il élimine les surtensions typiques des demarreurs
traditionnels.

@ Esta nueva tecnologia no perjudica la electrénica de bordo en la fase de arranque

o . g - OVERVOLTAGE LIMIT ;
ya que elimina las sobretensiones tipicas de los arrancadores tradicionales. '
© Durch diese neue Technologie ist die Elektronik des Autos wahrend der -f'

Startphase nicht beschadigt weil die bei traditionellen Batteriestarter typischen _"

Uberspannungen beseitigen sind.

@ OTa HoBas TEXHOMOrS He MOBPEXAAET ANEKTPOHHbIE 60pTOBbIe CucTemMbl Ha dTane

3anycka, NoCKONbKY YCTpaHAET CBEPXHANpsAXeHue, TunuuHoe ang TpaanuLMoHHbIX

MYCKOBbIX YCTPONCTB.

Control Panel

9
@1 display of battery status © 1. visualizzazione stato della batteria 1 8
2. battery voltage 2. tensione della batteria
3, hattery type 3. tipo di batteria 7
4. running modes 4. modi di funzionamento . = ¢
5. charge current potentiometer 5. potenziamento corrente di carica 2 '.
8 - - 3 T 6
6. charge time choice 6. scelta tempo di carica . f L 11
7. charge time (time) 7. tempo di carica (time) -t il
8. battery voltage (V) 8. tensione della batteria (V) 4 —r—"".'- -'5"'_-
9. charge currents (1) 9. corrente di carica (I) Woas | |
| °
@ 1. visualisation état de la batterie @ 1. visualizacion del estado de la bateria © 1. Anzeige des Batteriestatus @ 1. susyanusauus coctosHus

1.
2. tension de la batterie

3. type de batterie

4. modes de functionnement

5. potentiometre courant de charge
6. choix du temps de charge

7. temps de charge (time)

8. tension de la batterie (V)

9. courants de charge (I)

2. tension de la bateria

3. tipo de bateria

4. modalidades de funcionamientos
5. potenciometro corrient de carge
6. eleccion tiempo de carga

7. tiempo de carga (time)

8. tension de la bateria (V)

9. corrientes de carga (1)

fd’ﬁ'

TRADITIONAL

2. Spannung der Batterie
3. Type der Batterie
4. Betriebsmodi

5. Ladestrom Potentiometer

6. Wahl der Ladezeit
7. Ladezeit (time)

8. Spannung der Batterie (V)

9. Ladestrom (1)

aKKkymynsTopa

2. HanpseHue akkymynstopa
3. TN akKymynaTopa

4. pexumbl paboTbl

5. ycuneHne Toka 3apsna

6. BbIbOP BpeMeHy 3apsna

7. Bpewms 3apspa (time)

8. HanpsxeHue akkymynaropa (B)

9. 7ok 3apsga (I)
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STARTRONIC 530

® Digital, microprocessor controlled battery chargers and
starters for charging all types of batteries (WET, GEL,
AGM), with 6/12/24V voltage and starting of cars, vans
and trucks. Running modes: TEST, CHARGE, TRONIC,
START and STAND-BY. The TRONIC function allows for
the electronic control of charging current, automatic
interruption and restart. The new implemented technology
SAFE START does not damage the on-board electronics
during the starting phase (START) because it eliminates the
overvoltages typical of the traditional starters. The STAND-
BY function is activated through connection to the cigarette
lighter outlet of the car, it allows to disconnect and charge
the car battery without erasing the preset values of the on
board-computer. Characteristics: choice of charge current
1+40 A (mod. 530) 1+30A (mod. 330) ¢ display to check
battery voltage, charging current and time ¢ display to
check battery status ¢ protection against reverse polarity,
battery failure, thermostatic interruption, faulty battery
charger.

ee 000000000 00

x o
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® Carica batterie e avviatori digitali, controllati a
microprocessore. Predisposti per la carica di tutti i tipi
di batterie (WET, GEL, AGM) con tensioni a 6/12/24V e
I'awiamento di autovetture, furgoni ed autocarri leggeri.
Modalita di funzionamento: TEST, CHARGE, TRONIC,
START e STAND-BY. La funzione TRONIC consente
il controllo elettronico della corrente di carica con
interruzione e ripristino automatico. La nuova tecnologia
implementata SAFE START non danneggia I'elettronica di
bordo nella fase di awiamento (START) poiché elimina le
sovratensioni tipiche degli awviatori tradizionali. La funzione
di STAND-BY, attivata mediante apposito collegamento
con la presa accendisigari, permette di scollegare la
batteria dell'autoveicolo e procedere alla sua carica senza
perdere tutte le informazioni ed i settaggi preimpostati
del computer di bordo. Caratteristiche: scelta della
corrente di carica 1+40A (mod. 530) 1+30A (mod. 330)
* visualizzazione digitale della tensione di batteria, della
corrente e del tempo di carica ¢ visualizzazione dello
stato della batteria ¢ protezione polarita invertita, batteria
guasta, termostatica, carica batterie guasto.

Chargeurs de batterie et démarreurs numériques,
controlés par microprocesseur, pour la charge de tous

les types de batteries (WET, GEL, AGM), avec tension
6/12/24V et le démarrage de voitures, fourgons et
camions légers. Modes de fonctionnement: TEST,
CHARGE,TRONIC, START et STAND-BY. La fonction TRONIC
permet le contréle électronique du courant de charge,
interruption et reprise automatique. La nouvelle technologie
SAFE START n’endommage pas I'électronique de bord

dans la phase de démarrage, car il €limine les surtensions
typiques des demarreurs traditionnels. La fonction STAND-
BY est activée par le branchement du connecteur prévu

a I'allume-cigares et permet de déconnecter la batterie

de la voiture et de procéder a sa charge sans perdre

les informations et réglages du circuit électronique de

la voiture. Caractéristiques: sélection de la courant de
charge 1+40 A (mod. 530) 1+30A (mod. 330) e affichage
numérique tension de la batterie, courant de charge et
temps de charge ¢ affichage de |'état de la batterie

* protection polarité inversée, batterie en avarie,
intervention thermostatique, chargeur de batterie en avarie.
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STARTRONIC 330

® Cargadores de baterias y arrancadores digitales,
controlados por microprocesador. Adecuados para

la carga de todo tipo de baterias (WET, GEL, AGM),

con tensiones de 6/12/24 V' y para arranque de
automaviles, furgonetas y camiones ligeros. Condiciones
de funcionamiento TEST, CHARGE,TRONIC, START

y STAND-BY. La funcion TRONIC permite el controlo
electrénico de la corriente de carga, interrupcion y
restablecimiento automatico. La nueva tecnologia SAFE
START, no perjudica la electronica de bordo en la fase
de arranque ya que elimina las sobretensiones tipicas
de los arrancadores tradicionales. La funcion STAND-BY,
que se activa mediante la conexion con el encendedor
de cigarrillos, permite desconectar la bateria del
vehiculo y proceder a su carga sin que se pierdan
todas las informaciones y programaciones prefijados
en el ordenador de a bordo. Caracteristicas: eleccion
de la corriente de carga 1+40 A (mod. 530) 1+30A
(mod. 330) ¢ visualizacion digital de la tension de la
baterfa, de la corriente de carga y del tiempo de carga
* visualizacion del estado de la bateria ® protecciénes:
polaridad invertida, bateria averiada, intervencién
termostatica, cargador averiado.

 GB-I-F |
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© Mikroprozessorgesteuerte, digitale
Batterieladegerate mit Starter zum Aufladen
samtlicher Batterietypen (WET, GEL, AGM),
mit 6/12/24 V Spannung, und zum Anlassen
von Fahrzeugen, Lieferwagen und Kleinlastern.
Betriebsstande: TEST, CHARGE,TRONIC, START
und STAND-BY. Die TRONIC Funktion erlaubt die
elektronische Steuerung des Ladestroms sowie
automatische Unterbrechung und Wiederaufnahme
des Ladevorgangs. Durch die neue Technologie SAFE
START, ist die Elektronik des Autos wahrend der
Startphase nicht beschadigt, weil die bei traditionellen
Batteriestarter typischen Uberspannungen
beseitigen sind. Die STAND-BY Funktion, aktiviert
durch Anschluf an den Zigarettenanziinder, erlaubt
es, die Batterie des Autos abzuklemmen und
aufzuladen, ohne daB samtliche Informationen und
Einstellungen des Bordcomputers verloren gehen.
Haupteigenschaften: Auswahl des Ladestroms 1+40A
(mod. 530) 1+30A (mod. 330) ¢ Digitalanzeige
der Batteriespannung, der Ladespannung und der
Ladezeit * Anzeige des Batteriestatus ¢ Schutz gegen
Umpolung, Batteriedefekt, Thermostatschutz, Defekt
Batterieladegerat.

® 3apAgHble YCTPOIICTBA aKKYMYNATOPOB 1 LMdPOBbIE

nycKOBbIe YCTPOICTBA (CTapTepbl), ynpaBnaloTca
npu nomoLLy Mukponpoueccopa. OHy MOAXopAT Ang
3apspKu Bcex TnoB akkymynstopos (WET, GEL, AGM), ¢

HanpsxeHuami 6/12/24 B 1 3anycka NeroBbix aBTOMOBUNEN,

OYPrOHOB 1 NETKUX Tpy30BbIX aBTOMObUNEN. MopAAoK
pabotel: TEST (TECT), CHARGE (3APA[), TRONIC,

START (TIYCK) u STAND-BY (PE3EPB). (ykKkuvs TRONIC

rapaHTUpyeT ANIEKTPOHHOE YnpaBneHne 3apaaHoro Toka ¢

aBTOMATWYECKIIM MPEPbIBAHNEM 11 BOCCTaHOBEHNEM. HoBas

TexHonoria SAFE START He noBpeXmaeT aneKTpoHHbIE

bopToBble cucTembl Ha aTane 3anycka (START), nockonbky
YCTPaHAET CBEPXHAMPAXEHME, TUMNYHOE [Nf TPTNLIMOHHbIX
nyckoBbix ycTporicTs. QyHkuus STAND-BY, Biovalowascs

Mpn NOMOLLM cnelnanbHOro coeimHeHunsa ¢ pOSeTKOI;I
NpuKypusaTens, no3sonseT 0TCOeANHIUTb akKyMynsTop
OT aBTOMOOWUNS W BbIMONHUTb €10 3apamky, He Tepas
BClO wd)opmaumo 1 CLenaHHble HacTpoVKK 60pTOBOF0

KOMMbloTepa.  XapakTepucTukie: BbIGOp Toka 3apaaa 1+40
A (mog. 530) 1+30A (mog. 330) * undpoBas Bu3yanu3aLis

HanpsXeHna akKymynaTopa, ToKa 1 BpeMeHu 3apafa
* BU3yanusaLng COCTOAHMA akKymynaTopa © 3alluta ot

VI3MEHEHHOW MONAPHOCTU, OT HEUCIPABHOMO aKKymynsaTopa,

TepMOoCTaTIYeCKas 3aLuTa, 3apsaka HeMcnpasHoro
aKkkymynaTopa.
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DIGISTART 340

® Digital battery charger and starter, with electronic
control of charging current, automatic interruption

and restart (PULSE-TRONIC) for charging

maintenance free, sealed batteries (GEL/AGM) and
free electrolyte batteries (WET) with 12/24V voltage
and quick starting of all types of cars, vans and light
trucks. Characteristics: microprocessor control

* display to check charging current, voltage and
battery charging level ¢ choice of TEST, CHARGE,
TRONIC mode ¢ CHARGE function: constant current
charge as set on the front panel ¢ choice of output
voltage and quick charge/start mode ¢ protection

against overloads and polarity reversal.

® Carica batterie e avviatore digitale con controllo
elettronico della corrente di carica, interruzione
e ripristino automatico (PULSE-TRONIC) per la
carica di batterie ermetiche senza manutenzione
(GEL/AGM) e batterie ad elettrolita libero (WET)
con tensione di 12/24V e I'awiamento rapido di
tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri.
Caratteristiche: controllo a microprocessore  display
per la visualizzazione della corrente, tensione, livello
di carica della batteria * selezione modalita TEST,
CHARGE, TRONIC e carica in modalita CHARGE a
corrente costante impostata da pannello ¢ selezione
tensione di uscita, tipo di carica, modalita di carica
* protezione contro sovraccarichi e inversioni polarita.

Chargeur de batterie et démarreur numérique, avec
controle électronique du courant de charge, interruption
et reprise automatique (PULSE-TRONIC) pour la charge des
accumulateurs hermétiques, sans entretien (GEL/AGM) et a
électrolyte libre (WET) avec tension 12/24V et le démarrage
rapid de tous les types de voitures, fourgons et camions
|égers. Caractéristiques: control par microprocesseur

* affichage numérique courant de charge, tension et
niveaux de charge de la batterie ¢ sélecteur pour le mode
TEST, CHARGE, TRONIC ¢ modalité CHARGE: charge a
courante constante réglée par panneau ¢ sélecteur pour
tension de sortie et charge/démarrage rapid ¢ protection
contre surcharges et inversions de polarité.

® Cargador de baterias y arrancador digital con control
electrénico de la corriente de carga, interrupcion y
restablecimiento automatico (PULSE-TRONIC) para la
carga de baterias herméticas, libres de mantenimiento
(GEL/AGM), y baterias con electrolito libre (WET) con
tension 12/24V. Adecuado también por el arranque
de todos automaviles, furgonetas y camiones ligeros.
Caracteristicas: controlo por microprocesador
* visualizacion de la corriente de carga, tension y nivel de
carga de la bateria * seleccion modalidad TEST, CHARGE,
TRONIC ¢ modalidad CHARGE: carga con corriente costante
programada por panel ¢ seleccion tension de salida y
modalidad de carga/arranque rapido ¢ proteccion contra
sobrecargas y inversiones de polaridad.

© Digitales Batterieladegerat und starter mit elektronischer
Steuerung des Ladestroms sowie automatischer
Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs
(PULSE-TRONIC) zum Aufladen von Wartungsfreien
Batterien (GEL/AGM) und Batterien mit freiem Elektrolyt
(WET) mit 12/24V. Geeignet auch zum Anlassen aller
Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und Kleinlastern.
Eigenschaften: Mikroprozessor Steuerung ¢ Anzeige von
Ladestrom, Spannung und Batteriestatus ¢ Auswahlschalter
TEST, CHARGE, TRONIC ¢ CHARGE Modus: Ladung mit
kostantem Strom von Tafel gesteuert ¢ Auswahlschalter fiir
Ausgangspannung und schnelle Aufladung und Schnellstart
* Schutz gegen Uberladung und Umpolung.

® 3apAnHoe YCTPOICTBO 1 LidPOBOE NYCKOBOE YCTPOICTBO
C 3NEKTPOHHbIM yrpaBreHnem TOKOM 3apapkKi, C
aBTOMATNYECKIIM NpepbiBaHNeM 1 BOCCTAHOBIEHNEM
(PULSE-TRONIC). MpeaHa3+ayeHo Ang 3apsnku repMeTmuHbIX
akkymynaTopos (GEL/AGM) 1 akkymynsTopoB co cBOBOAHbIM
anektponutom (WET) Hanpsxernem 12/24 B, a tarkxe anq
BbICTPOrO 3anycka BCeX TUMOB NErkoBbIX aBTOMObUNEN,
QYProHOB 1 NETKMX rpy30BbIX ABTOMOBUNEN. XapaKTepucTUKM:
C 3M1EKTPOHHBIM MUKPOMPOLIECCOPHbIM YNPaBNEHEM
* [icnnelt ong 0TobPadKeHNs 3apSIHOTO TOKa, HaMPSXKEHNs U
YPOBHSA 3apspa akkymynaTopa ® Bbloop pexuma TEST (TECT),
CHARGE (3APAM), TRONIC « 3apsgka B pexume CHARGE npu
HEe3MEHHOM TOKE, 3a[JaHHOM Ha MaHenu ® BbIbop BbIXOJHOO
HanpsXXeHNs 1 pexuMa 3apaaku/bbicTporo 3amycka © 3awuta
OT Neperpy3ok 1 HeMpaBuMbHO MONAPHOCTY.
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B e DIGITRONY 230 START

® Digital battery charger and starter with electronic control Chargeur de batterie et démarreur numerique, avec ® Digitales Batterieladegerat und Starter mit elektronischer
of the charging current, automatic interruption and restart controle électronique du courant de charge, interruption et Kontrolle des Ladestroms sowie automatischer
(TRONIC). Normal (CHARGE), automatic (TRONIC), quick reprise automatique (TRONIC). Charge normale (CHARGE), Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs
(BOOST) charge of all types of maintenance free, sealed automatique (TRONIC), rapide (BOOST) de tous les types (TRONIC). Normale (CHARGE), automatische (TRONIC),
batteries (GEL/AGM), free electrolyte batteries (WET) de batteries hermétiques, sans entretien (GEL/AGM), a Schnelle (BOOST) Aufladung von samtlicher Batterietypen
with 12/24V voltages and starting of cars, vans and light électrolyte libre (WET), avec tension 12/24V et démarrage wie versiegelte wartungsfreie Batterien (GEL/AGM)
trucks. Characteristics: display to check charging current, de tous les types de voitures, fourgons et camions lIégers. und Batterien mit freiem Elektrolyt (WET), mit 12/24V
voltage and battery charging level » choice of TEST, Caractéristiques: affichage numérique courant de charge, Spannung und zum Anlassen von Fahrzeugen, Lieferwagen
CHARGE, TRONIC mode ¢ choice of output voltage, type of tension et niveaux de charge de la batterie ¢ sélecteur und Kleinlastern. Eigenschaften: Anzeige von Ladestrom,
charge, charging mode e protection against overloads and mode TEST, CHARGE, TRONIC ¢ sélecteur tension de Spannung und Batteriesstatus  Auswahlschalter fiir TEST,
polarity reversal. sortie, type de charge, mode de charge  protection contre  CHARGE, TRONIC Modus ¢ Auswahl Ausgangsspannung,
surcharges et inversions de polarité. Ladentyp, Lademoduse Schutz gegen Uberladung und
® Carica batterie e awiatore digitale con controllo elettronico Umpolung.
della corrente di carica, interruzione e ripristino automatico @ Cargador de baterias y arrancador digital con control
(TRONIC). Carica normale (CHARGE), automatica (TRONIC), electronico de la corriente de carga, interrupcion y ® 3apaaHoe YCTPONCTBO aKKYMyNATOPOB C 371EKTPOHHbIM
rapida (BOOST), di tutte le batterie ermetiche senza restablecimiento automatico (TRONIC). Carga normal yripaBneH1eM ToKa 3apaa, ¢ aBTOMaTUUeCKIM
manutenzione (GEL/AGM), batterie ad elettrolita libero (CHARGE), automética (TRONIC), rapido (BOOST) de todas npepbiBatiem (TRONIC) n BoccTaHoBneHreM. BoamoxHocTb
(WET) a 12/24V e I'awiamento di tutti i tipi di autovetture, las baterias herméticas, libres de mantenimiento (GEL/ HopmaibHoro 3apsia (CHARGE), aBTomartiueckoe 3apsna
furgoni, autocarri leggeri. Caratteristiche: display per la AGM), de electrolito libre (WET), con tension de 12/24V (TRONIC), bbicTporo 3apsiga (BOOST), cBO6OAHbIM
visualizzazione della corrente di carica, tensione € livello di Y para arranque de de todos automéviles, furgonetas y anektponutom (WET) repmetinubix akkymynatopos (GEL/
carica della batteria ¢ selezione modalita TEST, CHARGE, camiones ligeros. Caracteristicas: visualisacion de la AGM) ¢ HanpsbkeHusmMI 12/24 B 1 3amycka nerkosbix
TRONIC e selezione tensione di uscita, tipo di carica, corriente de carga, tension y del nivel de carga de la aABTOMOBINEN, GYPrOHOB 1 NETKMX rPy30BbIX ABTOMOBUNEN.
modalita di carica ¢ protezione contro sovraccarichi e bateria ¢ seleccion de modalidad TEST, CHARGE, TRONIC XapaxTepucTuku: aucnneil ana B13yann3auuu 3apspHoro
inversioni di polarita. * seleccion de tension de salida, tipo de carga, modalidad TOKa, HanpsXEHNs 1 YPOBHS 3apaaa akkymynaTopa ¢ Bbibop
de carga ¢ proteccion contra sobrecargas y inversiones pexuma TEST, CHARGE, TRONIC ¢ Bbibop BbIX0fHOT0
de polaridad. HanpsHKeHWs, TUM Harpysku, pexuma 3apsga ¢ salura ot

MEeperpy3oK 11 N3MEHeHHON MONAPHOCTY.
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® Battery chargers and starters for charging free electrolyte batteries (WET) with 12V
voltage (LEADER 150) or 12/24V voltage (LEADER 220 - 400), and starting all types of
petrol-driven (LEADER 150-220) and diesel-driven vehicles, up to 70 hp (LEADER 400).
Characteristics: protection against overloads and polarity reversal ¢ choice of normal
charge, quick charge (BOOST), quick start e display of charging and starting current.

® Carica batterie e avviatori per la carica di batterie ad elettrolita libero (WET) con
tensione di 12V (LEADER 150) o 12/24V (LEADER 220 - 400) e I'awiamento di
qualsiasi tipo di motore a benzina (LEADER 150-220) e diesel fino a 70 hp (LEADER
400).
Caratteristiche: protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita
* selezione carica normale, carica rapida (BOOST), awiamento rapido
* visualizzazione della corrente di carica e di avwiamento.

Chargeurs de batterie et démarreurs pour la charge des accumulateurs a €lectrolyte
libre (WET) avec tension 12V (LEADER 150) ou 12/24V (LEADER 220 - 400), et le
démarrage de tous les types de voitures essence (LEADER 150-220) et diesel jusqu'a
70 hp (LEADER 400).

Caractéristiques: protection contre surcharges et inversions de polarité

* sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST), démarrage rapide

» affichage du courant de charge et de démarrage.

] ©
@9

BB

LEADER 150 - 220 - 400 START

<

® Cargadores de baterfas y arrancadores para la carga de baterias a electrolito libre

(WET) con tension 12V (LEADER 150) o 12/24V (LEADER 220 - 400), y para arranque
de cualquier modelo de motor a gasolina (LEADER 150-220) y diesel hasta 70 hp
(LEADER 400).

Caracteristicas: proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad

* seleccion de carga normal, rapida (BOOST), arranque rapido ¢ visualizacién de la
corriente de carga y de arranque.

©® Batterieladegerate und Starters zum Aufladen von Batterien mit freiem Elektrolyt

(WET) mit 12 V (LEADER 150) oder 12/24 V (LEADER 220 - 400) Spannung und
zum Anlassen samtlicher Fahrzeugtypen mit Benzinmotoren (LEADER 150-220) und
Dieselmotoren bis 70 hp (LEADER 400).

Eigenschaften: Schutz gegen Uberladung und Umpolung ¢ Auswahlischalter fir
normale-, schnelle (BOOST) Aufladung, Schnellstart ¢ Anzeige Lade-und Anlastrom.

® 3apsfHble YCTPOVCTBA aKKYMyNATOPOB 1 LIMGPOBbIE MYCKOBbIE YCTPOVCTBA NS 3apaaKy

aKKyMynSTOpoB €o cBobopHbIM anekTponutom (WET) ¢ HanpsxeHuem 12 B (LEADER
150) unm 12/24 B (LEADER 220 - 400) 1 3anycka noboro beHanHOBOro agurarens
(LEADER 150-220) 1 gu3enbHoro asuratens fo 70 n.c. (LEADER 400).
XapaKTepucTuKu: 3aLLuTa OT Neperpy3ok 1 U3MEHEHHOWN NOMAPHOCTY

* BbIbOp HOpManbHOro 3apaaa, buictporo 3apsna (BOOST), bbicTporo nycka

* BU3yanu3aLvA ToKa 3apsga v nycka.

|

20 PCS KIT
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50A @ 802259 Leader 400 Start

Leader 150 Start

TECHNICAL CHARACTERISTICS
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V (50-60Hz) A Ah 15 h N° mm kg
230 225 L
Leader 150 Start 807549 1 ph 0,3/1,4 12 20 14 140 80 25/250 2 290 W 6,4
205 H
230 225 L
Leader 220 Start 807550 1 ph 0,8/3,6 1224 30 20 180 120 30/400 2 290 W 9
205 H
230 265 L
Leader 400 Start 807551 1 1/6,4 1224 45 30 300 180 20/700 3 345 W 10,9
230 H




£ min DYNAMIC 220 START - 320 START - 420 START <= i

® Battery chargers and starters for charging free electrolyte batteries (WET) with 12/24V ® Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de baterias a electrolito libre (WET)

voltage and starting all kinds of cars, vans and light trucks. con tension 12/24V y para el arranque de todos automéviles, furgonetas y camiones
Characteristics: choice of normal charge, quick charge (BOOST), quick start ¢ display of ligeros. Caracteristicas: seleccion de carga normal, carga rapida (BOOST), arranque
charging and starting current ¢ protection against overloads and polarity reversal. rapido e visualizacion de la corriente de carga y de arranque ¢ proteccion contra

sobrecargas y inversiones de polaridad.
® Carica batterie e awviatori per la carica di batterie ad elettrolita libero (WET) con

tensione di 12/24V e I'awiamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri © Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Batterien mit freiem Elektrolyt (WET)
leggeri. Caratteristiche: selezione carica normale, carica rapida (BOOST), awiamento mit 12/24V Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und

rapido e visualizzazione della corrente di carica e di avwiamento ¢ protezione contro Kleinlastern. Eigenschaften: Auswahlschalter fir normale-, schnelle (BOOST) Aufladung,
sovraccarichi ed inversioni di polarita. Schnellstart « Anzeige Lade-und AnlaRstrom ¢ Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.
Chargeurs-démarreurs de batterie pour la charge des accumulateurs a électrolyte libre ® 3apsnHble YCTPOICTBA akKyMynsTOPOB W MYCKOBbIE YCTPOVCTBA (CTapTepsl). [ng

(WET) avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures, fourgons et 3apsKK akKyMynsTOpoB co cBobopHbIM anekTponutom (WET) ¢ HanpsxeHuem 12/24
camions légers. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST), B 1 ang BbICTPOro 3amycka BCeX TUMOB SIErKOBbIX aBTOMOBMNEN, GYProHoB 1 NErkix
démarrage rapide ° affichage du courant de charge et de démarrage  protection TPY30BbIX ABTOMOGWINEN. XapaKTepUCTUKN: BbIGOP HOPMaNbHOTO 3apaaa, bbicTPoro

contre surcharges et inversion de polarité. 3apsfa (BOOST), bbicTporo nycka ® Bu3yanu3aawud Toka 3apsga 1 nycka © 3awuta ot

neperpysok u VI3MEHEHHOW MOASIPHOCTH.

Dynamic 220 Start

20 PCS KIT

30A @ 802258 Dynamic 220 Start
50A m@ 802259 Dynamic 320 Start
80A m 802260 Dynamic 420, 520 Start
100A = 802029 Dynamic 620 Start

06N 6

<
S

TR 6 B [ D D O D C
V( kW

50-60Hz) V A A A A Ah 15 h N° mm kg
305L
Dynamic 220 Start 829380 53’)% 08/36 1224 30 20 180 120 307400 2 0w 133
305L
Dynamic 320 Start 829381 53’)% 1/64 1224 45 30 300 180  20/700 3 360U 139
305L
Dynamic 420 Start 829382 f%% 16/10 1224 75 50 400 300 20/1000 4 360U 169
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£ rewiin DYNAMIC 520 START - 620 START

® Battery chargers and starters for charging free electrolyte batteries (WET) with @ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de baterias a electrolito libre (WET)
12/24V voltage and starting all kinds of cars, vans and light trucks. con tension 12/24V y para el arranque de todos automéviles, furgonetas y camiones
Characteristics: choice of normal charge, quick charge (BOOST), quick start e timer for ligeros. Caracteristicas: seleccion de carga normal, carga rapida (BOOST), arranque
quick charge ¢ display of charging and starting current ¢ protection against overloads rapido ¢ temporizador para carga rapida © visualizacion de la corriente de carga y de
and polarity reversal. arranque © proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.

® Carica batterie e awiatore per la carica di batterie ad elettrolita libero (WET) con © Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Batterien mit freiem Elektrolyt (WET)
tensione di 12/24V e |'awiamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri mit 12/24V Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und
leggeri. Caratteristiche: selezione carica normale, carica rapida (BOOST), awiamento Kleinlastern. Eigenschaften: Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (BOOST) Aufladung,
rapido e temporizzatore per la carica rapida ¢ visualizzazione della corrente di carica e Schnellstart « Zeitschalter fiir Schnellaufladung ¢ Anzeige Lade-und Anlastrom ¢ Schutz
di awiamento  protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. gegen Uberlastung und Umpolung.
Chargeurs-démarreurs de batterie pour la charge des accumulateurs a électrolyte libre @ 3apsgHble yCTpoIiCTBa akKyMynaTOPOB 1 MyCKOBbIE YCTPOICTBA (CTapTepbl). ANd 3apsaKu
(WET) avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures, fourgons et aKKyMynATOpoB €O CBOBOAHbIM anekTponutom (WET) ¢ HanpshxeHnem 12/24 B n ans
camions légers. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST), BbICTPOTO 3amycka BCeX TUMOB NErkoBbIX aBTOMOBUMEN, GYProHOB 11 IETKIX rPy30BbIX
démarrage rapide * temporisateur pour charge rapid ¢ affichage du courant de charge aBTOMOBUNEN. XapakTepucTukiA: BLIBOP HopManbHOro 3apsna, bbicTporo 3apsaa (BOOST),

et de démarrage  protection contre surcharges et inversions de polarité.

BbICTPOro Mycka ¢ TaiiMep Ans BbiCTPOro 3apsaa ¢ BU3yanuaLng Toka 3apsaa i mycka
* 3all|NTa OT Neperpy3oK 1 U3MEHEHHOM MONSPHOCTIA.

|

i !
h

I
&

L
w

Errerat B G 00 D0 06 M E
(5060H @ kW V. A A A A

V (50-60Hz) Ah 15 h N° mm kg
. 230 365 L
Dynamic 520 Start 829383 1ph 1,6/10 12-24 75 50 400 300 20/1000 4 460 W 21
755 H
. 230 365 L
Dynamic 620 Start 829384 1ph 2/10 12-24 90 70 570 360 20/1550 4 460 W 25
755 H
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ENERGY 650 - 1000 - 1500 START

<o

® Battery chargers and starters for charging free electrolyte batteries (WET) with 12/24V voltage
and starting all kinds of cars, vans, light trucks, earth moving equipment, tractors and trucks.
Characteristics: choice of normal charge, quick charge (BOOST), quick start e timer for
quick charge ¢ remote control  display of charging and starting current ¢ protection against
overloads and polarity reversal.

Carica batterie e awiatori per la carica di batterie ad elettrolita libero (WET) con tensione di
12/24V e I'awiamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri, macchine
movimento terra, trattori e camion. Caratteristiche: selezione carica normale, carica rapida
(BOOST), awiamento rapido © temporizzatore per la carica rapida ¢ comando a distanza

* visualizzazione della corrente di carica e di awiamento ¢ protezione contro sovraccarichi ed
inversioni di polarita.

Chargeurs-démarreurs de batterie pour la charge des accumulateurs a électrolyte libre (WET)

avec tension 12/24V et le démarrrage de tous les types de voitures, fourgons, camions Iégers,

tracteurs et camions. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST),
démarrage rapide ¢ temporisateur pour charge rapide ® commande a distance ¢ affichage du
courant de charge et de démarrage © protection contre surcharges et inversions de polarité.

TIMER SO
BOOST CEE

Bt

mod. 1500 Start

REMOTE

CONTROL

Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de baterias a electrolito libre (WET) con
tension 12/24V y para el arranque de todo tipo de automaviles, furgonetas, camiones ligeros,
maquinas para el movimiento de tierras, tractores y camiones. Caracteristicas: seleccion de
carga normal, carga rapida (BOOST), arranque rapido ® temporizador para la carga rapida

* control a distancia © visualizacin de la corriente de carga y de arranque © proteccion contra
sobrecargas y inversiones de polaridad.

Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Batterien mit freiem Elektrolyt (WET) mit
12/24V Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen, Maschinen zur
Bewegung von Erdreich, Kleinlastemn, Traktoren und LKW. Eigenschaften: Auswahlschalter fiir
normale-, schnelle (BOOST) Aufladung, Schnellstart ¢ Zeitschalter fiir Schnellaufladung

* Fernsteuerung ¢ Anzeige Lade-und AnlaRstrom ¢ Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

3apsinHble YCTPOIICTBA aKkKyMynSTOpOB 1 MYCKOBbIE YCTPOICTBA (CTapTepbl). MoaXomdT Ans
3apsaKK akKyMynsTopoB co cBobopHbIM anexTpornutom (WET) ¢ HanpskeHiem 12/24V n

[ns BbICTPOro 3amycka BCEX TUMOB JETKOBbIX ABTOMOBWNEN, GYPrOHOB 1 JIETKUAX MY30BbIX
aBTOMOBITEN, 3EMTIEPOVHOTO 0BOPYIOBaHNA, TPAKTOPOB 11 TPY30BIIKOB. XapaKTEpUCTIAKM: BbIGOP
HopMaJTbHoro 3apsa, bbicTporo 3apsia (BOOST), BbicTporo nycka ¢ Taivep fns bbicTporo
3apsa ® [1CTAHLIMOHHOE YMpaBrieHme © BU3yani3aLing Toka 3apsia 1 Mmycka © 3aluTa ot
Meperpy30K 11 U3MEHEHHOI MONAPHOCTAA.

REMOTE CONTROL

Energy 1000 Start

3—T

10 PCS KIT

100A @ 802131 Energy 650 Start
300A @ 802129 Energy 1000, 1500 Start

] —

O @ G S O o

V (50-60Hz) kW V A A A A Ah 15 h N° mm kg

Energy 650 Start 829385 230400 5550 1004 100 80 1000 ATV /2000 (1221)) Ry dooW 38
8y 3 ph , 20/800 (24V) e

Energy 1000 Start 829008 230400 5550 1004 100 80 1000 640 [EATOOITEE SROW 45
8Y 3 ph , 20/800 (24V) 208 1
380L

230-400 150 (12V) 130 (12V) 1700 (12V) 1000 (12V) 70/2000 (12V)
Energy 1500 Start 823009 “gpn /4% 1228 550(24v) 220(24v) 2000(24V) 1300 (24v) 7074000 (24v) ©  SSOW 69
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o Digital Battery Tester (cod. 802605)

f@ TELWIN

0 9 e Intelligent digital testers used to verify the
charge status and start current capacity of batteries
(WET, GEL, AGM,VRLA). Easy to use, they allow operations
without disconnecting the battery from the vehicle.

The digital display and LED system provide instant viewing
of the required information.

It is possible to select the reference standard used by the
battery manufacturers (EN, IEC, DIN, SAE, CA -MCA).

© 12V Battery tester. @) Starting cables.

Starting cables with protection tester.
The electronic control indicates charge status, inverted
polarity and active alternator.

0 @ 6 Tester digitali intelligenti per la verifica
dello stato di carica e la capacita di awiamento delle
batterie (WET, GEL, AGM, VRLA). Pratici da usare,
consentono di operare senza disconnettere la batteria dal
veicolo. Il display digitale e il sistema a led forniscono le
informazioni con alta precisione. E’ possibile selezionare
lo standard di riferimento utilizzato dal produttore della
batteria (EN, IEC, DIN, SAE, CA -MCA).

©) Prova hatterie a 12V. @) Cavi di avviamento.

Cavi di avviamento con tester e protezione.
I controllo elettronico segnala lo stato di carica,
I'inversione di polarita e I'alternatore funzionante.

MADE IN ITALY

0 Battery Tester (cod. 802517)

9 System and Battery Digital Tester

Starting cables (cod. 802515 3m 16mm?)

BATTERY TESTER & STARTING CABLES

0 0 0 Testeurs numériques intelligentes pour

la vérification de I'état de charge et la capacité de
démarrage des batteries (WET, GEL, AGM,VRLA).
Pratiques a utiliser, ils permettent d'opérer sans
débrancher la batterie du véhicule.

Le afficheur numérique et le systéme a DEL représentant
instantanément les informations recherchées avec une
grande précision. Il peut étre sélectionné le standard de
référence utilisé par le producteur de la batterie (EN, CEl,
DIN, SAE, CA -MCA).

@ Testeur de batteries 12V. @) Cables de démarrage.

G Cables de démarrage avec testeur et protection.
Le controle électronique signale I'état de charge,
I'inversion de polarité et I'alternateur en fonctionnement.

] 0 9 9 Tester digitales inteligentes para la
comprobacion del estado de carga y la capacidad de
arranque de las baterias (WET, GEL, AGM,VRLA). Facil
de usar, permiten operar sin desconectar la bateria del
vehiculo. La comoda pantalla digital y el sistema de led
muestran instantaneamente las informacion buscada
con elevada precision. Es posible seleccionar la norma
de referencia utilizada por el fabricante de la bateria (EN,
IEC, DIN, SAE, CA -MCA).

@ Prueba baterias 12V. @) Cables de arranque.

Cables de arranque con tester y proteccion.
control electrénico marca el estado de carga, la
inversion de polaridad y el alternador en funcionamiento.

ALTERNATOR TEST

(cod. 802665)

(cod. 802516 3m 25mm?)
(cod. 802668 3m 35mm?)

o @ O O inteligente digitale Priifgerate fir die
Ermittlung des Ladezustandes und der Startleistung von
Batterien (WET, GEL, AGM,VRLA).

Diese bedienungsfreundliche Gerate erlauben seine
Aufgabe, ohne die Batterie vom Fahrzeug abklemmen zu
mussen. Die Digitalanzeige und das LED-System geben
die gewtlinschten Informationen mit hoher Prézision aus.
Zudem sind die Referenzstandards der Batteriehersteller
(EN, IEC, DIN, SAE, CA -MCA) wahlbar.

© 12V Batterien Tester. @) Starten Kabel.

Starten Kabel mit Tester und Schutz.
Die elektronische Kontrolle zeigt den Ladezustand,
das Vertauschen der Polung und den Betrieb des
Wechselstromgenerators an.

0 9 9 YMHbIN LMPOBOI TECTEP ANA MPOBEPKU
COCTOSHIA 3apSAKL 11 CTIOCOBHOCTY K 3amycKy PasfinuHbiX
akkymynstopos (WET, GEL, AGM, VRLA). MpaktinuHbiit v
MpOCTO/i B UCTONb30BaHMM, 3TOT TECTEP MO3BONSET paboTarb,
He 0TCOeANHAS aKKyMynaTop OT TPAHCMOPTHOTO CPEnCTBa,
Yno6HbIN LIMGPOBOI AUCNEN 11 CBETOAUOAHAS CUCTEMA
HEMEZNIEHHO MOKa3biBaIoT MoNb3oBaTeNio Tpebyemylo
NHOOPMALLMIO. /MeeTc BO3MOXKHOCTb BbIBUPATL CTIPaBOUHbIN
CTaHAapT, MCMONb3yeMblil MPOM3BOANTENEM aKKYMyNSTOPOB
(EN, IEC, DIN, SAE, CA -MCA).

ﬂ Tectep akkymynaTtopHoi 6atapen 12B. 6 MyckoBble
ka6enu. () Myckosbie kabenu ¢ Tectepom akkymynaTopa
11 3aWmToM. dNEKTPOHHOE YrpaBneHue YkasbiBaeT YpoBEHb
rofi3apsaKi, N3MEHEHNE MONSPHOCTY 1 paboyee CoCToRHIE
reHepaTopa nepemMeHHoro Toka.

INCLUDED:

Y KIT
F 2PCS
cod. 950046

ELECTRONIC CONTROL

Starting cables with tester and protection
(cod. 802587 3m 16mm?)

TEST

TECHNICAL CHARACTERISTICS R - - | T
) A A A A A °C kg
- 1851125  130:790  110+670  200:1200  240+1440
Digital battery tester 802605 12 EN EC DIN SAE CA (MCA) 0-40 0,18
System and Battery Digital 185:1125 130790  110:670 2001200  240+1440
Tester 802665 " = EN IEC DIN SAE cAMca) ~ 0-40 0,60
Digital battery tester 40:2000 301500 251300  240+2000
802606 612 N EC BIN SAE 0-40 1,32

with printer

61



Z@ TELWIN

PRO START 1712

® Battery-powered starters suitable for 12V (mod.1712,
2212) and 12/24V (mod.2824) starting of cars, vans,
small boats, agricultural vehicles, trucks, etc.
When connected to the cigar-lighter outlet they maintain
the voltage on all circuits during battery changes and do
not damage the electronics of the vehicle. PRO START (*)
can be recharged using the special power supply or the
cigar-lighter outlet of the vehicle. Complete with: 230V
AC 12V DC power adaptor, positive-negative cables with
clamps, double jack cable (1 jack mod.1712).
Characteristics: Mod. 1712: Automatic short circuit/
overload protection e polarity inversion protection
acoustic/luminous alarm ¢ 2 emergency red reflective
lights  high efficiency, rechargeable, portable led lamp
with magnet ¢ battery charging status led ¢ 5V USB socket
to recharge navigator, mobile phone, etc. ¢ 2 x 12V jack
sockets ¢ cable/adaptor holder pocket.
Mod. 2212 / 2824: Safety switch ¢ polarity reversal
protection acoustic/luminous alarm e high efficiency led
lamp ¢ battery charge and charging status led ¢ 2 x 12V
jack sockets.

® Awiatori a batteria adatti all’aviamento a 12V (mod.1712,
2212) e 12/24V (mod.2824) di auto, furgoni, imbarcazioni,
mezzi agricoli, camion, etc.
Collegati alla presa accendisigari del mezzo mantengono
sotto tensione tutti i circuiti nei cambi batteria e non
danneggiano I'elettronica del veicolo. E' possibile ricaricare
PRO START (*) attraverso I'apposito alimentatore di rete o
la presa accendisigari del mezzo. Completi di: alimentatore
230V AC 12V DC, cavi positivo-negativo con pinze, cavo a
doppio jack (1 jack mod.1712).
Caratteristiche: Mod. 1712: Protezione automatica
cortocircuito/sovraccarico © allarme acustico/luminoso
protezione inversione polarita ¢ 2 luci di emergenza
catarifrangenti rossi ¢ lampada a led ad alta efficienza
ricaricabile, asportabile, con calamita ¢ led stato di carica
della batteria, controllo batteria in carica ¢ presa USB 5V
per ricarica navigatore, cellulare, etc. ¢ 2 prese jack 12 V
* tasca porta cavo/alimentatore.
Mod. 2212 / 2824: Interruttore di sicurezza ¢ allarme
acustico/luminoso protezione inversione polarita
* lampada a led ad alta efficienza ¢ led stato di carica
della batteria, controllo batteria in ricarica ¢ 2 prese jack
a 12v.

Démarreurs avec batterie, pour le démarrage a

12V (mod.1712, 2212) et 12/24V (mod.2824) de
d’automobiles, fourgons, embarcations, véhicules
agricoles, camions, etc. Branchés a I'allume-cigares du
véhicule, ils maintiennent tous les circuits sous tension
lors le changement de la batterie et n’endommagent pas I’
électronique du véhicule. PRO START (*) peut étre rechargé
a |" aide de I'alimentation prévue ou a I'allume-cigares

du véhicule. Fournis avec: alimentateur 230V AC 12V DC,
cables positif-négatif avec pinces, cable a double jack (1
jack mod.1712). Caractéristiques: Mod. 1712: Protection
automatique contre court-circuit/surcharge ¢ alarme
acoustique/lumineuse de protection contre inversion
polarité « 2 lumieres d’urgence avec catadioptres rouges

* voyant a DEL de haute efficacité rechargeable, amovible,
avec aimant ¢ DEL état de charge de la batterie et
controle batterie en charge ¢ prise USB 5V pour recharger
navigateur, mobiles, etc. ¢ 2 prises jack 12V ¢ poche porte-
cable /alimentateur. Mod. 2212 / 2824: Interrupteur de
sécurité ¢ alarme acoustique/lumineuse de protection
contre inversion polarité * voyant a del de haute efficacité
* del état de charge et controle batterie en charge * 2

prises jack a 12V.

USE—

CHARGER

TECHNICAL CHARACTERISTICS (V2 [+ -]
V (50-60Hz) Vv Ah A A mm kg
oG 190 L
Pro Start 1712 829515 T 12 22 1400 500 330 W 9,3
285 H

(*) For the safeguard of the battery, charge for 12 hours before use, charge again after each use and every 3 months in any case + Per salvaguardare I'integrita della batteria, caricare per 12 ore prima dell’'uso, dopo ogni uso e
comunque ogni 3 mesi + Pour préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette derniére durant 12 heures avant I'utilisation, ainsi qu'apres chaque utilisation et tous les 3 mois + Para proteger la integridad de la
baterfa, cargar durante 12 horas antes del uso, después de cada uso y cada 3 meses + Um die einwandfreie Funktionsfahigkeit der Batterie zu gewahrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch, nach jedem Gebrauch und
spatestens alle 3 Monate * [ng 3aWuTbl LENOCTHOCTY akKyMynaTopa 3apsxaTb B TeueHye 12 YacoB Nepes UCoNb30BaHUEM, NOCNE UCTIONb30BAHKA 1, B MI06OM Cyuae, kaxabie 3 Mecaua
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® Arrancadores de bateria, adecuados para el arranque a
12V (mod.1712, 2212) y 12/24V (mod.2824) de coches,
furgdnes, embarcaciones, autovehiculos agricolas,
camiones, etc.. Conectados a la toma del encendedor
de cigarrillos del medio mantienen bajo tension todos
los circuitos en los cambios de bateria del vehiculo y no
danan la electronica del vehiculo. Es posible recargar
PRO START (*) a través del relativo alimentador o a través
de la toma del encendedor de cigarrillos del medio.
Completo con: alimentador 230 V AC 12V DC, cables
positivo-negativo con pinzas, cable de doble jack (1 jack
mod.1712). Caracteristicas: Mod. 1712: Proteccion
automatica cortocircuito/sobrecarga ¢ alarma acustica/
luminosa proteccion inversion polaridad ¢ 2 luces de
emergencia con faros pilotos rojos ¢ lampara de led de
alta eficiencia recargable, extraible, con iman ¢ led de
estado de carga y control bateria en carga ® conector
USB 5V para recargar navegador, teléfono mavil, etc.

* 2 conectores tipo jack 12 V ¢ bolsillo porta cable/
alimentador. Mod. 2212 / 2824: Interruptor de seguridad
* alarma acustico/luminosa proteccion inversion
polaridad ¢ lampara de led de alta eficiencia * led estado
de carga y control bateria en carga * 2 conectores tipo
jack de 12 V.

© Batteriebetriebene Starter mit 12V (mod.1712, 2212)
und 12/24V (mod.2824) Spannung zum Starten von
Autos, Lieferwagen, Booten, Landwagen, LKW, usw..
Angeschlossen an die Buchse des Zigarettenanziinders
im Fahrzeug halten sie wahrend des Batteriewechsels
alle Stromkreise unter Spannung und beschadigen die
Elektronik des Wagens nicht. PRO START (*) laRt sich
aufladen mit dem zugehdrigen Speisegerat oder verbunden
mit der Steckerbuchse des Zigarettenanziinders. Komplett
mit: 230 V AC 12V DC Speisegerat, Plus-Minus-Kabel
mit Klemmen, Kabel mit Doppelklinkenstecker (1Stecker
mod.1712). Eigenschaften: Mod. 1712: Automatischer
Kurzschluss- / Uberlastschutz  akustischer / visueller
Alarm zum Schutz gegen Umpolung * 2 Notfallleuchten
mit roten Riickstrahlern ¢ hoch effiziente aufladbare
LED-Leuchte, abnehmbar, mit Magnet  LEDs zur Anzeige
des Batterieladezustands und Batterieiberwachung
beim Ladevorgang ¢ USB-Buchse 5V zum Aufladen
Navigationsgerat, Mobiltelefon, usw. * 2 Klinkenbuchsen
12V e Tasche fiir Kabel/Netzteil. Mod. 2212 / 2824:
Sicherheitsschalter ¢ akustischer / visueller Alarm zum
Schutz gegen Umpolung ¢ hoch effiziente Led-Leuchte
* Leds zur Anzeige des Batterieladezustands und zur
Batterietiberwachung beim Ladevorgang
* 2 Klinkenbuchsen 12V.

12v
24V .

Pro Start

PRO START 2212 - 2824

® [TycKOBble YCTPOVCTBA C aKKYMynATOpami, MOAXOAALLMe AnA

3anycka Ha 12B (mog. 1712, 2212) u 12/24B (Mof.) Nerkosbix
aBTOMOBWTIEN, GYPrOHOB, MOTOPHbIX JIOJ0K, CENbCKOXO3SICTBEHHbIX
MaLLWH, rPy30BIKOB, ¥ T.0. COeaMHEHHbE MOCPENCTBOM PO3ETKN C
MpuKypuBaTenem aBToMobuns, Aepxar nof HanpseHnem

BCE KOHTYPbI MK 3aMeHe akKyMynaTOpoB; He MOBPEXAAoT
9MEKTPOHHYIO CUCTEMY TPAHCMOPTHOTO CPEAcCTBa. BoamMoxHO
3apapuTb PRO START (*) uepe3 creLinanbHbilt kaberb,
COEAVHEHHbII C HAMPSXXEHVEM CETI, Ui Yepe3 PO3eTKy
NpUKypUBATENS TPSHCMOPTHOTO CPEACTBA. YKOMMNEKTOBAHbI
kabenem 230B nepemeHHoro Toka AC - 12B nocTosHHOrO Toka
(DC), monoxXuTenbHbIi-0TPULATENbHBIA Kabenu ¢ 3axumamu,
BbICOKO3DPEKTVBHAA Nlamna, kabenb C ABOVHBIM THE30BbIM
pa3bemoM (C oauHapHbIM Mop.1712). Xapaktepuctuku: Mop. 1712:
ABTOMaTIYECKAS 3aLLMTA OT KOPOTKOTO 3aMblKaHis/neperpysku

* CBETOBAs/3BYKOBaA TPEBOra 3alLThl OT MHBEPCUM MONAPHOCTY

* 2 aBapuiiHble Nambl ¢ KPacHbIMIN CBETOOTPaXaTeNsmMin

* BbICOKOI(DEKTIBHASA 3apsxaemas CBETOAMOHAS Namna, CbeMHas,
C MarHuTOM * VHAVKATOP COCTORHMS 3apsiaa akkymynsropa

* HANKATOP KOHTPOASA akKyMynaTopa B COCTOAHWM 3apsiaKi

* po3eTka USB 5B 14 nopisapanky Hauratopa, MobumbHoro
Tenedoxa, 1 T. 4. * 2 rHe3aoBbix pasbema 12B ¢ daiin ans
romeLLeHus kabens/ycTpoiicTea nutaus. Mog. 2212 | 2824:
Bbikniouarenb 6e30nacHoCTM ® CBETOBAS/3BYKOBas TPeBOra 3alliThl
OT MHBEPCIM MONAPHOCTY ® BbICOKOIDDEKTUBHAS CBETOAMOAHAS
namna * VHQYKaTop COCTOAHMS 3apsaa akKymynaropa v KOHTpons
aKKyMyniaTopa B COCTOSHUW 3apaaku * 2 rHe3foBbix pasbema 12B.

NEW

Pro Start 2212

12-24V

Mod. 2824

TECHNICAL CHARACTERISTICS

START MAX,

V (50-60Hz) Vv Ah A A mm kg
205 L
Pro Start 2212 829516 20 12 34 1800 550 33 W 14,6
P 360 H
205 L
230 44 (12V)
Pro Start 2824 829517 T 12-24 22 (24V) 2500 800 %%g vHv 16,1
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® Battery-powered starters suitable for 24V starting of
trucks, vans, tractors and 12V starting of cars, vans,
boats, power sources, etc. The 12V output is a power
source for use in emergencies; when connected to the
cigar-lighter outlet they maintain the voltage on all circuits
during battery changes of vehicles with 12V batteries.
They do not damage the electronics of the vehicle and
allow for a large number of starting operations before
being recharged. Start Plus can be recharged* using the
special power supply, connected to the mains network.
Complete with 230 VAC - 12+12 VDC power supply,
positive-negative cables with clamps, plug and cables for
cigar-lighter.
Start Plus 6800 is supplied without batteries, it
is possible to personalize its starting capacity by
purchasing the batteries separately.

® Awiatori a batteria, adatti all’avwiamento a 24V di
autocarri, camion, trattori, ruspe e a 12V di auto, furgoni,
imbarcazioni, generatori, etc. L'uscita a 12V & una fonte
di energia nei casi di emergenza; collegata alla presa
accendisigari del mezzo, mantiene sotto tensione tutti i
circuiti nei cambi batteria dei veicoli con batterie a 12V.
Non danneggiano I'elettronica del veicolo e consentono di
effettuare numerose operazioni di aviamento prima della
conseguente ricarica. E’ possibile ricaricare* Start Plus
attraverso |'apposito alimentatore, collegato alla tensione
di rete. Completi di alimentatore 230 VAC - 12+12
VDG, cavi positivo-negativo con pinze, spina e cavi per
accendisigari.

Start Plus 6800 é fornito senza batterie e offre la
possibilita di personalizzare la capacita di avviamento
acquistandole separatamente.

12V-24YV

START PLUS 1824 - 4824

Démarreurs avec batterie, pour le demarrage a 24V de
camions, tracteurs, fourgons et a 12 V d’automobiles,
fourgons, camions, embarcations, générateurs, etc. Le
sortie a 12V est une source d’énergie en cas d'urgence;
branchés a la prise de I'allume-cigares du véhicule, ils
maintiennent tous les circuits sous tension lors le
changement de la batterie du vehicule avec batterie a 12V.
N'endommagent pas I'electronique du vehicule et permet
d'effectuer de nombreuses opérations de démarrage avant
la recharge consequente. Start Plus peut étre charge* a
I'aide de I'alimentation prévue, branché a la tension de
secteur. Fournis avec 230 VAC-12+12 VDC, cables positif-
négatif avec pinces, prise et cables pour allume-cigares.
Start Plus 6800 est fourni sans batteries. Il est possible
de personnaliser la capacité de démarrage en achetant
séparément les batteries.

E.D.RU 2

c G o L
V (50-60Hz) \ Ah A A mm kg
230 280 L
Start Plus 1824 829456 Toh 12-24 38 1500 600 350 W 30
B 320 H
305 L
230 100 (12V) 4400 (12V) 1600 (12V)
Start Plus 4824 829558 1ph 12-24 50 (24V) 2200 (24V) 800 (24V) %g(()) Y_Iv 38

* For the safeguard of the battery, charge for 12 hours before use, charge again after each use and every 3 months in any case - Per salvaguardare 'integrita della batteria caricare per 12 ore prima dell'uso, dopo ogni uso e comunque ogni
3 mesi - Pour préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette derniére durant 12 heures avant I'utilisation, ainsi qu'aprés chaque utilisation et tous les 3 mois - Para proteger la integridad de la bateria, cargar durante 12

horas antes del uso, después de cada uso y cada 3 meses - Um die einwandfreie Funktionsfahigkeit der Batterie zu gewahrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch, nach jedem Gebrauch und spatestens alle 3 Monate - [ins 3awuTsi
LIeNI0CTHOCTI akKyMynaTopa 3apsxarb B TeUeHne 12 yacos nepep MCMomnb3oBaHeM, nocne UCnonb3osaHna u, B oM cnyyae, Kaxable 3 Mecsua.
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START PLUS 6800 - 6824

® Arrancadores de bateria, adecuados para el arranque a
24V de camiones, tractores y carros y a 12V de coches,
camiones, embarcaciones, generadores, etc. La salida de
12V es una fuente de energia en casos de emergencia;
conectados a la toma del encendedor de cigarrillos
del medio, mantienen bajo tension todos los circuitos
en los cambios de bateria del vehiculo con bateria de
12V. No dafian la electrénica del vehiculo y permiten
efectuar numerosas operaciones de arranque antes de
la consiguiente recarga. Es posible recargar* Start Plus
a través del relativo alimentador, conectado a la tension
de red. Equipados con alimentador 230 VAC - 12 VDC,
cables positivo-negativo con pinzas, enchufe y cables para
encendedor de cigarrillos.

Start Plus 6800 est es provisto sin baterias. Es posible
personalizar la capacidad de arranque adquiriendo
separadamente las baterias.

© Batteriebetriebene Starter mit 24V Spannung zum Starten
von LKW, Wagen, Traktors und 12 V Spannung zum
Starten von Autos, Lieferwagen, Booten, Generatoren,
usw. Die 12V Ausgang steht als 12 V-Energiequelle
auch in Notfallen zur Verfiigung, angeschlossen an die
Buchse des Zigarettenanziinders im Fahrzeug halt es
wahrend des Batteriewechsels (wo ein 12 V Batterie
gibt) alle Stromkreise unter Spannung. Sie beschadigen
die Elektronik des Wagens nicht. Start Plus I8t sich
aufladen* mit dem zugehdrigen, an das Stromnetz
angeschlossenen Speisegerat. Komplett mit Speisegerat
230 VAC - 12 VDC, plus-minus-Kabel mit Klemmen, Stecker
und Kabel fir Zigarettenanziinder.
Start Plus 6800 wird ohne Batterien geliefert. Mann
kann beim separaten Einkauf der Batterien die
Startskapazitat personalisieren.

12V-24V

® [lycKoBble YCTPOVICTBA C aKKYMyNSTOPOM, NOAX0AALLMe Ans
3anycka Ha 24 B rpy30Bbix aBTOMOBWNIEN, TPAKTOPOB, 1 Ha
12 B N1erkoBbix aBTOMOBUNENA, GYProHOB, MOTOPHbIX 100K,
reHepaTopoB, 1 T. A. Bbixof Ha 12 B ABNFETCH NCTOUHMKOM
9HEpruv s aBapuitHbIX CUTYaLWi; Npu COeAUHEHUN C
PO3ETKOV NPUKypUBATENS TPAHCMOPTHOTO CPEACTBA, AEPXUT
Mof, HaNPSHXKEHNEM BCE KOHTYPbI MpK 3aMeHe akKyMynsTopoB
TPaHCMOPTHbIX CPEACTB, UMEIOLLMX akkymynaTopbl 12 B. He
MOBPEXAAIOT ANEKTPOHHYIO CHCTEMY TPAHCMOPTHOMO CPEACTBa
11 MO3BONSET BbIMOMHAT MHOTOUNCTEHHbIE OnepaLym no
3anycky nepen nocnegytoLL M 3apsaoM. BoamoxHo 3apsautb*
Start Plus uepe3 cnewnanbHblin nuTaTenb, COeAHEHHbI
C HanpsxeHnem cetn. YkomnnekToBaHbl nutatenem 230
B nepewmeHHoro Toka AC - 12+12 B noctostHoro Toka DC,
MOMOXMUTENbHBIMIA-0TPULIATENbHBIMU Kabensamu ¢ 3axumamu,
BITIKO 1 kabenem npukypusarena. Start Plus 6800
MOCTaB/IAETCA OTAENbHO OT aKKYMynaTopa, YTo No3BoNseT
nepcoHan3npoBatb BO3MOXKHOCTM 3anycka, npuobpetas
VX N0 OTAENbHOCTH.

START PLUS 6800

choose your batteries

£
3
b

BATTERIES MAX. SIZE

N
%

\/\ 210 mm

\ﬁ\

COMPATIBLE WITH:
BOSCH, VARTA, EXIDE, etc.
(see manual)

TECHNICAL CHARACTERISTICS

A

i

V. (50-60Hz) v Ah A mm kg
450 L
Start Plus 6800 829559 20 1224 460 W 20
P 760 H
450 L
230 130 (12V) 6000 (12V) 2000 (12V)
Start Plus 6824 829560 T 1224 o T aco W 55

* For the safeguard of the battery, charge for 12 hours before use, charge again after each use and every 3 months in any case - Per salvaguardare I'integrita della batteria caricare per 12 ore prima dell'uso, dopo ogni uso e comunque ogni
3 mesi - Pour préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette derniére durant 12 heures avant |'utilisation, ainsi qu'apres chaque utilisation et tous les 3 mois - Para proteger la integridad de la bateria, cargar durante 12

horas antes del uso, después de cada uso y cada 3 meses - Um die einwandfreie Funktionsfahigkeit der Batterie zu gewahrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch, nach jedem Gebrauch und spatestens alle 3 Monate - ins 3awwsi
LIeNOCTHOCTW aKkKymynaTopa 3apsxarb B Te4eHne 12 vacos nepen 1Cronb3oBaHiem, nocne UCronb3osaHua 1, B nobom cnyvae, Kaxable 3 mecsua.
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T-CHARGE 12 - 18 BOOST

® ntelligent battery chargers with electronic control of the
charging current, and automatic interruption and restart
(PULSE-TRONIC). Normal and rapid - BOOST charge (mod.
18-20-26) of all types of batteries GEL, AGM, WET at 12V
and 12/24V (mod. 20) voltages of motorcycles, cars, vans,
tractors and boats.
Characteristics: 3 charge current levels ¢ warning led for
charging status, end of charge, thermostatic interruption
due to short circuit of output cables or polarity reversal
* supplied with three different charging cables.

Pulse

x Ta

‘. Gel/Agm

ee 000000

802997

ee e e 000 0

L,
Tronic

® Carica batterie intelligenti, con controllo elettronico della
corrente di carica, interruzione e ripristino automatico
(PULSE-TRONIC). Carica automatica e carica rapida BOOST
(mod. 18-20-26) di tutte le batterie GEL, AGM, WET a 12V
€ 12/24V (mod. 20) di motoveicoli, autoveicoli, furgoni,
trattori, barche.
Caratteristiche: 3 livelli di corrente di carica * segnalazione
a led della carica, fine carica, intervento protezione
cortocircuito uscita o inversione polarita ¢ fornito con 3
diversi tipi di cavi di carica.

m12 ©@ 802989

m18 M@ 802980 012 @ 802998

STANDARD AR R R R

m18 [ 802982

Chargeurs de batterie, intelligentes, avec controle
électronique du courant de charge et interruption et
reprise automatique (PULSE-TRONIC). Charge normale
et rapide - BOOST (mod. 18-20-26) des batteries GEL,
AGM, WET avec tension de 12V et 12/24V (mod. 20)

de motocyclettes, voitures, fourgons Iégers, tracteurs

et bateaux. Caractéristiques: 3 niveaux de courant de
charge ¢ signalisation au led de la charge, fine de charge,
intervention protection pour court-circuit, cables sortie
ou inversion polarité ¢ fournis avec 3 différents types de
cables de charge.

E.D.RU

T-CHARGE 12
DISPLAYER

] —
& o ®
V (50-60Hz) W \ A A Ah 15 h N° mm kg
230 170 L
T-Charge 12 807560 55 12 4 4 2/70 3 65 W 0,6
Ll 35 H
230 300 L
T-Charge 18 Boost 807561 110 12 8 8 5/180 3 95 W 1,1
Ll 55 H
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T-CHARGE 20 BOOST - 26 BOOST

® Cargadores de baterias inteligentes, con control
electronico de la corriente de carga interrupcion y
restablecimiento automatico (PULSE-TRONIC). Carga
normal y rapida-BOOST (mod. 18-20-26) de todas las
baterias GEL, AGM, WET con tension de 12V y 12/24V
(mod. 20), de motocicletas, autovehiculos, furgones
ligeros, tractores y barcas. Caracteristicas: seleccion 3
niveles de corriente de carga ¢ senal a led de la carga,
fine de carga, intervencion proteccion por cortocircuito
cables en salida o inversion polaridad ¢ dotados con 3
muchos tipos de cables de carga.

2 GB-I-F |

Pulse .
Tronic

12V - 24V

ee e e 000 0
ee e e 000 0

® |ntelligente Batterieladegerate mit elektronischer
Kontrolle des Ladestroms sowie automatischer
Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs
(PULSE-TRONIC). Normale und schnelle-BOOST

Aufladung (mod. 18-20-26) von GEL, AGM, WET Batterien,

mit Spannung von 12V und 12/24V (mod. 20), von
Motorrader, Fahrzeugen, Kleinlastern, Traktoren und
Booten. Haupteigenschaften Auswahl 3 Stande von
Ladestrom ¢ Led Anzeige von Ladung, Ladungsende,
Schutz fiir KurzschluR der Ausgangkabeln oder
Umpolung  mit 3 verschiedenen Typen von Ladenkabeln
ausgestattet.

® «PasymHble» 3apsaHble YCTPONCTBA aKKyMySTOPOB,
C 3MEKTPOHHbIM yNpaBnieHneM Toka 3apapaa, ¢
aBTOMaTMYECKIM NpepbiBaHeM 1 BOCCTAHOBNEHNEM
(PULSE-TRONIC). Mop3apsiaka HopmanbHas v
bbicTpas-BOOST (mop. 18 - 20 - 26) fns BCex TUMOB
akkymynstopo GEL, AGM, WET 12V un 12/24V (mog .
20) MOTOLIVKIIOB, ABTOMOBWNEN, GYProHOB, TPAKTOPOB 1
TIOJI0K. XapaKTepUCTIKIA: BbIBOP 3 YPOBHEN ToKa 3apsana
* MHANKATOP CUTHaNM3aLK 3apsaa, KoHLA 3apaaa,
cpabaTblBaHIA 3aLLUTbI MU KOPOTKOM 3aMblKaH
kabenei unu M3MEHEHHOI MONAPHOCTY * NOCTABSETCSA C
3 pasnnuHbLIMK TUMamn 3apAaHbIX Kabenei.

o.---ooooooooooooooooo

| STANDARD |
20 [@802980 20 [@802982
802997 W26 [@802981 m26 [@802983

i 2 G @ 6 0 0 D ® MW G
V (50-60Hz) W ) A Ah 15 h N° mm kg
230 8 (12V) 8 (12V) 300 L
T-Charge 20 Boost 807563 T 110 12-24 4(24v) 4(24V) 5/180 3 %g \|’-|V 1,3
230 300 L
T-Charge 26 Boost 807562 e 220 12 16 16 10/250 3 gfé Lv 1,4

67



Z/& TELWIN

® Battery chargesr with electronic control of charging current (TRONIC), automatic
interruption and restart. Equipped with warning leds for correct mains voltage and
polarity reversal of the battery. Fit for charging sealed batteries (GEL/AGM) and free
electrolyte batteries (WET) with 6-12V (Mototronic 6/12), 12V (Nevatronic 12), 12-24V
voltage (Nevatronic 24).
MOTOTRONIC 6/12: a special device (BYPASS) is used to start charging even with
extremely or sulphated batteries.

® Carica batterie con controllo elettronico della corrente di carica, interruzione e
ripristino automatico (TRONIC), con segnalazione della corretta tensione di rete e

della inversione di polarita della batteria. Predisposti per la carica di batterie ermetiche

(GEL/AGM) e batterie ad elettrolita libero (WET) con tensione di 6-12V (Mototronic
6/12), 12V (Nevatronic 12), 12-24V (Nevatronic 24).

MOTOTRONIC 6/12: uno speciale dispositivo (BYPASS) consente di iniziare la carica
anche con batterie estremamente scariche e solfatate.

Chargeurs de batterie avec controle électronique du courant de charge, interruption
et reprise automatique (TRONIC), avec signalisation alimentation correcte et inversion

MOTOTRONIC 6/12 - NEVATRONIC 12-24 =&

® Cargadores de baterias con control electronico de la corriente de carga (TRONIC),
interrupcion y restablecimiento automatico, con sefalizacion de la correcta tension
de red y inversion de polaridad de la bateria. Adecuados para la carga de baterias
herméticas (GEL/AGM) y baterias a electrolito libre (WET) con tension de 6-12V
(Mototronic 6/12), 12V (Nevatronic 12), 12-24V (Nevatronic 24).
MOTOTRONIC 6/12: un dispositivo especial (BYPASS) permite comenzar la carga
incluso con baterias extremadamente descargadas y sulfatadas.

© Batterieladegerate mit elektronische Steuerung des Ladestroms (TRONIC), sowie
automatischer Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs. Anzeige der
korrekten Netzspannung und Umpolung. Geeignet zum Aufladen von wartungsfreien
Batterien (GEL/AGM) und Batterien mit freiem Elektrolyt (WET) mit 6-12V Spannung
(Mototronic 6/12), 12V (Nevatronic 12), oder 12-24V Spannung (Nevatronic 24).
MOTOTRONIC 6/12: von Eine spezielle Vorrichtung (BYPASS) gestattet den Beginn des
Ladevorganges auch bei stark entladenen oder sulfonierten Batterien.

® 3apsnHoe YCTPONCTBO akKyMynsTOPOB, C 3NMEKTPOHHBIM YnpaBneHnem Toka 3apapa
(TRONIC), 06pbiBOM TOKa 11 aBTOMATNH4ECKIIM BOOCTAHOBIIEHMEM, C CUTHaNN3aLnen

de polarité. Concus pour la charge des accumulateurs hermétiques (GEL/AGM) et
accumulateurs a électrolyte libre (WET) avec tension 6-12V (Mototronic 6/12), 12V
(Nevatronic 12), 12-24V (Nevatronic 24).

MOTOTRONIC 6/12: Un dispositif spécifique (BYPASS) permet de débuter la charge 12-24 B (Nevatronic 24).

méme en cas de batteries pratiquement déchargées et de présence de sulfate sur les MOTOTRONIC 6/12: CrieumanbHoe ycTporicTso (BYPASS) nossonser HaunHaTh 3apaaky
bornes. [aXe Mpy CUbHO Pa3pmKEHHBIX 11 CyNbOaTPOBAHHbIX aKKyMynsTopax.

KOPEKTHOr0 HanpsXeHs CeTI 1 U3MEHeHA NonApHOCTY akkymynaTopa. MoaxoanT Ans
3apsaKN repmMeTInYHbIX akkymynaTopos (GEL/AGM) 1 akkyMynsTOpoB co CBOBOAHbIM
anektponutom (WET) ¢ HanpsxeHuem 6-12 B (Mototronic 6/12), 12 B (Nevatronic 12),

FOR MOTORCYCLES & SCOOTERS
PER MOTO & SCOOTER

POUR MOTOCYCLETTES & SCOOTER
PARA MOTOCICLETAS & SCOOTER
FUR MOTORRADER U. SCOOTER
[171A MOTOLWIKNOB U CKYTEPOB

Tronic,

m MOTOTRONIC 6/12

B FOR ALARM SYSTEMS .
e NENATRONS. - : PER SISTEMI DI ALLARME
: i3 i i
- POUR SYSTEMES D’ALARME
—_—it PARA SISTEMAS DE ALARME :
. : FUR ALARMSYSTEME

anAa CUCTEMbI TPEBOT

=
. "y
I. - '
=
10 PCS KIT

10A m Mototronic 6/12 = 802255
15A m Nevatronic 12, 24 = 802256

[ZINEVATRONIC 12

[ NEVATRONIC 24

ECDTEEEE 2 G 2 6 0 0 0 58 8
(5060H ~  w v A kg

V (50-60Hz, A Ah 15h mm
95 L
. 230 ! 3(6Y) 14(6Y)  4/20(6V)
[} WMototronic 6/12 807010 e 50 612 di2) 25020 ehou2y  10W 18 ,
95 L
I} nNevatronic 12 807027 20 90 12 6 4 40/50 190 W 23
ph
180 H
95 L
: 230 6 (12V) 4(12)  40/55 (12V)
[ Nevatronic 24 RHE 1ph 110 1224 4504y  3(4v)  30/45(2ay)  120W 249

180 H
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AUTOTRONIC 25 BOOST

® Battery charger with electronic control of the charging current, automatic interruption
and restart (TRONIC), for charging lead-acid batteries with 12/24V voltage. Fit with
switches to choose either a normal charge (MIN) or quick charge (BOOST) in the buffer
mode (TRONIC) or drooping characteristic mode (CHARGE). The buffer automatic charge
is adequate for maintenance free, sealed batteries (GEL/AGM) while the drooping
characteristic charge is adequate for free-electrolyte batteries (WET).
Characteristics: choice of output voltage, type of charge, charging mode ¢ display of
charging current e protection against overloads and polarity reversal.

® Carica batterie con controllo elettronico della corrente di carica, interruzione e ripristino
automatico (TRONIC), per la carica di accumulatori al piombo con tensione di 12/24V.
Possibilita di carica normale (MIN) e carica rapida (BOOST), nella modalita a tampone
(TRONIC) o a caratteristica cedevole (CHARGE). La carica automatica a tampone & indicata
per le batterie ermetiche senza manutenzione (GEL/AGM), mentre la carica a caratteristica
cedevole & indicata per le batterie ad elettrolita libero (WET). Caratteristiche: selezione
tensione di uscita, tipo di carica, modalita di carica ¢ visualizzazione della corrente di
carica * protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

Chargeur de batterie avec controle électronique du courant de charge, interruption et
reprise automatique (TRONIC), pour la charge des accumulateurs au plomb avec tension
12/24V. Possibilité de charge normale (MIN) ou charge rapide (BOOST) en modalité
tampon (TRONIC), ou charge malléable (CHARGE). La charge automatique est indiquée
pour la charge des accumulateurs hermétiques, sans entretien (GEL/AGM), et la charge
malléable pour les accumulateurs a électrolyte libre (WET).

Caractéristiques: sélecteur tension de sortie, type de charge, mode de charge * affichage
du courant de charge © protection contre surcharges et inversions de polarité.

_'r
-
10 PCS KIT

20A @ 802257

® Cargador de baterias con control electronico de la corriente de carga, interrupcion

y restablecimiento automatico (TRONIC), para la carga de acumuladores al plomo

con tension 12/24V. Posibilidad de carga normal (MIN) y carga rapida (BOOST), en la
modalidad con tampdn (TRONIC) o con caracteristicas de caida (CHARGE). En la posicion
de carga con tampan, el cargador es adecuado para la carga de baterias herméticas, libres
de mantenimiento (GEL/AGM), mientras que en la carga con caracteristicas de caida es
adecuado para la carga de baterias con electrolito libre (WET). Caracteristicas: seleccion
de tension de salida, tipo de carga, modalidad de carga ¢ visualizacion de la corriente de
carga * proteccion contra sobrecargas e inversiones de polaridad.

© Batterieladegerat mit elektronischer Steuerung des Ladestroms sowie automatischer

Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen von
Bleiakkumulatoren mit 12/24V Spannung. Moglichkeit zur normalen Aufladung (MIN)

und zur schnellen Aufladung (BOOST), zum Pufferbetrieb (TRONIC) oder zur fallenden
Aufladung (CHARGE). Die automatische Aufladung im Puffermodus ist fiir die Aufladung von
wartungsfreien Batterien (GEL/AGM), wahrend der Ladevorgang mit fallender Charakteristik
fur die Aufladung von Batterien mit freiem Elektrolyt geeignet ist (WET).

Eigenschaften: Auswahl Ausgangsspannung, Ladentyp, Lademodus ¢ Ladestromanzeige

* Schutz gegen Uberladung und Umpolung.

® 3apsaHoe YCTPOCTBO C 3NMEKTPOHHBIM yNpaBeHeM TOKOM 3apaaKy, ¢ aBTOMaTYeCKM

npepbiBaHnem u BocctaHoBneHnem (TRONIC), nns 3apsiaki CBUHLOBbIX akKyMynsTOpoB
HanpskeHuem 12/24B. Bo3MOXHOCTb BbiNonHeHIs 3apsku B HopmanbHoM (MIN) 1 GbicTpom
(BOOST) pexume, B bydepHom pexume (TRONIC) nnm ¢ naveHsitoLLENcs XapakTepUCcTIKON
(CHARGE). AsTomatiueckas bydepHas 3apsaka npefycMOoTpeHa Ans repMeTUYHbIX
akkymynstopos (GEL/AGM), a 3apsaka ¢ 1M3VeHsioLelicst XapakTeprCTIKOI MPeflyCMOTpeHa
N8 aKKyMynaTopoB €O CBOboAHbIM anekTponuTom (WET). XapaktepucTuku: Bbibop
BbIXOZHOTO HanpsHKEHWs, TVNa 3apsfKL, PEXVMa 3apsaki © 0ToBpaXeHue 3apsHoro ToKa

* 3alnTa OT Neperpy3oK 1 HenpaBuNbHOW MONAPHOCTY.

& =)
V (50-60Hz) W \ A A Ah 15 h N° mm kg
225 L
. 230 18 (12V) 12 (12V)  30/225 (12V)
Autotronic 25 Boost 807540 1ph 300 12-24 12 (24V) 8 (24V)  20/180 (24V) 4 gg(% \Il\_ll 7,2
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® Professional battery charger for charging all types of batteries (WET) with
6/12/24/36/48V voltage. With automatic protection against overloads and polarity
reversal. Allows simultaneous charging of several batteries in series. Equipped with
ammeter and voltmeter.

® Carica batterie professionale per la carica di tutti i tipi di accumulatori (WET) con
tensione di 6/12/24/36/48V, con protezione contro sovraccarichi ed inversioni di
polarita. Consente la carica contemporanea di pit batterie collegate in serie. Dotato di
amperometro e voltmetro.

Chargeur de batterie professionnel pour la charge de tous types d’accumulateurs
(WET) avec tension 6/12/24/36/48V avec protection automatique contre surcharges
et inversions de polarité. Permet la charge simultanée de plusieurs batteries en série.
Equipé d'ampéremétre et de voltmetre.

12V + 12V + 12V + 12V = 48V

70Ah . 70Ah . 70Ah . 70Ah = 70Ah

INFO PAG. 49

COMPUTER 48/2 PROF

® Cargador de baterias profesional para la carga de todo tipo de acumuladores (WET)
con tension 6/12/24/36/48V con proteccion contra sobrecargas y inversiones

de polaridad. Permite la carga simultanea de varias baterias conectadas en serie.
Equipado con amperimetro y voltimetro.

® Professionelles Batterieladegerat zum Aufladen aller Typen von Bleiakkumulatoren
(WET) mit 6/12/24/36/48V Spannung. Ausgestattet mit Schutz gegen Uberladung und
Umpolung. Erlaubt das gleichzeitige Aufladen mehrerer in Reihe geschalteter Batterien.
Mit Ammeter und Voltmeter ausgestattet.

® [podeccroHanbHble MEPEHOCHbIE 3apsaHble YCTPOCTBA akKyMynSTOPOB, ANS 3apsaKu
Bcex TUnos akkymynstopos (WET) ¢ HanpsxxeHnem 6/12/24/36/48 B, ¢ 3awutoit
OT Meperpyskin 1 CMeHbl MeCT nonapHocTelA. [03BonseT OAHOBPEMEHHO 3apsxatb
HECKOMbKO aKKyMynaTOpOB, COEAMHEHHbIX MOCNeA0BaTeNbHO. YKOMNIEKTOBAHbI
aMnepMETPOM 1 BONIbTMETPOM.

Charger

1 I
20 PCS KIT
30A m 802258

H =
& K ]
V (50-60Hz) KW A A Ah 15 h N° mm kg
280 L
230 61224 11-30-30 7-20-20 10/100-300
Computer 48/2 Prof 807063 ph 1 2648 307 2018 300:300:300 6 353% \IA-II 12,7
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£ . mwin ALPINE 13-14 BOOST - 15 - 18-20-30-50 BOOST &

® Battery chargers for charging free electrolyte batteries (WET) with 12 V voltage (ALPINE ® Cargadores de baterias para la carga de baterias a electrolito libre (WET) con tension

13 and 14 BOOST) or 12/24 V voltage (ALPINE 15, 18, 20, 30 and 50 BOOST). 12 V(ALPINE 13y 14 BOOST) 0 12/24 V (ALPINE 15, 18, 20, 30 y 50 BOOST),
Protected against overloads and polarity reversal. Equipped with ammeter. The proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad. Equipados con amperimetro.
"BOOST” models are equipped with selector for normal or quick boost charge. Los modelos "BOOST” son equipados con selector de carga normal y rapida.

® Carica batterie per la carica di batterie ad elettrolita libero (WET) con tensione di 12 V © Batterieladegerate zum Aufladen von Batterien mit freiem Elektrolyt (WET) mit 12
(ALPINE 13 e 14 BOOST) 0 12/24 V (ALPINE 15, 18, 20, 30 e 50 BOOST), con protezione V Spannung (ALPINE 13 und 14 BOOST) oder 12/24 V (ALPINE 15, 18, 20, 30 und
contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. Dotati di amperometro. | modelli "BOOST” 50 BOOST). Ausgestattet mit Schutz gegen Uberladung und Umpolung. Mit Ammeter
sono dotati di selettore carica normale, carica rapida boost. ausgestattet. Die "BOOST” Modelle sind mit Auswahlschalter fir normale-schnelle

q s : Ladung “boost” ausgestattet.
Chargeurs de batterie pour la charge des accumulateurs a électrolyte libre (WET) e g

avec tension 12 V (ALPINE 13 et 14 BOOST) ou 12/24 V (ALPINE 15, 18, 20, 30 et ® 3apsaHoe YCTPONCTBO ANS akKyMynaTopoB co cBobogHbIM dnekTponutom (WET) ¢
50 BOOST). Protection contre surcharges et inversions de polarité. Les modeles sont Hanpsxenvem 12 B (ALPINE 13 n 14 BOOST) unu 12/24 B (ALPINE 15, 18, 20, 30 n
fournis avec ampéremeétre. Les modeles "BOOST” sont fournis avec selecteur pour 50 BOOST), ¢ 3awLuToil OT Neperpy3oKk 1 U3MEHEHMs NONFPHOCTY. YKOMMIEKTOBAHO
charge normale er rapide boost. amnepmetpamu. Mogenb "BOOST” ykomnnekTosaHa CenekTopom Ans HopMasbHON

3apaaKu, bbICTPON 3apaaKi boost.

I;I ALPINE 18 BOOST Ia ALPINE 20 BOOST E ALPINE 30 BOOST a ALPINE 50 BOOST

15A @ 802256 Alpine 18, 30 Boost
20A = 802257 Alpine 20 Boost

50A @ 802259 Alpine 50 Boost

. : " : E_
: 10 PCS KIT 10 PCS KIT 20 PCS KIT

—_ EDB@S) ooz s,
C oo o
W

V (5060t v A A Ah 15 h N° mm ke

I Aipine 13 807542 f%% 80 12 6 4 40/70 . 170x250x165 2,7

[} Alpine 14 Boost so7sa3 750 110 12 9 6 14/115 2 170x250x165 34
. 230 ) 9(12V) 6(12V)  60/115 (12V)

[3 Aipine 15 sors44 200 110 1224 | oo 354 | 30/40 34V 170x250x165 34
. 230 ) 14(12V)  9(12V)  14/185 (12V)

. [}] Alpine 18 Boost 807545 ;) 200 1224 | g'ORN Bioav) 6/30 240 2 170x250x165 35
. 230 ) 18(12V) 12 (12V) 30/225 (12V)

[3 Aipine 20 Boost sorsse 23 N > B 0 B 226x290x205 71

@ Apine 30 Boost go7s47 70 800 1224 30 20 15/400 3 225x290x205 86

[ Aipine 50 Boost 807548 fsp‘f] 1000 1224 45 30 20/500 4 265x345x230 9,9

71



£ rowin  NEVADA 6-10-11-12-14-15-NEVABOOST 100-140 I

® Battery chargers for charging free electrolyte batteries WET with 6-12V, 12V or 12-24V.
Nevaboost 100 and 140 are equipped with selector for normal or quick (BOOST) charge
and ammeter.

® (Carica batterie per la carica a 6-12V, 12V o 12-24V di batterie ad elettrolita libero WET.
Nevaboost 100 e 140 sono dotati di selettore carica normale, carica rapida (BOOST) e
amperometro.

Chargeurs de batterie pour la charge des accumulateurs a electrolyte libre WET avec
tension 6-12V, 12V ou 12-24V.

Nevaboost 100 et 140 sont fournis avec sélecteur pour charge normale et rapide
(BOOST) et ampéremetre.

® Cargadores de baterias para la carga de baterias a electrolito libre WET con tensién
6-12V, 12V 0 12-24V.
Nevaboost 100 y 140 son equipados con selector de carga normal y rapida (BOOST) y
amperimetro

© Batterielagerate zum Aufladen von Batterien mit freiem Elektrolyt WET mit 6-12V, 12V
oder 12-24V° Spannung.
Nevaboost 100 und 140 sind mit Auswahlschalter fir normale-,schnelle (BOOST)
Aufladung und Ammeter ausgestattet.

® 3aps[HOe YCTPOVCTBO aKKyMyNATOPOB AN nop3apsaky 6-12V, 12V unu 12-24V 6atapeit
Ha cBobopHom anektponute WET.

Nevaboost 100 1 140 ykoMnneKToBaHbI CENEKTOPOM HOPMANbHOTO 3apsaa, bbicTporo
3apsaga (boost) 1 amnepmeTpom.

. NEVADA

NEVADS
= Lo
[ ¢

NEvaDA

St

J.\NEVADA 6 =] NEVADA 10

NEWALDA
!

f—". "

[3INEVADA 14 [ NEVADA 15 [cINEVABOOST 100 [ZINEVABOOST 140
. . 4A @802319 Nevada 6
m : : I 75A @802265 Nevada 10, 11, 12
. [ 15A @802256 Nevada 14, Nevaboost 100
. . @ @ 10A ©802255 Nevada 15
. . I 10 PCS KIT 30A ©802114 Nevaboost 140
'
H -
V) o 6 |
V (50-60Hz) W ) A A A Ah 15h N° mm kg
Y Nevada 6 807021  230(1ph) 35 12 3 1,4 14/30 95x190x180 1,6
[ Nevada 10 807022 230(1ph) 50 12 4 25 25/40 95x190x180 1,7
E Nevada 11 807023 230(1ph) 50 612 4 2,5 25/40 95x190x180 1,7
2] Nevada 12 807024  230(1ph) 80 12 6 4 - 40/70 95x190x180 1,8
[3 Nevada 14 807025 230(1ph) 110 12 9 6 . 60/115 95x190x180 2,6
9(12V) 6(12V) 60/115(12V)
A nevada 15 807026  230(1ph) 110 1224 ,TEH, 304V, 30/40 (24) 95x190x180 2,6
jG o 55
Nevaboost 100 807028  230(1ph) 170 12 14B00ST)  9(BOOST) 55/180 2 95x190x180 2,6
Ll Nevaboost 140 807541  230(1ph) 230 12 20 13 50-100cc  10/200 2 170x250x165 5,2
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SPEED START - CONVERTER

<

® SPEED START. Battery-powered starters suitable for 12 V starting of motor vehicles. When
connected to the cigarlighter outlet they maintain the voltage on all circuits during battery changes;
they are also a power source for use in emergencies. They do not damage the electronic of the
vehicle. They can be recharged* using the special power supply, connected to the mains network,
or using the cigar lighter outlet of the vehicle. Complete with 230 VAC - 12 VDC power supply,
positive-negative cables with clamps, plug and cables for cigar-lighter.
CONVERTER. 12 VDC - 230 VAC power inverters ideal for power supply by car or camper of
portable TV, rasors, etc. and for recharging batteries of lap top, pda, digital cameras, electrotools,
mobile telephones etc.

® SPEED START. Awiatori a batteria, adatti all'awiamento di veicoli a motore. Collegati alla presa
accendisigari del mezzo, mantengono sotto tensione tutti i circuiti nei cambi batteria; sono altresi
una fonte di energia in casi di emergenza. Non danneggiano I'elettronica del veicolo. E' possibile
ricaricarli* attraverso |'apposito alimentatore, collegato alla tensione di rete, oppure attraverso la
presa accendisigari del mezzo. Completi di alimentatore 230 VAC - 12 VDC, cavi positivo-negativo
con pinze, spina e cavi per accendisigari.
CONVERTER. Convertitori ad inverter 12 VDC - 230 VAC ideali per alimentare in auto e camper TV
portatili, rasoi, etc. e per ricaricare le batterie di lap top, palmari, fotocamere digitali, elettroutensili,
telefoni cellulari, etc.

SPEED START. Démarreurs avec batterie, pour le démarrage de véhicules & moteur. Branchés

a la prise de I'allume-cigares du véhicule, ils maintiennent tous les circuits sous tension lors le
changement de la batterie; ils sont aussi une source d'énergie en cas d'urgence. N'endommagent
pas |'électronique du véhicule. Ils peuvent étre chargés* a |'aide de I'alimentation prévue, branché
a la tension de secteur ou a |'allume-cigares du véhicule. Fournis avec 230 VAC - 12 VDC, cables
posititnégatif avec pinces, prise et cables pour allume-cigares.

CONVERTER. Convertisseurs a inverseur 12 VDC - 230 VAC idéals pour |'alimentation dans autos
et camping-cars de télévisions portatives, rasoirs, etc., ainsi que pour recharger les batteries des
ordinateurs portatifs, ordinateur de poche, appareils photographiques numériques, electroutils,
téléphones portables, etc.

® SPEED START. Arrancadores de bateria, adecuados para el arranque de vehiculos de motor.
Conectados a la toma del encendedor de cigarrillos del medio, mantienen bajo tension todos los
circuitos en los cambios de bateria; ademds, son una fuente de energia en casos de emergencia. No
dafian la electronica del vehiculo. Es posible la recarga* a través del relativo alimentador, conectado
a la tension de red, o a través de la toma del encendedor de cigarrillos del medio. Con alimentador
230 VAC - 12 VDG, cables positivo-negativo con pinzas, enchufe y cables para encendedor de
cigarrillos.
CONVERTER. Convertidores por inverter 12 VDC - 230 VAC ideales para alimentar en el coche y
el autocaravanas TV portatiles, maquinas de afeitar, etc. y para recargas baterias de ordenadores
portétiles, palms, cdmaras fotogréficas digitales, electroherramentas, teléfonos celulares, etc.

© SPEED START. Batteriebetriebene Starter geeignet zum Starten von Motorfahrzeuge. Angeschlossen
an die Buchse des Zigarettenanziinders im Fahrzeug halten sie wahrend des Batteriewechsels alle
Stromkreise unter Spannung; sie stehen auch als Energiequelle in Notféllen zur Verfigung. Sie
beschadigen die Elektronik des Wagens nicht. Sie lassen sich aufladen* mit dem zugehorigen,
an das Stromnetz angeschlossenen Speisegerat oder verbunden mit der Steckerbuchse des
Zigarettenanziinders. Komplett mit Speisegerat 230 VAC -12 VDC, Plus-Minus-Kabel mit Klemmen,
Stecker und Kabel fiir Zigarettenanziinder.
CONVERTER. Inverter-Spannungswandler 12 VDC - 230 VAC, idealen zur Speisung von tragharen
TV-Geréaten, Rasierapparaten usw. in Auto und Wohnmobil sowie zum Aufladen von Batterien fiir
tragbare Computer, Laptops, Digitalkameras, Elektrowerkzeuge, Mobiltelefonen u. &.

©® SPEED START. lepeHocHble MycKoBbie YCTPOCTBA C akKyMyNATOPOM, MOAXOAALLMe A 3amycka
TPaHCMOPTHbIX CPEACTB C ABMraTensmit. OHy COBOUHSIOTCA C PO3ETKOI MPUKYPUBATENS TPAHCTIOPTHOrO
CPefiCTBa, fiepXaT MOf HaMpPSHKEHNEM BCE KOHTYPbI NP 3aMeHe akkyMynsTopoB; OHI CyXar
CTOYHIKOM 3HEPru B aBapuiiHbIX cuTyaLusx. He MoBpeXaaloT aNeKTPOHHYI0 CUCTEMY TPaHCTIOPTHONO
cpepcTa. BoaMOXHO 3apsauTb MX* uepes crielmansHblil NiTaTeNb, COBAMHEHHbIN C HAMPSHKEHEM
CETH, UM Yepe3 PO3ETKY MPUKypUBATENs TPAHCTIOPTHOTO CpeacTBa. YkomnnekToaHb! nuTatenem 230 B
nepemeHHoro Toka AC, - 12+12 B nocTosHHoro Toka DC, MonoxTenbHbIMU-0TpHLIaTeNbHbIMU Kabenamm
C 32)KVMam1, BINIKOIA 1 Kabenem MpukypuBsarens.
CONVERTER. Mpeobpa3osareny ¢ uHeepTepom 12 B nocTosHHoro Toka DC - 230 B nepemerHoro Toka
AC vaeanbHo MOAXOfAT [nd NOfauY 3HEPrAI K MEPEHOCHbIM TeNeBn3opam B asToMobunie 1 Tpeiinepe,
BpuTBaM, 1 T. fl., & TAKKE [UN19 3aPAIKN aKKyMyNIATOPOB HOYTBYKOB, KapMaHHbIX KOMTbIOTEPOB, LIMGPOBbIX
$oToannaparos, SMEKTPUMECKIX MHCTPYMEHTOB, MOBUTBHbIX TENEHOHOB 1 T. f.

ESPEED START 1012

<

[*] CONVERTER 70

Speed Start

Speed Start Speed Start

I:] sPEED START 1212

EFrN e ¢ 00 R W E
V (50-60Hz) W \ Ah A \ v V (50-60Hz) Hz kW mm kg
I\ speed Start 1012 829510 230(1ph) - 12 12 600 200 - - - - 160x200x225 4,9
[zl speed Start 1212 829511 230(1ph) - 12 17 1000 300 125x290x315 5,8
[ Speed Start 1812 829512  230(1ph) - 12 38 1500 600 200x320x350 14,6
. m Converter 70 ............ 5'2'5;4'4'6 ........ JEE- 7 .O. ............................ R~ R 12 . 230 (1p .h.) ..... 50 ....... 1 (.);) ...... 115X60X35 ..... 01 -
3 converter 300 829445 300 - - 12 230 (1ph) 50 600  182x130x71 1,6
[ converter 500 829446 500 - 12 230 (1ph) 50 1000  232x130x71 1,9
[€] converter 1000 829447 1000 - - 12 230 (1ph) 50 2000 337x130x71 2,8
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L’/& e MIG - MAG ACCESSORIES

@1 xTelmig 200/2, 203/2, 250/2, Mastermig 220/2, 232 Duplex,

Digital Mig 220, 222 Twin, Technomig 200 cod. 722705
x Mastermig 270,/2, 300, 400, Digital Mig 330,
Technomig 225, Inverpulse 320 cod. 722681
X Inverpulse 320 R.A. cod. 722582
@ 1,2 x Mastermig 270/2, 300, 400, Digital Mig 330, Inverpulse 320 cod. 722682
X Inverpulse 320 R.A. cod. 722583
@ 1,6 x Mastermig 400, Inverpulse 320 R.A. cod. 722797
(2 JPENE ¢ "
ALUMINIUM/FLUX - ALLUMINIO/ANIMATO
@kg 0,8 @0,8 x Telmig, Mastermig, Digital Mig, Technomig 200, Inverpulse 320  cod. 722556
@1 xSpool gun, Telmig 180/2, 203/2, 250/2, Mastermig, Digital Mig 180, 220,

6 Digital Mig 222 Twin, 330, Technomig 200, 225, Inverpulse 320 cod. 722552
@ X Inverpulse 320 R.A. cod. 742159

: ¥ O
[ @1,2 x Mastermig, Digital Mig 220, 222 Twin, 330, Technomig 200, 225
Inverpulse 320 cod. 722553
X Inverpulse 320 R.A. cod. 742160
i ' ‘-' 6 Tube holder - Supporto tubetto - Suport tube - Sostén tubito - Kontaktroerchentraeger - Onopa Tpybku

x Mastermig 400, Inverpulse 320 cod. 722789
X Inverpulse 320 R.A. cod. 722709

7 @ 8 @ 9 @ 10 7 Conical nozzle - Ugello conico - Bec Conique - Inyector conico - Gasdiise konisch - Konndeckoe conno
x Telmig 180/2, 200/2, 203/2, 250/2, Mastermig 220/2, 232 Duplex,
r r ] Digital Mig 180, 220, 222 Twin, Technomig 200, Spool gun cod. 722423
L] ' x Mastermig 270/2, 300, Digital Mig 330, Technomig 225 cod. 722685
x Mastermig 400, Inverpulse 320 cod. 722792
X Inverpulse 320 R.A. cod. 722585
8 Thin headed nozzle - Ugello a testa fine - Bec a téte fine - Inyector cubezza fina - Dlise - Conno
- C TOHKOW rOI0BKOM

x Telmig 180/2, 200/2, 203/2, 250/2, Mastermig 220/2, 232 Duplex,

mr—

)
N
f

12 13 @ 14 Digital Mig 180, 220, 222 Twin, Technomig 200, Spool gun cod. 722151
- -'“‘1. =J @ x Mastermig 270/2, 300, Digital Mig 330, Technomig 225 cod. 722686
f A = x Mastermig 400, Inverpulse 320 cod. 722793
\%:I-. - / 9 Cylinder nozzle - Ugello cilindrico - Bec cylindrigue - Inyector cilindrico - Diise zylindrisch
- LnnnHppuueckoe conno

x Spool gun, Technomig 200, Telmig 180/2, 200/2, 203/2, 250/2,

1 Wire coils - Bobine filo - Bobines fil - Bobinas hilo - Drahtspule - BobuHb nposonokw Mastermig 220/2, 232 Duplex, Digital Mig 180, 220, 222 Twin  cod. 722149
Stainless steel - Acciaio Inox - Acier inox - Acero inox - Inox stahl - Hepxagetouas crans i m“;‘:rteﬂ'l‘;fg%ﬁ 300, Digital Mig 330, Technomig 225 ggg' ;ggggg
008  kg05 cod. 802051 XM ool SO L
- - - kg'i. . . cod. 802061 1.0 Nozzle for spot-welding nails - Ugello per puntatura chiodi - Bec pour pointage clous
Aluminium - Alluminio - Alluminium - Aluminio - Aluminium - AniomuHu# - Inyector por puntos por clavos - Diise fiir Nagel Punkten - Conno 4 ToueuHov cBapkit reo3geit
008  kg045 cod. 802062 X Telmig 180/2, 200/2, 203/2, 250/2 Mastermig 220/2, 232 Duplex,
g1 kg 0,45 cod. 802064 Digital Mig 180, 220, 222 Twin, Technomig 200 cod. 722672

11 Nozzle for spot-welding - Ugello per puntatura - Bec pour pointage

2 Tubolar welding wire - Filo animato - Fil fourré - Hilo de halma - Fuelldrant - Mopoukogas nposonoka - Inyector por puntos - Diise fir Nagel Punkten - Conio s ToueuHor ceapki

008  kg0g cod. 802208 x Telmig 180/2, 200/2, 203/2, 250/2, Mastermig 220/2, 232 Duplex, 300,

kg3 cod. 802181 Digital Mig 180, 220, 222 Twin, Technomig 200 cod. 722150
209 kg 0,8 cod. 802179 x Mastermig 270/2, Digital Mig 330 cod. 722687

kg 3 cod. 802188 x Mastermig 400, Inverpulse 320 cod. 722794
31,2 kg 0,8 cod. 802145 X Inverpulse 320 R.A. cod. 722594

ke 3 COO. BO2LAB  -oooooeeeeeeeee e e e et

Steel - Acciaio - Acier - Acero - Stahl - Crans 12 Liner - Guaina guidafilo - Guaine pour fil - Vaina guia alambre - Drahtfiihrungsseele

306 kg 0,8 cod. 802132 - PykaB, HanpasnsioLL it NpoBOnoKy

' kg 5' cod. 802395 STEEL/FLUX - ACCIAIO/ANIMATO (3m)

0,8 kg 0,8 cod. 802133 @0,6+0,8 x Telmig 180/2 cod. 742413
0 kg 5 cod. 802396 x Telmig 200/2, 203/2, 250/2, Digital Mig 180, 220, 222 Twin, 330,

' Mastermig, Technomig 200, 225, Inverpulse 320 cod. 722437
.................................................................................................................. 0112  x Digital Mig 220, 222, 330, Mastermig, Technomig, Inverpulse320 cod. 722689
3 Brazing wire - Filo per brasatura - Fil pour brasage - Hilo para cobresoldadura - Lotdraht X Inverpulse 320RA. cod. 722590

- npOBOJ'IOKa ns namku
Cu Si 30,8 kg 0,8 cod. 802495 STEEL/FLUX - ACCIAIO/ANIMATO (5m)
Cu Si; 30,8 ke 3 cod. 802434 ?0,6+-0,8 x Telmig 200/2, 203/2, 250/2, Digital Mig 180, 220, 222 Twin, 330,
Cu Alg 70,8 ke 0,8 cod. 802496 Mastermig, Technomig 200, 225, Inverpulse 320 cod. 722712
Cu Al 70,8 ke 3 cod. 802439 @1+1,2  xDigital Mig 220, 222 Twin, 330, Mastermig, Technomig,

’ Inverpulse 320 cod. 722766
.................................................................................................................. X Inverpulse 320 RA. cod. 722580
4 anti stick spray - Aapo307b, NPensTCTBYIOLNIA NPUANNAHNI0 cod.722000 ALUMINIUM - ALLUMINIO (3m)
.................................................................................................................. @1:1,2  xTelmig 200/2, 203/2, 250/2, Digital Mig 180, 220, 222 Twin, 330,

5 (_)%Et;t';isa;‘ T:;;é.t(g di contatto - Tube contact - Tubito de contacto - Kontaktrohrchen X ms::::gg’ g%h(nlg T')g 200,225 iﬁg ;zgfgf
STEELS - ACCIAI 13 Spring - Molla - Resort - Muelle - Feder - MpyxuHa
; ; x Mastermig 220/2, 232 Duplex, Telmig 180/2, 200/2, 203/2, 250/2,
006 x Tbei'g"i't'fl ﬁ%ﬁé%ogfé28%2%;?@;71'::::;:'2%%2%/225 232 Duplex, Digital Mig 180, 220, 222 Twin, Technomig 200, Spool gun M6, K4 cod. 722319
Spool gun M6 yInverYpuIse 326 (RA) ! ! cod. 722415 x Mastermig 270/2, 300, Digital Mig 330, Technomig 225 cod. 722690
@ 0,8 x Telmig 180/2, 200/2, 203/2, 250/2, Mastermig 220/2, 232 Duplex, 14 Gl_as diffyso;q)Diffusore gas - Diffuseur de gaz - Difusor gas - Gasdiffusor
Digital Mig 180, 220, 222 Twin, Technomig 200, Spool gun M6 cod. 722416 - 1a30BbIN AMGQY30p -
. - . . x Mastermig 270/2, Digital Mig 330 cod. 722688
x Mastermig 270/2, 300, 400, Digital Mig 330, Inverpulse 320, Technomig 225 x Mastermig 400, Inverpulse 320 cod. 722791
cod. 722680 x Inverpulse 320 RA. cod. 722593

X Inverpulse 320 R.A. cod. 722581
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MIG-MAG ACCESSORIES

15 16
cod. 722119 cod. 722346

: Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF:
: Q.TA’ DI VENDITA PER MULTIPLI DI: 2 pcs 6 pcs 10pes 20 pes

15 Gas regulators - Riduttori di pressione - Manodetenteur - Reductor de presion
- Druckminderer - PenykTtop naenexus

16 Torch swan neck - Lancia - Lance - Tubito ot6n encorvado - Brennerhals - Tpybka

x Telmig 180/2 cod. 722078
x Telmig 200/2, 203/2, 250/2, Mastermig 220/2,

Digital Mig 180, 220, 222 Twin, Technomig 200 cod. 722305
x Mastermig 270/2, 300, Digital Mig 330, Technomig 225 cod. 722696
x Mastermig 400, Inverpulse 320 cod. 722788
X Inverpulse 320 R.A. cod. 722708
x Spool Gun M6 cod. 990662
x Spool Gun K4 cod. 980942

PLASMA ACCESSORIES

1 Torch - Torcia - Torche - Soplete - Brenner - Topenka
x Tecnica Plasma 34 K
x Tecnica Plasma 31, Technology Plasma 41
x Technology Plasma 54 K

m4  cod. 742271
m4 cod. 742237
m4 cod. 742381

2 Electrodes - Elettrodi - Electrodes - Electrodos - Elektroden - OnekTpopb!
a) x Tecnica Plasma 31, 34 K

x Technology Plasma 54 K, 41 Kit 5 pcs cod. 802420

Long electrodes - Elettrodi prolungati - Electrodes prolongées
Electrodos prolongados - Verlangerte Elektroden - YanuHeHHbie anektpoapl
b) x Tecnica Plasma 31, Technology Plasma 41 Kit 5 pcs cod. 802428

Nozzles - Ugelli -Becs - Toberas - Duse - Conna
c) x Tecnica Plasma 31

x Technology Plasma 54 K, 41
d) x Tecnica Plasma 34 K

Kit5pcs  cod. 802423
Kit5 pcs  cod. 802092

Long Nozzles - Ugelli prolungati - Becs prolongées - Toberas prolungados
Verlangerte Diise - YanmHerHoe cornia

e) x Tecnica Plasma 31, Technology Plasma 41 Kit 5 pcs  cod. 802429

3 Torch safety caps - Puntali torcia - Embouts torche - Puntales soplete
Stosselschaft - HakoHeuHiku ropenku
a) x Tecnica Plasma 31, Technology Plasma 41
b) x Technology Plasma 54 K
c¢) x Tecnica Plasma 34 K

Kit 2 pcs cod. 802425
Kit 2 pcs cod. 802485
Kit 2 pcs cod. 802093

4 1nsulation diffusors - Diffusori isolanti - Diffuseurs isolants - Difusores aislantes
Diffusor Isolierteile - Vizonupytowwme anddysops
x Tecnica Plasma 31, 34 K, Technology Plasma 41
x Technology Plasma 54 K

cod. 802422
cod. 802423

Kit 5 pcs
Kit 5 pcs

1
— a
b
c d e

1 consumables for Tig torches - Consumabili per torce Tig

a) Kit 10 Grey cerium tungsten electrodes DC @1 cod. 802220
Kit 10 Elettrodi Tungsteno Ceriato Grigio DC @ 1,6 cod. 802222
Kit 10 Eectrodes gris tungsténe-cerium DC @24 cod. 802232
Kit 10 Electrodos Tungsteno gris DC @32 cod. 802233
Kit 10 Graue Wolfram-Zerium elektroden
Komnnext 10 BonbGpamoBbIX 3NEKTPOLOB C LiepreM Ceporo LiBeTa

b) Kit 10 Green pure tungsten electrodes AC @1 cod. 802234
Kit 10 Elettrodi tungsteno puro verde AC 016 cod. 802235
Kit 10 Electrodes verts tungsténe pur ~ AC ~ @#2,4 cod. 802236
Kit 10 Electrodos Tungsteno puro verde AC ~ @3,2 cod. 802237
Kit 10 Grline Reinwolframelektroden AC 04 cod. 802238

KomnnekT 10 uncTo BonbOPaMoBbIX 3eNeHbIX 3M1EKTPOLOB

c) Kit 3 Electrode holder g1 cod. 802239
Kit 3 Pinza serra elettrodo 31,6 cod. 802240
Kit 3 Pinces porte-électrode @24 cod. 802241
Kit 3 Pinzas porta electrodo 33,2 cod. 802242
Kit 3 Elektrodenhalter g4 cod. 802243
KomnnekT 3 3axuma anexktpoga

d) Kit 3 Electrode diffuser g1 cod. 802249
Kit 3 Diffusore elettrodo 31,6 cod. 802250
Kit 3 Diffuseurs pour électrode 32,4 cod. 802251
Kit 3 Difusor para electrodo @32 cod. 802252
Kit 3 Elektrodendiffusor g4 cod. 802253
Komnnext 3 auddysopa anektpopa

e) Kit 10 Ceramic nozzle n°4 cod. 802244
Kit 10 Ugello ceramico n°6 cod. 802245
Kit 10 Becs céramique n°7 cod. 802246
Kit 10 Contact ceramica n°8 cod. 802247
Kit 10 Keramikdlisen n° 10 cod. 802248

KomnnekT 10 kepamuueckux conen
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TELWIN

SPOT ACCESSORIES

DIGITAL CAR SPOTTER

Electrodes/Arm pairs with electrodes
- Elettrodi/Coppie bracci con elettrodi
- Electrodes/Deux bras avec électrodes
- Electrodos/Un par de brazos con electrodos
- Elektroden/Armpaar mit Elektroden
- OnekTpoapl/napa NpsMbIX KPOHLUTEHOB C

cod. 801043

anekTpogamn

... cod. 690012
cod. 690028
cod. 690007

4, Xxpi.. L=120 MM (SEANAAIT) oo cod. 803015
5. XD2... L=350 MM covvvevvvveeeeseeesesesessssesssssesssssssssssssssssssssseees cod. 803017
6. XD3... L=500 MM covvveveeeeeeeeeeeseseeeesssessssseessssssesssesseseseeseeees cod. 803024

1 2 3 4 120
@910 ;:.‘*
o o | ] et 690012”"
0 3 cod. 690029
910 o
—Ill |s cod. ssoozs\.
i |
RN xp: s
5. 350 . 6 500 :
K — ¥
Ncod. 690007 b4
N\cod. 690028 cod. So0025 cod. 690027 ¢
. cod. 690012 | cod. 690026
! cod. 690012
g = %

DIGITAL SPOTTER 9000 - 9000 R.A. WATER COOLED VERSION

Water cooled arms kit - Kit bracci raffreddati CLAMP cod. 801045 (pigital Spotter 9000)
ad acqua - Kit bras refroidis par eau - Kit
brzos enfidos con ague - Wassergekinte Lo XRG....ls80mm. o cot 803002 TR
Arme L - Kouner kporureitios ¢ Bokel— GIAMP cod. 801046 (igtal Spotter 3000 R.A)
OXakaeHnem
- 2. XW6.......L=250 mm (standard) ......cc........ cod. 803163 T
WATER COOLED 3. XW7 ...L=350mm......... ... cod. 803165
4. XWO .....L=500 MM v cod. 803164
1 250 2 250 3 350 , 4 500
- o~ I
\ }s o \ .
2 = 1 =
- o
cod. 690057 4, 690047 >90057 3 cod. 690060 cod. 690058 cod 690(::: sootes | |
S cod. X cod. 690049 (g '
/ & I3 cod. 690058 cod, 590061 g cod, 690064
P . 5|8 cod. 690050
cod: 690050 cad. 690050 —

DIGITAL SPOTTER - INVERSPOTTER 10000 - 13000 - MODULAR 20/TI - DIGITAL MODULAR

Arm pairs with electrodes - Coppie bracci con elettrodi - Deux bras avec électrodes
- Par brazos con electrodos - Armpaar mit Elektroden - Mapa npsmMbix KPOHLLTEIHOB C
971eKTpoaamMm
L cod. 801048 Digital Spotter 7000
¢ cod. 801045 Digital Spotter 9000
) \' 4 cod- 801054 Inverspotter 10000
o cod. 801063 Inverspotter 13000
— * Modular 20/TI
* Digital Modular 230-400

. 803151
. 803150
. 803158
. 803155
. 803159
. 803152
. 803153
. 803154
. 803156

co~NOOOGT R WDNE

R ©
0
o

— 2

?—'cod. 690047 \

P

120
cod. 690005 god. 690049\

1 ¢ cod. 690040
od. 690050 4

1‘ % F
| l 85
'7—cod. 690052

! —
ET¥]  BENT ARM PAIR EXTERNAL PROFILES

=]
cod. 690005

— cod. 690046
» cod. 690044

STRAIGHT ARM PAIR

120 ___cod. 690076
4 2 5 cod. 690043
_-i- cod. 690052 — /
LB ::
>cod. 690051 cod. 690040 140
cod. 690046\ cod. 690045
L 100
o
m‘ CLAMP ELECTRODES m INTERNAL PROFILES
6 |¢| 7 | 350 |
———= £ :
—cod. 690047 \ ‘\
cod. 690013 £ cod. 690049 cod. 690041
I cod. 690050 / /
— -+
ETXd  STRAIGHT ARM PAIR BENT ARM PAIR
8 = 9%
o "cod. 690042 — cod- 690048
— cod. 690050 °°"i 690041 cod. 5{018
- f | cod. 690049 cod. 690015
' 350 ' i
| 500 |
| XAS | SHAPED ARM PAIR m SHAPED ARM PAIR
BASIC ARMS KIT - SERIE BRACCI BASE - KIT BRAS BASE - KIT B_RAZOS
BASE - GRUNDARMEN KIT - KOMMIEKT BA30BbIX KPOHLUTEMHOB
. cod. 803045
= \ e . _
-3 4 6 7 9
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SPOT ACCESSORIES

Electrodes /Arm pairs with electrodes - Elettrodi/ 1 2 3 120
Coppie bracci con elettrodi - Electrodes /Deux bras avec . '_—'
électrodes - Electrodos /Par brazos con electrodos - _."' T . o “" - \- \'
; 0 0 - |
Elektroden /Armpaf;\r mit Elektroden - OnexTpopbl/napa L Rk I: g g/]'cod. 690091 cod. 742362
MPAMbIX KPOHLLTEAHOB C 3M1€KTPOAAMM ﬁ‘(n
| b ‘ } a 8 \A_/ ./_
o l
m—
WATER COOLED i 5
— —
" -
S o
g cod. 680119 cod. 742362 g cod. 690092 ¢od, 742362
Lo L=32mm cod. 442111 | § 3 ¥ -
p L =33 MM tevrrrmressnsssesesssssssseneans (for number 4) cod. 690120 m m
3. XBl........ L =120 MM (SEANAAI) wevovrrrrveeeeeseeeeeeeeessseeneeens cod. 803157 6 400 7 i
[ F o n
4. XB2... L= 250 MM oo cod. 803105 — ] i vl
5. XB3 L =250 d.803168 |3 \ ¥ oo GR0LTRG ]
. XB3....... = 1011 SO cod. o . =k
g 690093 cod. 742362/ | °°- 442111 k
6. XB4..... L=400 MM overvrerrieeeeeessssssesseesssssseessessesne cod. 803167 || / cod. 690093  cod. 742362
7 Sty |
. XB5..... L=400 MM oo cod. 803168 XB4 m -
INVERSPOTTER 14000
1 STANDARD 2

Water cooled arms kit

- Kit bracci raffreddati ad acqua
- Kit bras refroidis par eau

- Kit brazos enfriados con agua cod. 690130 cod. 690130
- Wassergekuhlte Arme kit -
- KOMNneKT KpOHLUTEHOB C BOAHBIM OXNaXIEHNEM

95
95
©

3
WATER COOLED
1 cod. 803169 3
2, cod. 803170 ”
3. cod. 803171 _
4. ..cod.803172 [ cod. 690130 A

TROLLEY

Trolley for arms

- Carrello per bracci

- Chariot pour bras

- Carro para brazos

- Wagen firr Schweifarme

- Tenexku s KPOHLUTENHOB

710 mm

x Digital, Modular cod. 803038

77



;/g TELWIN

PROFESSIONAL HELMETS

>

JAGUAR DEVIL
Cod. 802670
* automatic, variable

* external regulation
* mma - mig/mag - tig

VANTAGE BLUE FLAME
Cod. 802615

* automatic, variable
* mma - mig/mag - tig

VANTAGE DRAGON
Cod. 802614

* automatic, variable
* mma - mig/mag - tig

JAGUAR
Cod. 802628
* automatic, variable

* external regulation
* mma - mig/mag - tig

STREAM PLUS
Cod. 802674
* automatic

* external regulation
* mma - mig/mag - tig

TRIBE
Cod. 802658

* automatic
* mma - mig/mag - tig

TIGER
Cod. 802626

* fix, mma - mig/mag - tig

TRIBE SILVER
Cod. 802669

* automatic
* mma - mig/mag - tig

UP & DOWN
Cod. 802612

« fix, mma - mig/mag - tig

GLASS PROTECTION - PROTEZIONE VETRO
TECHNICAL . AGO‘I{IANTAB?.lEJE R JAD%IVJQR e sﬁ_ﬁgm Lk ;E\I,EE Ll e B cTECioN veRRe . PROTEGLION Vit
QLS s | aoeis | sios0 | swes | s6re | soess | soeed | aogte | sopgpp | L acmesdtRTI
MMA .
e T U 000
LY <A 154 224 22 i i Vantage  Vantage | Trbe  Tribe Silver
AUTOMATIC 4 .3 w o _ _ Blue Flame Dragon !
5 90X120mm
VARIABLE (*) e A e e 2 ! cod. 802655
B DN 9:13 9:13 9:13 = = 10 : us
SENSITIVITY Ny ey Ny FIX - - Tiger
51X108mm
] FIX 2 FX FIX FIX ) ) Joguar Jaguar - cod. 802652
DELAY (5) 035+ 045 025+08 01:05 01+1 .. %% x&l'iSW”
_ _ cod. 802654 mm
I o 4 4 4 - , cod. 802653
. ADIACTINIC LENS - VETRO INATTINICO
LENS SPEED 0,04 01 04 04 - - - VERRE INACTINIQUE - CRISTALE INACTINICO
?ms) KIT 2 PCS - BLENDSCHUTZGLAS - CBETOQMILTP
OPTICAL Up & D 60X110mm
1/1/1/2 y2 | yyye |y 131 1 1 p & Down
L iy 22 |y | gy /3l oo,
(*) - 7¥ + variable - variabile - variable - variable - wechselnd - MepemenHas
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!@ TELWIN

CODE[C]

@ Code @ Codice F Code @ Codigo @ Kode @ Kon @ Codigo NL Code @ Kod
AR Sl

M|

@ Model @ Modello (£ Modéle @ Modelo @) Modell @ Mogens @ Modelo NL Model
© Modell AR (12 5a

LEGENDA

@ Battery capacity o Capacita della batteria ‘F Capacité de la batterie G Capacidad de la
baterie Q Kapazitat der Batterie @ Makc. xonocToe HanpsxeHue Q Capacidade da bateria
NL Capaciteit van de batterij e Kapacitet pa batteriet AR & sl 0

@ Mains voltage
© Netzspannung
AR ASudll s

Tensione di rete ‘F Tension de secteur @ Tension de red
Hanpsxerue cetn @@ Tensédo de rede NL Netspanning © Natspanning

@ MMA Electrode diameter ) Diametro elettrodi MMA (F: Diamétre électrodes MMA
Diametro electrodos MMA 0 MMA Elektrodendurchmesser @ [uawetp anektpoga MMA
Didmetro eléctrodos MMA NL Diameter elektroden MMA @) Diameter MMA-elektroder

AR MMA &Ll ls

0%

@ Absorbed current ) Corrente assorbita ‘F Courant absorbee @ Corriente absorbita
© Stromaufnahme @ nornowentbii Tok @ Corrente absorvida NL Stroomopname
© Stromforbrukning AR

@ Max. current @) Corrente massima (F: Courant max. @ Corriente max. @ Max. Strom
@ Maxcumanshbiii Tok @ Corrente méxima NL Maximum stroom @ Maximal strom

AR L il

@ Aluminium welding wire diameter @) Diametro filo di saldatura alluminio F Diameétre fil

de soudage alluminium G Didmetro hilo de soldadura aluminio Q Aluminium Schweissdraht
Durchmesser @ TMnameTp npoBonoki Ana ceapki anomukra (@ Diametro do fio de soldadura do
aluminio NL Diameter aluminium lasdraad @ Diameter pa svetstrad aluminium

@ ol i

@ Rated charge current 0 Corrente di carica convenzionale 'F Courant conventionnel de charge
@ Corriente de carga convencional @) Konventionalsladestrom @) Tok koHBeHLuoHabHOTO
sapsna @@ Corrente de carga convencional NL Stroom van conventioneel laden © strom for
normal laddning AR~ pse el gl LS EN 60335-2-29 1 V/C

@ Brazing wire diameter o Diametro filo per brasatura ' Diamétre fil pour brasage

@ Didmetro hilo de cobresoldadura @) Létendraht Durchmesser @ Avametp npososnioku Ans
naviku @@ Diametro do fio para brasagem NL Diameter draad voor hardsolderen @ Diameter pa
svetstrad for 16dning AR a 5 e -

START MAX,

@ Starting peak current @) Corrente di picco in awiamento (F Courant de pic en demarrage
Corriente méxima de puesta en marcha @) Startspitzenstrom @ MukoBblit Tok nycka
Corrente de pico em accionamento NL Piekstroom in start @) Toppstrom vid start

AR ) die Hlall s il

@ Flux welding wire diameter o Diametro filo saldatura animato ‘F Diamétre fil de soudage
fourre @ Diametro hilo de soldadura haima @) Fill-Schweissdraht Durchmesser @) Ouametp
MPOBOJIOKY 1A CBApKM MopoLuKoBoit nposoniokor (@ Diametro do fio de soldadura com alma
NL Diameter gevulde lasdraad @ Diameter pa fylld svetstrad AR = 1 =

- >
a . §> EE a

EN 60335-2-29

@ Rated charge current 0 Corrente di carica convenzionale 'F Courant conventionnel de charge
@ Corriente de carga convencional @) Konventionalsladestrom @) Tok koHBeHLoHabHOTO
3sapsapa (@ Corriente de carga convencional NL Stroom van conventioneel laden © strom for
normal laddning AR pseall ) L EN 60335-2-29

®
SS

@ Stainless steel welding wire diameter o Diametro filo saldatura inox 'F Diameétre fil

de soudage inox @ Diametro hilo de soldadura acero inoxidable ) Edelstahl Schweissdraht
Durchmesser @ [lnameTtp NpoBONOKM NS CBApPKU HepXKaBetoLLei cTanu G Diametro do fio de
soldadura inox NL Diameter roestvrije lasdraad e Diameter pa svetstrad inox

O e

AEFF

@ Charge current o Corrente di carica efficace ‘F Courant de charge G Corriente de carga
© Ladestrom @ Tok apdekTnBHOro 3apsaa G Corrente de carga eficaz NL Stroom van efficiént
laden @ Strém for effektiv laddning AR~ Jlxdll gl s

“@

@ Steel welding wire diameter o Diametro filo saldatura acciaio 'F Diamétre fil de soudage
acier @ Didmetro hilo de soldadura acero @) Stahl Schweissdraht Durchmesser
@ [lnameTp NpoBoNoKN ANs CBapKK cTann Q Diametro do fio de soldadura aco NL Diameter

stalen lasdraad @ Diameter pd svetstrad stal AR b el

£ .
>
>

40C

@ Max. current @) Corrente massima (F: Courant max. @ Corriente max. @ Max. Strom
@ Maxcumanshbin Tok (@ Corrente maxima NL Maximum stroom @) Maximal strém

@ Mains fuse @) Fusibile di rete (F Fusible au reseau @ Fusible de red @) Netzsicherung
@ Mpepoxpanutens cetn @ Fusivel de rede NL Netzekering @ Natsakring AR 4.l 58

ENeoores | AR S ol 40°C EN 60974-1
60% @ Current at 60% @ Corrente al 60 % 'F Courant au 60% @ Corriente al 60%
400 © strom bei 60% @ Tok Ha 60 % @@ Corrente a 60% NL Stroom aan 60% @ Strém vid 60%
eneoozas | AR %60 ic Ll

@ Max electrode force @) Forza massima agli elettrodi (F Force max. électrodes

@ Fuerza max electrodos ) Max Elektrodenkfraft @) MakcumansHas cuna Ha anekTpopax

( Forca maxima aos eléctrodos NL Maximum kracht naar de elektroden @ Maximal kraft
pa elektroder AR &l Sl UES 5 8 (il

Mii

>
ZZ

@ Current range @ Campo regolazione corrente (F Plage de réglage courant @ Campo de
regulacion corriente Q Regelbereich @ [nanasoH perynupoBaHus Toka G Campo regulacéo
corrente NL Veld regeling stroom @ Omrade for installning av vaxelstrom AR il Jasa Jlaa

@ Arms projection 0 Sporgenza bracci ‘F Dimensions Bras G Largo de los brazos
0 Armausladung @ BbICTyI'I‘ nney ( Projeccdo bragos NL Uitstekend gedeelte armen
© Utsprang armar AR~ ¢ 3 D5 x

@ Output current @) Corrente di uscita (F: Courant de sortie @ Corriente de salida
Q Ausgangsstrom Tok BbIxoAa G Corrente de saida NL Uitgangsstroom e Corrente di
uscita AR g AN s

@ Absorbed power ) Potenza assorbita (F: Puissance absorbée @ Potencia absorbida
Q Leistungsaufnahme @ MornoLeHHas MOLLHOCTb Q Poténcia absorvida NL Geabsorbeerd
vermogen @ Absorberad effekt AR 3 sl

@ Max. spot-welding thickness on two sides a Spessore massimo puntatura 2 lati
F Epaisseur de pointage max. de 2 cotés G Espesor méax. de punteado sobre 2 lados Q Max.
Punktschweissdicke von 2 Seiten @ MakcumanbHas ToNLLMHA KOHTAKTHOV CBapKu C 2 CTOPOH
(@ Espessura méxima soldadura por pontos 2 lados NL Maximum dikte puntlassen 2 kanten
(© Maximal tjocklek haftsvetsning 2 sidor AR uaall 43 Alalll oy dlaws

@ Absorbed power at 50% () Potenza assorbita al 50% ‘F Puissance absorbée a 50%

@ Potencia absorbida al 50% @) Leistungsaufnahme bei 50% @) MornoweHHas MOLLIHOCTL Ha
50% @@ Poténcia absorvida al 50% NL Geabsorbeerd vermogen aan 50% @) Absorberad effekt vid
50% AR 50% 3ic daiadl 5l

@ Max. cutting thickness Spessore taglio massimo ‘F Epaisseur de découpage max.
Espesor méx. de corte Max. Schnittstarke @ TonwnHa MakcymanbHon peski
Espgssura maxima de corte NL Maximum snijdikte e Maximal skartjocklek

AR o ad

@ Max. absorbed power 0 Potenza assorbita max. F Puissance max. absorbée
Potencia absorbida max. Q Max. Leistungsaufnahme @ Makc. nornoLieHHas MOLLHOCTb
Poténcia absorvida max NL Max. geabsorbeerd vermogen © Maximal absorberad effekt
AR Adiaa s ¥ _aidl

@ Compressed air capacity o Portata aria compressa ‘F  Débit air comprimé e Caudal aire
comprimido @) Druckluftdurchsatz @) Motok cxaroro Bosayxa @ Caudal ar comprimido
NL Vermogen perslucht @) Kapacitet tryckluft AR L staall ol sell 5,8

@ Compressed air pressure o Pressione aria compressa F  Pression air comprimé
@ Presion aire comprimido @) Druckluft @ Haenerue cxaroro sosnyxa (@ Presséo ar
comprimido NL Druk perslucht e Tryck tryckiuft @R i gl s il b _calll

@ Charge/Start absorbed power o Potenza assorbita carica/aviamento ‘F Puissance
absorbée de charge et de demarrage Potencia absorbida de carga y de puesta en marcha

© Leistungsaufnahme Auflade/Start @) MorsnoLueHHas MoLHOCTb 3apsifa/3anycka @ Poténcia
absorvida de carga/accionamento NL Geabsorbeerd vermogen laden/start e Absorberad effekt
Laddnings/start AR Jasill / gaudd) vie daieall 3yl

@ Spot Energy o Energia di puntatura ‘F Energie de pointage G Energia de punteado
Q Punktschweifenergie @ OHeprus ToueuHoit ceapku (@ Energia de soldadura por pontos

NL Energie van puntlassenv e Energi till punktsvetsning AR b el =

@ Power @ Potenza (F Puissance @ Potencia @) Leistung @ mowrocTs @ Poténcia
NL Vermogen @ Effekt AR 5 wil)

@ DC available power o Potenza disponibile in DC F Puissance disponible en DC

@ Potencia disponible en DC © DC verfiigbare Leistung @ [ocTynHas MOLLHOCTb B pexiume
noctosHHoro Toka (@ Poténcia disponivel em DC NL Vermogen beschikbaar in DC © Tillganglig
DC-effekt AR

@ Spottable stud diameter o Diametro perni puntatili 'F Diametre goujons pour pointage
e Diametro pernos a puntear Q Durchmesser Aufpunktbarer Bolzen @ Hnamvetp
npuBapuBaemblx WTbIpeit Q Diametro dos pinos para soldadura por pontos NL Diameter stiften

die gepuntlast kunnen worden 9 Diameter pa bultar for punktsvets AR st sl | poma ol

@ Capacity @) Capacita (F Capacité @ Capacidad @) Kapazitat @ O6vem (@ Capacidade
NL Capaciteit @ Kapacitet AR a

@ Number spottable studs 0 Numero perni puntatili ‘'F Nombre goujons pour pointage

G Numero de pernos a puntear Q Anzahl Aufpunktbarer Bolzen @ KonuuecTso nprBapuBaembix
wrbipeit (@ Nimero dos pinos para soldadura por pontos NL Aantal stiften die gepuntlast kunnen
worden @ Antal bultar for punktsvets AR =

@ Rated reference capacity o Capacita nominale di riferimento ‘F Capacité nominale de
reference G Capacidad nominal de referencia Q Einheitsnennleistung @ Obbem pesepsyapa
(® Capacidade nominal de referéncia NL Nominale referentiecapaciteit e Nominell
referenskapacitet AR Leall & sa )l &5 Al diansl) drad

@ Spot time o Tempo di puntatura ‘F Temps de pointage G Tiempo de punteado
Q Punktschweifzeit @ Bpewms ToueuHoii cBapku Q Tempo de soldadura por pontos NL Tijd van
puntlassen @ Punktsvetstid AR -

@ Adjustment positions 0 Posizioni di regolazione 'F Positions de reglage G Posiciones de
regulation Q Schaltstufen @ Monoxexve perynuposarus & Posicdes de regulacao
NL Standen van regeling @ Justeringslagen AR

g o) >
g 0 g = ]
2 & =3 =

S

@ Output frequency
© Ausgangfrequenz
© Utfrekvens AR

Frequenza di uscita 'F Fréquence de sortie G Frecuencia de salida
HaCTOTq sbixona (@ Frequéncia de saida NL Uitgangsfrequentie
oAl s

DUTY
CYCLE

@ Duty cycle o Rapporto di intermittenza 'F Facteur de marche G Ciclo de servicio
0 Einschaltdauer @ CoOTHOLLEHVE MPEepbIBUCTOCTA 0 Relacao de intermiténcia NL Verhouding
van intermittentie e Intermittensforhallande AR il dus

@ Invert er frequency 0 Frequenza inverter 'F Fréquence inverter G Frequencia inverter
© Inverter Frequenz @ Yactota unseptepa () Frequéncia inversor NL Frequentie inverter
© Omriktarens utfrekvens AR | st

@ Input voltage 0 Tensione in ingresso (F Tension en entrée G Tension de entrada
Q Eingangsspannung @ HanpsbkeHne Ha Bxope Q Tens@o de entrada NL Ingangsspanning
© Inspénning AR Jsaall 8 aeall

@ Efficiency / Power factor o Rendimento / Fattore di potenza ‘F Rendement / Facteur de
puissance G Rendimento / Factor de potencia Q Leistung / Leistungfaktor @ Ortpava /
DakTop MowHoCTI Q Rendimento/Factor de poténcia NL Rendement/Factor van vermogen
© Verkningsgrad/effektfaktor AR & & s =5

<

@ Max. no load voltage () Tensione a vuoto max. (F Tension a vide max. @ Tension en vacio
max. (@) Max. Leerlaufspannung @ Makc. xonoctoe Hanpsxenue_ () Tensdo em vazio max.
NL Max. spanning leeg @ Max tomgéngsspanning AR ol @ 8

@ Power factor o Fattore di potenza 'F Facteur de puissance G Factor de potencia
0 Leistungfaktor @ DaxTop mowHocTn @ Factor de poténcia NL Factor van vermogen
© Effektfaktor AR -

@ Output voltage @) Tensione di uscita (F: Tension de sortie @ Tension de salida
@ Ausgangsspannung @ HaripsxeHuie Ha Bbixoe G Tensao de saida NL Uitgangsspanning
© Utspéanning AR Al e

@ Protection degree o Grado di protezione ‘F Degré de protection G Grado de proteccion
0 Schutzgrad @ CreneHb 3auwuTbl (D Grau de proteccdo NL Graad van bescherming
© Skyddsgrad AR | & s

< <
S z

@ Charge/starter voltage o Tensione di carica/awiamento ‘F Tension de charge et de
demarrage G Tension de carga y de puesta en marcha Q Auflade und Anlassespannung

@ HanpsxeHne 3apspa/3anycka 0 Tensao de carga/accionamento NL Spanning laden /start
© Laddnings-/startspanning AR Judill/ cadl) 2ea

@ Product’s dimensions o Dimensioni prodotto ‘F Dimensions du produit G Dimensiones
producto Q Produkt Abmessungen @ Pa3mepbl npoaykta O Dimensdes do produto
NL Afmetingen van het product e Dimensioner Produkt AR sl

@ Weight @ Peso ‘F Poids @ Peso @ Gewicht @) Bec @ Peso NL Gewicht @ Vikt
AR o550
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LEGENDA

@ MMA electrode welding o Saldatura ad elettrodo MMA 'F Soudage a I'électrode
MMA @ Soldadura con electrodo MMA @ MMA Elektrodenschweissen @) Ceapka ¢
anektpogom MMA Q soldadura por eléctrodo MMA NL Lassen met elektrode MMA
© Svetsning med MMA-elektrod AR MMA + b el il Al

@ MIG-MAG wire welding @ saldatura a filo MIGMAG F Soudage au fil MIG-MAG

@ Soldadura con hilo MIGMAG @ MIG-MAG Drahtschweissen @) Csapka ¢ nposonokoit
MIG-MAG @@ soldadura de fio MIG-MAG NL Lassen met draad MIG-MAG

© Svetsning med MIG-MAGtrad AR MIG-MAG elluy alalll

@ TIG infusible electrode welding @) Saldatura ad elettrodo infusibile TIG

F Soudage a I'électrode infusible TIG @ Soldadura con electrodo infusible TIG
Q WIG unschmelzbarer Elektrodenschweissen @ CBapka ¢ Hennaskum anektpogom TIG
(@ Soldadura com eléctrodo infusivel TIG NL Lassen met elektrode in zekering TIG
© Svetsning med osmaltbar TIG-elektrod

AR TIG Leaall Jiall e AL 5eSh Calaally Hlall)

@ Plasma cutting o Taglio plasma (F Découpage au plasma G Corte por plasma
Q Plasma Schneiden @ MnaameHHas peska G Corte plasma NL Snijden plasma
© Plasmaskaming AR Lo 33l adadll

@ Resistance welding o Saldatura a resistenza ‘F Soudage par résistance

@ Soldadura por resistencia @) Wiederstand Schweissen @ Csapka ¢
conpotuenexe @ Soldadura com resisténcia NL Lassen met weerstand e Svetsning
med motstand AR 4 glaally ALl

@ Charge @ Carica F Charge @ Carga @ Ladung @ 3apsn @ Carga NL Laden
© Lladdning AR (=l

@ Start @ Awiamento (F. Démarrage @ Arranque @ Anlassen @ Myck
(@ Accionamento NL Start © Start AR Qi)

GALVANISED
SHEET

@ Galvanized steels @) Acciai galvanizzati (£ Aciers galvanisés @ Aceros
galvanizados @) Galvanisierter Stahl @) FanbBaHu3MpoBarHbie cTan
@ Acos galvanizados NL Gegalvaniseerde stalen © Galvaniserat stal

AR L eS) Ll Adlaal Gl

@ Stainless steel @) Acciaio inox (F Acier inox @ Acero inoxidable @) Rostfreier

@ With microprocessor o Con microprocessore F Avec microprocesseur
e Con microprocesador Q Mit Mikroprozessor@ C MUKpOMpoLeccopom
 Com microprocessador NL Met microprocessor e Med mikroprocessor
AR ARy dalassa

]

@ Portable @ Portatile F Portable @ Portatil @ Tragbar @ MopratusHbin
O Portatil NL Draagbaar e Barbar AR

@ Digital control @) Controllo digitale (F. Contrdle numérique @ Control digital
© Digitales Kontrolle @ Lindposoe ynpasnetue (@ Controlo digital NL Digitale
controle @ Digital kontroll AR <8 )1l oSadll

_——
Sy 7!0! rey

@ Synergy @ Sinergia (F Synergie @ Sinergia @ Synergie
@ CuHeprus 0 Sinergia NL Synergie e Synergi AR Synergy

LI
PULSE
T1EAsYl
PULSE

@ Pulse @ Pulsato F Pulsé @ Pulsado @ Pulsierte @ VmnynbcHbin
@ Pulsado NL Gepulseerd e Med impulser AR _axll

@ Double pulse 0 Doppio pulsato ‘F Double pulsé G Doble pulsado @ Double

» »
b \ pulsierte @ [1BOIIHblE MMMNYNbCbI G Pulsado duplo NL Dubbel gepulseerd e Med
oo O Ersies . o
dubbla impulser ar 32>l o=sl
WITH @ With compressor o Con compressore 'F Avec compresseur G Con compresor
KOMPRESSOR | Mit Kompressoren @) C komripeccopom @ Com compressor NL Met compressor

© Med kompressor AR Ll Al

Charger

@ Multicharge @) Multicarica (. Multicharge @ Multicarga @ Mehrladung
@ MHOXeCTBeHHbIV 3apsa 0 Multi-carga NL Multilader @ Multiladdning
AR 2axidl ol

g;:gLEss Stahl @ HepxasetoLas ctanb Q Aco inox NL Roestvrij staal @ Rostfritt stal @ Timer for quick charge o Temporizzatore per la carica rapida 'F  Temporisateur

AR ol M5l bl pour charge rapid @ Temporizador para carga répida © (Zeitschalter fir

Schnellaufladung @ Taimep Ana BbICTPOro 3apsia AR s Jusb s ysgs

STEEL @ Steel @ Acciaio ‘F Acier @ Acero @ Stahl @ Hepxaselowas cranb @ Aco

NL Staal © Stal AR —is ~ @ High Strength Steels () Acciai Alta Resistenza (F Aciers Haute Résistance

™
ﬁ > @ Aceros Alta resistencia @ hochfesten Stahlen @) Beicokasi CToMKoCTb CTanem

ALUMINIUM @ Auminium @ Alluminio (£ Aluminium @ Aluminio @ Aluminium @ AniomuHuii REA@“J @ Acos de alta resisténcia NL Hoge Weerstand Steels @) Hog motsténdskraft Steels

@ Aluminio NL Aluminium @ Aluminium AR s sa 51Y) AR 3Ys il sy Lall gLisyl
HSS - HIGH @ High Strength Steels ) Acciai Alta Resistenza (F Aciers Haute Résistance @ Technology “made by Telwin ) Tecnologia proprietaria Telwin (£ Technologie de
STRENGTH @ Aceros Alta resistencia @ hochfesten Stahlen @) Boicokas cToiikocTs cTanelt propriété Telwin @ Tecnologia de propiedad Telwin @) Telwin Eigentumstechnologie
STEEL @ Acos de alta resisténcia NL Hoge Weerstand Steels @ Hog motstandskraft Steels @ TexHonorus sensetca cobetaenHocTbio Telwin (@ Tecnologia proprietéria Telwin

AR Yo ol L _oglall glasyl

. gerte!

@ Inverter technology o Tecnologia inverter (F Technologie inverter G Tecnologia
inverter @ Inverter Technologie @) Textonorus uxseptep @@ Tecnologia inversor

NL Technologie inverter @) Teknologi véxelriktaree AR Inverter s

@ Torch @ Torcia F Torche @ Soplete @ Brenner @ Tlopenka @ Tocha
NL Toorts @) Skérbrannare AR 4 il

@ Fan Cooled @ Ventilate (F Ventilé @ Con Ventilador @) Mit Ventilator
@ Bermunupyembie (® Ventiladar NL Geventileerd © Ventileradr aR A sedll

@ Remote control @) Comando a distanza F Controle a distance @ Control a
distancia @ Fernanschluss @) uctaHuvoHHoe ynpasrnexne (@ Controlo a distancia
NL Afstandbediening @ Fiérrkontroll AR 488y dallaa 33s

NL Technologie eigenaar Telwin e Teknologi som ags av Telwin
[V e ——

R.A.
VERSION

@ Water cooled o Raffreddata ad acqua 'F Refroidie a I'eau G Refrigerada por
agua @) Wassergekiihite @ C soarbim oxnaxaetvem @ Arrefecida a dgua NL Met
water gekoeld @ Vattenkyld AR ¢ Lally &y yaill

@ 4 roll wirefeeder @) Trainafilo 4 rulli £ Dévidoir de fil 4 rouleaux @ Alimentador
de hilo 4 rollos @) 4 Réder Drahtvoschub @ Tara 4 ponvka @ Alimentador 4 rolos
NL Tractie 4 rollen e Dragare 4 rullar AR~ <lil shul 4 e caad)

000

@ Sales quantity per multiple o Quantita di vendita per multipli ‘F Quantité de vente
pour multiples e Cantidad de venta por multiples Q Mehrfache Verkaufsmenge

@ Konnuectso npofax [ns MHOXECTB 0 Quantidade de venda por mdiltiplos

NL Verkoopshoeveelheden per veelvouden e Forsaljning i flerpack

AR e e’ o

The manufacturer does not accept any responsibility for any typing or printing errors in this
catalogue. It also reserves the right to make any alterations or modifications deemed necessa-
ry at any time, without altering or interfering with the basic functions of the apparatus.

£

TELWIN

TELWIN spa

Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) ltaly
Tel. +39 0445 858811 - Fax +39 0445 858800/801
e-mail:telwin@telwin.com - http://www.telwin.com

La Societa Produttrice declina ogni responsabil
presente catalogo,

i né : per le possibili inesattezze contenute nel
imputabili ad errori di stampa o di trascrizione. Si riserva altresi il diritto di

apportare, senza preawiso, ai propri prodotti quelle modifiche che ritenesse necessarie ed utili
senza pregijudicare le caratteristiche di utilizzo.
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